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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE SERRAR. A presente invengao refere-se a um aparelho de serrar (10) que mpreende uma
lamina de serra de separagdo (24) de uma serra de sepa-ragao (22) e uma lamina de entalhador (30) de um entalhador (28). Por
meio e um dispositivo de ajuste (36), a posicdo da lamina do entalhador (30) pode ser ajustada transversalmente em relagao a
uma diregao de serra (26). ropde-se que o aparelho de serrar (10) tenha um dispositivo de captacao 51), que pode captar em uma
pega de trabalho trabalhada (12) a posicao elativa de um sulco de entalhe (52) da lamina de entalhador (30) com relagdo a um
sulco de separagéo (56) da lamina de serra de separagéo (24) e/ou a qualidade do sulco de separagédo (56).
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Relatério Descritivo da Patente de Invencéao para "DISPO-
SITIVO DE SERRAR".
[001] A presente invencao refere-se a um dispositivo de serrar,
para dividir uma peca de trabalho em formato de placa, que compre-
ende uma serra de corte, um entalhador disposto na frente da serra de
corte visto na direcdo de serra, e um dispositivo de ajuste para ajustar
a posicao do entalhador transversalmente a uma dire¢cdo de serra e
em relagcao a uma serra de corte.
[002] Os dispositivos de serrar conhecidos no mercado s&o 0s
que tém uma serra de corte € um entalhador. Com tal entalhador, um
sulco de entalhe € colocado na regido da superficie de uma peca de
trabalho em formato de placa, entretanto, este ndo separa a peca de
trabalho. O processo de corte € realizado pela serra de corte. A largura
do sulco de entalhe é tipicamente igual a largura da serra de corte ou é
levemente maior (max. 0,1 mm) que a largura do sulco de separacao.
O entalhador evita que a peca de trabalho da superficie se rompa du-
rante a operagao de corte real com a serra de corte. Isto se aplica, par-
ticularmente, as pecas de trabalho que tém um revestimento de super-
ficie. Também sdo conhecidos os entalhadores que tém uma lamina
de entalhe cbnica cuja largura do sulco de entalhe é ajustada através
da profundidade da lamina.
[003] Para a produc¢éo do sulco de entalhe, é importante que este
figue alinhado com o sulco de separacao subsequientemente produzi-
do, tdo exatamente quanto possivel. Portanto, propéem-se no DE 195
20 108 A1, durante o inicio de uma operacgao de serrar, medir a lamina
da serra de corte e uma lamina do entalhador por meio de sensores a
ajustar a posicado da lamina do entalhador com relacado a lamina da
serra de corte, dependendo do resultado de medi¢do. Entretanto, este
dispositivo conhecido tem a desvantagem de ser muito complexo e o

resultado do trabalho, ou seja, o alinhamento entre o sulco de entalhe
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e 0 sulco de separacao, frequentemente nao é garantido.

[004] Portanto, a tarefa da presente invenc¢éo é criar um dispositi-
vo de serrar que tenha um projeto simples e resultados bons e satisfa-
térios podem ser atingidos na pec¢a de trabalho a ser processada.

[005] Esta tarefa é realizada através de um dispositivo de serrar
para dividir uma peca de trabalho em formato de placa, que compre-
ende uma serra de corte, um entalhador disposto na frente da serra de
corte visto na direcdo de serra, e um dispositivo de ajuste para ajustar
a posicao do entalhador transversalmente a uma direcdo de serra e
em relagdo a uma serra de corte, em que 0 mesmo compreende um
dispositivo de captura que, em uma peca de trabalho usinada, captura
uma posicao relativa real de um sulco de entalhe ou canal de entalhe
produzido por um entalhador em relagcdo a um sulco de separagao ou
canal de separacéao produzido pela serra de corte e/ou a qualidade do
sulco de separacao e/ou canal de separac¢do, respectivamente, na pe-
ca de trabalho usinada. De acordo com modalidades da inveng¢éo, o
dispositivo de captura compreende captura de imagem e/ou um dispo-
sitivo de varredura a laser, e/ou um dispositivo de varredura ultra-
sbnica, e/ou um monitor, em que a posicao relativa do sulco de entalhe
ou canal de entalhe para o sulco de separag¢ao ou canal de separacao
pode ser visualizada. O dispositivo de ajuste pode ser controlado re-
motamente.

[006] De acordo com modalidades da invencgao, o dispositivo de
serrar tem um controlador, que controla o dispositivo de ajuste e, deste
modo, ajusta automaticamente a posi¢cao relativa real capturada em
uma posicao relativa alvo, e/ou o dispositivo de serrar tem um contro-
lador, que controla o dispositivo de ajuste e, deste modo, ajusta auto-
maticamente a posicao relativa real capturada, de modo que a quali-
dade do sulco de separacéo ou canal de separacao seja otimizada.

[007] De acordo com modalidades da invencao, a serra de corte
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e/ou o entalhador e a0 menos uma parte do dispositivo de captura sédo
dispostos em um deslocador comum. Ao menos uma parte do disposi-
tivo de captura pode ser colocada em um carro deslocavel separado.
O dispositivo de captura pode capturar o sulco de entalhe e o sulco de
separacéo ou canal de separacao em um plano que é ortogonal a di-
recdo de serra, e/ou pode capturar uma vista superior da regidao de um
sulco de entalhe ou canal de entalhe e de um sulco de separagao ou
canal de separacao na peca de trabalho usinada. O dispositivo de cap-
tura pode compreender um dispositivo de avaliacao, que avalia a qua-
lidade do sulco de separa¢do ou canal de separa¢ao, particularmente,
remogdes e/ou cortes ondulados existentes.

[008] Além disso, as caracteristicas importantes da invengao séo
fornecidas na seguinte descricdo e nos desenhos, de modo que estas
caracteristicas possam ser essenciais para a invengao sozinhas ou em
diferentes combinacdes, sem salientar explicitamente no caso indivi-
dual.

[009] Com o dispositivo de serrar, de acordo com a invengao,
uma medicdo complexa da lamina de serra de corte e da lamina do
entalhador é evitada. Em vez disso, o trabalho resulta da serra de cor-
te e do entalhador serem meramente capturados, ou seja, a posicao
relativa do sulco de entalhe que é produzido pelo entalhador na peca
de trabalho, com relagao ao sulco de separagédo real que é produzido
pela serra de corte e finalmente causa a separacao da peca de traba-
lho ou a qualidade do sulco de separag¢do. Entretanto, o método de
acordo com a invencao, pode ser igualmente usado, se nenhum sulco
completo for produzido, ou seja, um sulco que se estende ao longo de
toda a espessura da peca de trabalho, porém, em vez disso, somente
um sulco se estende ao longo de uma parte da espessura da peca de
trabalho, no caso do entalhador, um sulco de entalhe e no caso da ser-

ra de corte, um sulco de separagdo. Deste modo, o ajuste do entalha-
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dor é independente da geometria real e do estado de desgaste da ser-
ra de corte e do entalhador, de modo que o ajuste possa ser realizado
a qualquer momento e com 6étimos resultados. Além disso, a captura
ou a "medicao" do sulco de entalhe e do sulco de separacao ou do ca-
nal de entalhe e do canal de separagcdo, € muito simples, a medida
que estes tém uma geometria muito mais simples que a dos entalha-
dores e das laminas de serra de corte medidos de acordo com o esta-
do da técnica.

[0010] Um refinamento vantajoso da invencéo é que este dispositi-
vo de captura compreende captura de imagem. Tal captura de imagem
usa, tipicamente, um sensor CCD e Optica associada, e também ele-
trénica de avaliacao de sinal. No caso mais simples, uma camara de
video, uma webcam ou uma camera digital comercialmente disponivel
pode ser usada para a captura de imagem. Tal dispositivo de captura é
pouco dispendioso e, por exemplo, também pode ser faciimente adap-
tado nos dispositivos de serrar existentes.

[0011] De modo alternativo, o dispositivo de captura também pode
compreender um dispositivo de varredura a laser. Este pode ser usado
para medir, de maneira segura, mesmo as pecas de trabalho mais
complexas que tém uma superficie que € menos adequada para cap-
tura de imagem. Circunstancias similares se aplicam a um dispositivo
de captura que compreende um dispositivo de varredura ultra-sénica.
[0012] E particularmente preferido dotar o dispositivo de serrar
com um monitor, em que a posi¢ao relativa do sulco de entalhe, ou do
sulco de entalhe em relagdo ao sulco de separacdo, ou do sulco de
separacgao, pode ser visualizada. Quando usa um sistema de deteccao
de imagem, o monitor pode simplesmente transmitir a imagem da ca-
mera de video, e a imagem €&, entao, avaliada pelo operador. Entretan-
to, também é possivel, de maneira alternativa ou adicional, exibir da-

dos numéricos no monitor que caracteriza a posicao relativa do sulco
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de entalhe ou do sulco de entalhe em relacdo ao sulco de separacgao,
ou do sulco de separacéo.

[0013] E particularmente vantajoso configurar o dispositivo de
ajuste, de modo que este possa ser remotamente controlado, uma vez
que neste caso o ajuste da serra do entalhador pode ser rapidamente
realizado porque o operador pode salvar 0 meio para e o ajuste manu-
al do entalhador. Em uma variagcdo, propde-se que o dispositivo de
serrar tenha um controlador que ajusta automaticamente a posicéo
relativa real capturada em uma posigao relativa almejada. Deste modo,
assegura-se que o dispositivo de serrar seja sempre otimamente ajus-
tado, independente do operador do dispositivo de serrar. De maneira
opcional, ainda é concebivel que o ajuste da serra de entalhador seja
realizado nao somente como parte de cortes de teste, mas durante a
producao da peca de trabalho real em intervalos definidos, ou de ma-
neira continua, de modo que o desgaste que ocorre com o tempo seja
neutralizado em intervalos regulares ou continuamente.

[0014] O dispositivo de serrar, de acordo com a invencéo é relati-
vamente pouco dispendioso, se a serra de corte e/ou o entalhador e o
dispositivo de captura forem posicionados em um deslocador comum.
Entretanto, uma flexibilidade maior durante a operagao € obtida por um
dispositivo, em que o dispositivo de captura fica disposto em um carro
deslocavel separado.

[0015] A fim de capturar a posicao relativa do sulco de entalhe, ou
do sulco de entalhe em relagc&o ao sulco de separacao, ou do sulco de
separacéo, a medicao da peca de trabalho pode ocorrer em um plano
ortogonal a direcdo de serra. Deste modo, uma "vista de corte" da pe-
ca de trabalho € obtida e, deste modo, também as informacgdes que
referem-se a profundidade do sulco de entalhe ou canal de entalhe
que é introduzida, permitindo também, assim, um ajuste nesta direc¢éo.

Entretanto, um dispositivo de captura que captura uma vista superior
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da peca de trabalho a ser processada na regido do sulco de entalhe,
ou sulco de entalhe e sulco de separacéo, ou sulco de separacao, &
mais simples.

[0016] No contexto da presente invencdo, o dispositivo de captura
pode englobar um dispositivo de avaliacdo que avalia a qualidade do
sulco de separagcao ou canal de separacédo, em particular, cortes de
remocao e/ou ondulados existentes. Deste modo, o dispositivo de cap-
tura idealizado de acordo com a invengao também €& usado de uma
maneira segura e simples para o controle de qualidade do corte de se-
paracao que permite o aprimoramento adicional da qualidade de traba-
lho do dispositivo de serrar sem gasto adicionais elevados.

[0017] Uma modalidade da presente invencao é explicada abaixo
com referéncia ao desenho em anexo.

[0018] A Figura 1 é uma vista lateral de um dispositivo de serrar
que compreende uma serra de corte, um entalhador e um dispositivo
de captura para ajustar uma lamina do entalhador e um corte através
de uma peca de trabalho que é processada;

[0019] a Figura 2 é uma vista superior de um sulco de entalhe e de
uma articulacdo de separacao na peca de trabalho, de acordo com a
Figura 1;

[0020] a Figura 3 € uma vista transversal ao longo da linha Ill/Ill,
de acordo com a Figura 2,

[0021] a Figura 4 € uma ilustracao similar a Figura 2, com uma la-
mina do entalhador fora de alinhamento,

[0022] a Figura 5 € uma ilustracao similar a Figura 3, com uma la-
mina do entalhador fora de alinhamento,

[0023] a Figura 6 € uma ilustrac&o similar a Figura 2, de uma regi-
ao limite entre o sulco de entalhe e o sulco de separacao; e

[0024] a Figura 7 é uma ilustracao similar a Figura 2, com sulcos

de entalhe e separacao separados.
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[0025] Um dispositivo de serrar & denotado na Figura 1 com refe-
réncia numérica 10. O mesmo € usado para serrar uma peca de traba-
lho 12 e inclui uma mesa de peca de trabalho 14 na qual a peca de
trabalho 12 se situa. No caso presente, a peca de trabalho compreen-
de uma placa de particula 16 que tem um revestimento de superficie
18, com a qual a mesma se situa sobre a mesa de peca de trabalho
14,

[0026] O dispositivo de serrar 10 compreende adicionalmente um
deslocador 20, no qual uma serra de corte 22 que tem lamina de serra
de corte 24 é fixada. Durante uma operacao de serrar, o deslocador 20
pode ser movido na direcao de avancgo (seta 26). Visualizado na dire-
¢ao de avancgo 26, um entalhador 28 que compreende uma lamina do
entalhador 30 é fixada ao deslocador 20 na frente da serra de corte 22.
Na presente modalidade, a lamina do entalhador 30 & acionada no
sentido horario em torno de um eixo geométrico 32, enquanto a lamina
da serra de corte 24 no caso presente € acionada no sentido anti-
horario em torno de um eixo geomeétrico 34.

[0027] Um dispositivo de ajuste elétrico 36 também é proporciona-
do no deslocador 20, que pode ser usado como indicado por uma linha
dupla 38, para ajustar a lamina do entalhador 30 perpendicular ao pla-
no da lamina da Figura 1. Além disso, o deslocador 20 é dotado de
uma camera de video 40 que, visualizada na direcao de avancgo 26, é
direcionada em uma regiao de corte 42 da peca de trabalho 12 situada
diretamente atras da serra de corte 22, que € indicada pelas setas 44.
Em vez de uma camera de video, um dispositivo de varredura a laser
ou um dispositivo de varredura ultra-sénica também pode ser usado.
[0028] A camera de video 40 fornece os sinais adequados para
um dispositivo de avaliacdo 46 e um controlador 47, que por sua vez é
conectado a um monitor 48 e a um dispositivo de entrada 50 de um

computador. A camera de video 40, a unidade de avaliagdo 46 com o
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controlador associado 47, o monitor 48 e a unidade de entrada 50 jun-
tos formam um dispositivo de captura 51, que, conforme sera explica-
do em detalhes abaixo, captura a posicéo relativa de um sulco de en-
talhe da lamina do entalhador 30 em relagdo a um sulco de separacao
da lamina da serra de corte 24 na pecga de trabalho usinada 12. O con-
trolador 47 por sua vez controla o dispositivo de ajuste 36.

[0029] Durante a operacéo, o entalhador 28 com a lamina de enta-
lhador 30 faz primeiro um sulco de entalhe 52 na peca de trabalho 12,
sendo que a profundidade 54 do sulco & levemente maior que a es-
pessura de revestimento de superficie 18 da peca de trabalho 12. En-
téo, a lamina da serra de corte 24 da serra de corte 22 realiza o corte
de separacao, sendo que um sulco de separagao adicional 56 que se
estende a partir do sulco de entalhe 52 e que tem uma profundidade
58 é serrado na peca de trabalho 12.

[0030] Conforme se torna aparente a partir da Figura 2, o sulco de
entalhe 52 €, de maneira tipica, levemente mais largo (seta 59) que o
sulco de separacgao 56 (largura 61), com uma protuberancia uniforme-
mente grande 60a ou 60b em cada lateral. Um corte através da peca
de trabalho usinada 12 em um plano que € ortogonal a direcao de ser-
ra ou de avancgo 26 € mostrado na Figura 3. Se a lamina do entalhador
30 do entalhador 28 estiver fora de alinhamento em relacdo a lamina
da serra de corte 24 da serra de corte 22, o corte visualizado mostrado
nas Figuras 4 e 5 pode ser resultado. Aqui, o sulco de entalhe 52 nao
€ alinhado ao sulco de separacao 56, porém uma lateral tem uma pro-
tuberancia grande 60a, enquanto a outra lateral ndo tem nenhuma pro-
tuberancia. Quando se produz o sulco de separagao 56, resulta na re-
mocgao 62, particularmente na regiao de revestimento de superficie 18
na peca de trabalho 12.

[0031] Para evitar tal remocéao 62, € importante que o sulco de en-

talhe 52 fique alinhado com o sulco de separacédo 56 e que ambas as
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laterais do sulco de entalhe 52 em relagdo ao sulco de separacao 56
tenham uma certa protuberancia 60a e 60b, conforme mostrado nas
Figuras 2 e 3. Entretanto, uma vez que as laminas de entalhador apre-
sentam tolerancias, a lamina do entalhador 30 deve ser re-alinhada em
relacdo a lamina da serra de corte 24 em uma direcao perpendicular
ao plano da lamina da Figura 1, por exemplo, que segue uma altera-
cao de ferramenta, de modo que o sulco de entalhe 52 fique alinhado
com o sulco de separagdo 56. Como um resultado, a camera de video
40 auxilia na regiao de corte 42 diretamente atras da serra de corte 22.
A linha de visdo da camera de video 40 fica situada aproximadamente
no plano central da lamina da serra de corte 24.

[0032] Se a lamina de entalhador 30 for ajustada em relagéo a Ia-
mina da serra de corte 24 de modo que o sulco de entalhe correspon-
dente 52 seja alinhado com o sulco de separacédo 56, a camera de vi-
deo 40, por exemplo, € proporcionada com a imagem mostrada na Fi-
gura 2, que também é exibida no monitor 48. Entretanto, se a lamina
do entalhador 30 estiver fora de alinhamento, a cdmera de video 40,
por exemplo, € proporcionada com a imagem mostrada na Figura 4.
Neste caso, o dispositivo de avaliacao 46 reconhece que a protube-
rancia 60a é significativamente maior que a protuberancia 60b, que na
modalidade presente fica proxima a zero. Deste modo, a camera de
video 40 e a unidade de avaliacdo 46 formam um dispositivo de detec-
¢ao de imagem que captura ou detecta uma posicao relativa real do
sulco de entalhe 52 em relagdo ao sulco de separagao 56.

[0033] Comecando a partir da posicéo relativa real detectada do
sulco de entalhe 52 em relagdo ao sulco de separacédo 56, o dispositi-
vo de ajuste 36 é controlado através do controlador 46, de modo que o
sulco de entalhe 52 fiqgue novamente alinhado com o sulco de separa-
¢ao 56, de acordo com a ilustracao da Figura 2. Entretanto, o dispositi-

vo de deteccao de imagem, que é formado pela camera de video 40 e
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pela unidade de avaliagao 46, ndo somente reconhece se o sulco de
entalhe 52 é alinhado com relacdo ao sulco de separagcao 56, mas
também detecta a remocdo 62 (ou cortes ondulados, que ndo sao
mostrados na Figura) e monitora o desenvolvimento do mesmo en-
quanto o sulco de entalhe 52 e o sulco de separagcao 56 s&o produzi-
dos. Por exemplo, o tamanho e a quantidade de remog¢ao 62 por uni-
dade de comprimento sdo detectados, o que permite uma avaliagao de
qualidade quantificavel dos resultados sobre a peca de trabalho 12.
Também é possivel que o controlador 46 ajuste a posicao relativa real,
de modo que o tamanho e o numero de remogdes 62 sejam minimiza-
dos.

[0034] Em uma modalidade, que ndo é mostrada, em vez de uma
camera de video, um dispositivo de varredura a laser ou um dispositivo
de varredura ultra-sdnica é usado. Com estes dois dispositivos de var-
redura, &€ possivel capturar uma vista de corte em um plano ortogonal
na direcao de corte 26 ou capturar o sulco de entalhe 52 e o sulco de
separacdo 56 em uma visao de perfil, de acordo com as ilustragcoes
nas Figuras 3 e 5.

[0035] Se uma camera de video ou um dispositivo de varredura a
laser for usado, como no caso da Figura 1, de acordo com a referéncia
numeérica 40, de acordo com Figura 6, a posicao relativa do sulco de
entalhe 52' para o sulco de separagao 56 também pode ocorrer em um
método "ndo-continuo”. Neste caso, a lamina da serra de corte 24 e a
ldmina do entalhador 30 s&o retiradas da peca de trabalho 12 no plano
de lamina, plano de acordo com a Figura 1, mesmo antes de a peca
de trabalho 12 ser completamente separada. Entdo, o deslocador 20 &
movido de modo que a camera de video 40 seja precisamente mirada
em uma regiao limite 64, que fica situada entre a regiao 66 na qual
somente o sulco de entalhe 52' se encontra presente e uma regiao 68

na qual o sulco de separacao 56 é completamente introduzido na peca
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de trabalho 12 (vide Figura 6). Falando estritamente, o sulco de enta-
lhe n&o € um sulco, mas somente um canal de entalhe 52'.

[0036] Um procedimento adicional torna-se aparente a partir da
Figura 7. Com este procedimento, o sulco de entalhe 52 e o sulco de
separacéo 56 sao colocados separados uns dos outros em locais dife-
rentes, ou seja, nao de uma maneira sobreposta, na peca de trabalho
12. Novamente, falando estritamente, o sulco de entalhe ndo € um sul-
co, mas somente um canal de entalhe 52'. O canal de entalhe 52' e o
sulco de separacédo 56 sao, entdo, medidos pela camera de video 40
por meio de processamento de imagem e a posicao relativa real & de-
terminada. Para o ajuste automatico da lamina do entalhador 30 em
relacdo a lamina da serra de corte 24, o dispositivo de deteccao de
imagem 40, 46 transmite as variacbes 60a e 60b entre o canal de en-
talhe 52' e o sulco de separagéo 56 para o controlador 47. O controla-
dor, entao, posiciona a lamina de entalhe 30 por meio do dispositivo de
ajuste 36, de modo que a lamina fique alinhada com a lamina da serra
de corte 24.

[0037] Certamente, em todas as modalidades baseadas no dispo-
sitivo de deteccédo de imagem 40, 46 a largura do sulco de entalhe 52
ou 52' também pode ser ajustada e otimizada, por exemplo, se a lami-
na do entalhador 30 for conica e puder ser colocada perpendicular ao
plano da peca de trabalho 12.

[0038] Nas modalidades descritas acima, em cada caso, um sulco
de separacao 56 € produzido, a profundidade 58 deste corresponde a
espessura da peca de trabalho 12. Entretanto, também €& possivel que
o corte da serra de corte 24 tenha somente uma profundidade 58' me-
nor que a espessura da peca de trabalho 12. Deste modo, o corte nao
resulta em um sulco de separagdo, mas somente em um a canal de
separacéo 56'. Isto € mostrado por meio de exemplo de uma maneira

tracejada-pontilhada na Figura 5, entretanto, 0 mesmo também pode
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ser usado em outras modalidades.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo de serrar (10) para dividir uma peca de traba-
lho em formato de placa, que compreende uma serra de corte (22), um
entalhador (28) disposto na frente da serra de corte (22) visto na dire-
¢cao de serra (26), e um dispositivo de ajuste (36) para ajustar a posi-
¢ao do entalhador (28) transversalmente a direcao de serra (26) e em
relacdo a uma serra de corte (22), caracterizado pelo fato de que o
mesmo compreende um dispositivo de captura (51) que, em uma pecga
de trabalho usinada (12), captura uma posicao relativa real de um sul-
co de entalhe (52) ou canal de entalhe (52') produzido por um entalha-
dor (28) em relagdo a um sulco de separacao (56) ou canal de separa-
¢ao (56') produzido pela serra de corte (22) e/ou a qualidade do sulco
de separacéao (56) e/ou canal de separacao (56'), respectivamente, na
peca de trabalho usinada (12).

2. Dispositivo de serrar (10), de acordo com reivindicagao 1,
caracterizado pelo fato de que o dispositivo de captura (51) compreen-
de captura de imagem (40, 46).

3. Dispositivo de serrar, de acordo com reivindicacéo 1, ca-
racterizado pelo fato de que o dispositivo de captura compreende um
dispositivo de varredura a laser.

4. Dispositivo de serrar, de acordo com reivindicagao 1, ca-
racterizado pelo fato de que o dispositivo de captura compreende um
dispositivo de varredura ultra-sonica.

5. Dispositivo de serrar (10), de acordo com qualquer uma
das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o dis-
positivo de captura (51) compreende um monitor (48), em que a posi-
cao relativa do sulco de entalhe (52) ou canal de entalhe (52') para o
sulco de separacao (56) ou canal de separacao (56') pode ser visuali-
zada.

6. Dispositivo de serrar (10), de acordo com qualquer uma
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das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o dis-
positivo de ajuste (36) pode ser controlado remotamente.

7. Dispositivo de serrar (10), de acordo com reivindicagéo 6,
caracterizado pelo fato de que o mesmo tem um controlador (47), que
controla o dispositivo de ajuste (36) e, deste modo, ajusta automatica-
mente a posicao relativa real capturada em uma posicao relativa alvo.

8. Dispositivo de serrar (10), de acordo com reivindicagao 6,
caracterizado pelo fato de que o mesmo tem um controlador (47), que
controla o dispositivo de ajuste (36) e, deste modo, ajusta automatica-
mente a posicao relativa real capturada, de modo que a qualidade do
sulco de separacéo (56) ou canal de separacgao (56') seja otimizada.

9. Dispositivo de serrar (10), de acordo com qualquer uma
das reivindicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que a serra
de corte (22) e/ou o entalhador (28) e ao menos uma parte do disposi-
tivo de captura (51) s&o dispostos em um deslocador comum (20).

10. Dispositivo de serrar, de acordo com qualquer uma das
reivindicagcdes 1 a 8, caracterizado pelo fato de que ao menos uma
parte do dispositivo de captura & colocada em um carro deslocavel se-
parado.

11. Dispositivo de serrar (10), de acordo com qualquer uma
das reivindicagbes precedentes, caracterizado pelo fato de o dispositi-
vo de captura (51) captura o sulco de entalhe (52) e o sulco de sepa-
racao (56) ou canal de separacao (56') em um plano que é ortogonal a
direcao de serra (26).

12. Dispositivo de serrar, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 10, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de
captura (51) captura uma vista superior da regiao (42) de um sulco de
entalhe (52) ou canal de entalhe (52') e de um sulco de separacéo (56)
ou canal de separacéao (56') na peca de trabalho usinada (12).

13. Dispositivo de serrar (10), de acordo com qualquer uma
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das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o dis-
positivo de captura (51) compreende um dispositivo de avaliacao (46),
que avalia a qualidade do sulco de separacéo (56) ou canal de sepa-
racao (56'), particularmente, remocgoes e/ou cortes ondulados existen-
tes.
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