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Piec ptomienny w rodzaju Siemens-Martin’a, w ktorym do kaidej z obu
stron czotowych pieca przylega generator gazowy.

Zgloszono: 24 pazdziernika 1919 r.
Udzielono: 12 maja 192% r.
Pierwszeristwo: 13 marca 1914 r. (Niemcy).

Wynalazek dotyczy pieca plomien-
nego do topienia stali, zeliwa odweglo-
nego, surowca szarego jakotez bronzu,
przy ktorym przylega bezposrednio do
kazdej ze stron czolowych po genera-
torze gazowym, ktore sa polaczone od-
powiednio miedzy soba. Nowos¢ polega
tutaj na tem, ze w kazdej z czesci czo-
towych pieca na wysokosci strefy bia-
tego zaru generatorow jest przewidziany
jeden wzgl. wigksza ilo$¢ otworéw, tla-
czacych wnetrze pieca z generatorami.
Procz tego odréznia sie nowy piec od
dotychczas znanych piecéw ptomiennych
tem, ze na kazdej z obu stron czolo-
wych sa urzadzone jeden lub wieksza
ilo§¢ kanalow do podgrzania gazu z ge-
neratorow.

Przy sporzadzaniu ciagliwego odle-
wu, specjalnie stali lanej o bardzo
cienkich $ciankach, do 2 mm grubosci,
okazalo sie, ze materjal pochodzacy
z dotychczas uzywanych piecow nie
odpowiadal pod zadnym wzgledem za-
daniom, stawianym tak cienkim odle-
wom. Specjalnie przy wielkich odlewach
wystepuje tworzenie baniek, w miej-
scach za$ stykania cienkich i grubych
$cian przy ochladzaniu pekniecia, co
jest dowodem tego, ze materjal byl
niedostatecznie ciagliwy i pltynny. Do-’
piero potem, gdy uzywano stali lanej
tyglowej, mozna bylo odlewaé sztuki
o bardzo cienkich i skomplikowanych
$ciankach. Jednak proces otrzymywania
stali tyglowej, jak to wie kazdy facho-



wiec, jest znacznie drozszy od procesu
swiezenia (procesu bessemerowskiego,
thomasowskiego albo $wiezenia zelaza
w ogniskach). Probowano z tego po-
wodu proces $wiezenia zelaza w ogni-
skach, dajacy w poréwnaniu z innemi
procesami, z wyjatkiem procesu tyglo-
wego, najczystszy materjal, ulepszy¢
przez podniesienie w jakikolwiek spo-
s6b zaru w piecu, aby mie¢ moznos¢
otrzymania materjalu bardzo ciagliwego
lecz plynnego. Zostawaly naprz., wpry-
skiwane rozpylone oleje (olej dziegcio-
wy lub naftalina) przy pomocy dysz do
piecéw, jednakze bez dodatniego skutku.
Dodatek oliwy powoduje predkie roz-
padniecie sie $cian pieca, co jest nie-
korzystne.

Przez niniejszy wynalazek zostaja
usuniete te wady w ten sposéb, ze pa-
lenisko pieca ptomiennego zostaje urza-
dzone jako kombinacja gazowego paleni-
ska (piec Siemens-Martin’a) z paleniskiem
weglowem (piec do spawania). W tym
celu jest urzadzony bezposrednio szczel-
nie przy piecach czolowych pieca w wia-
domy sposéb generator gazowy, t. zn., ze
same cze$ciczolowe sa wykonane w pew-
nym stopniu jako generatory. W murze
miedzy generatorami i przestrzenia o-
gniskowa jest przewidziany po kazdej
stronie czolowej na wysokosci strefy
bialego zaru generatora jeden lub wiek-
sza ilo$¢ przelotowych otworow, przez
ktore moze przeplyna¢ zar gazowych
generatoréw. Jak znaczne korzysci wy-
kazuje urzadzenie podobnych otwo-
réw, wynika z tego, ze przy piecu o po-
jemnosci 2000 kg tylko przez przyply-
‘wajacy zar bialozarzacego si¢ wegla
moze by¢ otrzymana temperatura okolo
1600° C. Wytworzony w generatorach
gaz przeplywa przez dwie po obydwdch
stronach pieca przewidziane skrzynie
regulujace i przechodzi przed wejsciem
do pieca, w celu podgrzania przez jeden

lub wiecej kanaldw, umieszczonych
w kazdej z dwoch stron czolowych
pieca. Przez takie urzadzenie kanaléw,
stuzacych jako podgrzewacze i umie-
szczonych w obydwdch stronach czolo-

wych pieca, zostaja w zupelnosci za-

stapione dwie komory gazowe, uzywa-
ne do podgrzewania, przy dotychczas
znanych piecach plomiennych (piecach
Siemens-Martin’a). Doprowadzenie i pod-
grzanie powietrza odbywa sie¢ zupetnie
w ten sam sposdb, jak przy piecach
Siemens-Martin’a, t. zn., ze cigzsze po-
wietrze po podgrzaniu w specjalnych
komorach powietrznych, nagrzane do
wysokiej temperatury, zostaje dopro-
wadzone do gornych czesci stron czoto-
wych pieca. Stale dochodzacy z gene-
ratorow przez odpowiednie otwory do
ogniska zar, zapala sie tutaj natychmiast
taczac sie z nagrzanem powietrzem
i w krétkim czasie temperatura w piecu
podnosi sie do 2000° i wyzej Z prze-
laczeniem doplywu goracego powietrza
z jednej strony pieca na druga, musi
rowniez jednoczesnie byc¢ przelaczony
doplyw gazu, t.zn. ze jeden z generato-
row zostaje przy pomocy skrzyn regu-
lujacych wylaczony, drugi wlaczony.
W tym celu zostaje przy tym genera-
torze, ktéry niema dawac¢ gazu do pieca
przerwane polaczenie przy pomocy od-
powiednich organéw pomiedzy skrzynia
regulujaca i przewidzianym w piecu ka-
natem wzgl. kanatami do podgrzewania,
podczas gdy to polaczenie przy wlaczo-
nym generatorze jest otwarte. Dla moz-
no$ci utrzymania dzialalnosci wylaczo-
nego generatora, t. zn. by moégl on wy-
twarza¢ gaz w stanie wylaczonym, sa
obydwa generatory potaczone w wiadomy
spos6b przewodem i gaz z wylaczonego
generatora ptynie przez przewod do skrzy-
ni regulujacej wlaczonego generatora.
Podczas gdy do puszczenia w ruch
martenowskiego pieca sa wymagane



10—14 dni, nim piec dosiegnie potrzeb-
nej do napelnienia temperatury, niniej-
szy nowy piec do tejze temperatury
moze by¢ doprowadzonym w przeciagu
mniej wiecej 3 dni. Dalsza zaleta pieca
podlug niniejszego wynalazku w poréw-
naniu z piecem imartenowskim, ktéry
musi by¢ ze wzgledéw gospodarczych
stale czynny, nawet gdy podczas diuz-
szego czasu dnia roboczego nie jest
potrzebny, polega na tem, Ze nowy piec
ptomienny moze by¢ kazdego czasu, gdy
to jest pozadane, zatrzymany i w prze-
ciagu krétkiego czasu znowu doprowa-
dzony do odpowiedniej temperatury.
Ma to zasadnicze znaczenie szczegodlnie
dla malych odlewni, ktére nie sa w sta-
nie utrzymywaé martenowskiego pieca.

Na rysunku jest przedstawiony przy-
klad wykonania pieca podlug wyna-
lazku.

Fig. 1 jest przekrojem podluznym
pieca,

Fig. 2 czesciowo widok i przekrdj
wzdluz linji 4—B5,

Fig. 3 przekr6j wzdiuz linji C—D,

Fig. & przekr6j wzdluz linji E—F.

1 oznacza ognisko pieca, 2 oznacza
jego obydwie strony czolowe, z ktéremi
tacza sie bezposrednio generatory 3,
ktore sa zasilane przez nasypcze leje 5.
4 oznacza ruszta generatorow i 6 roz-
dzielacze wiatru, polaczone kanalami 7
z dmuchawka.

W murze stron czolowych 2, pomie-
dzy generatorami 3 i wnetrzem pieca,
jest przewidziany na wysokosci strefy
bialego zaru generatoréw otwor 24 z kaz-
dej strony. Przytem moze by¢ urza-
dzone, co jest samo przez si¢ zrozu-
miale, zamiast jednego otworu %4, kilka
takich otwordw, znajdujacych sie je-
den ponad drugimi umieszczonych w sfe-
rze bialego zaru generatorow. Wy-
tworzony w generatorach gaz dochodzi

kanalami 15 do regulujacych skrzyn 16,
stad, po przejsciu przewidzianych w stro-
nach czolowych kanaléw 18, stluzacych
jako podgrzewacz, przez otwory 19 dla
gazu do pieca. Przez urzadzenie kana-
6w 18 w czesciach czolowych zostaja
w zupelnosci zastapione zwykle komory
do ogrzewania gazu. Zamiast tylko jed-
nego kanalu 18 po kazdej stronie pieca,
jak to jest przedstawione w przykladzie
wykonania, moze byé¢ urzadzonych kilka
kanaléw. Powietrze zostaje podgrzane
w komorach 8 zupelnie w ten sam spo-
sob, jak i przy zwyklym piecu Siemens-
Martin’a; z komor 8 plynie ono przez kanat
9 i otwory 9* do pieca, przyczem miesza
sie z glebiej wystepujacym gazem. Précz
tego prowadza z komdr 8 specjalne ka-
naly 10 do dzwonu 12, posiadajacego
klapke 11, i polaczonego kanalem 13
z kominem i kanalem 14 ze®S$wiezem
powietrzem. Przy przelaczeniu doplywu
powietrza z jednej strony pieca na druga,
co sie¢ staje przez przelaczenie przels-
czajacego dzwonu lub bebna 12, musi
by¢ z natury rzeczy przelaczony i gaz,
t. zn. w tym wypadku, jeden generator
wylaczony, drugi wlaczony. W tym celu
znajduje sie w regulujacej skrzyni 16,
jakich przy niniejszym przykladzie przy-
pada na kazdy generator 3 po dwie;
zawor 17, zamykajacy lub otwierajacy
otwor wyjsciowy regulujacej skrzyni 16
do podgrzewajacego kanalu, zaleznie od
tego czy generator ma by¢ wylaczony
lub wlaczony. Ze wzgledu na to, ze
z dwoch generatoréw 3 kazdy jest za-
opatrzony w dwie regulujace skrzynie 16,
niezbedne sa rowniez po dwa zawory 17,
poruszane w spetanem polaczeniu przy
pomocy organow 21,22 przez dzwignie 23.
Aby wylaczany generator méglt praco-
waé w dalszym ciagu, t. zn. aby mogt
dalej wytwarza¢ gaz, sa przewidziane
pomiedzy regulujacemi skrzyniami 16
dwéch sobie przeciwleglych generato-



réw 3 laczace rury 205 w ten sposcéb
gaz, wytworzony przez wylaczony gene-
rator, plynie przez laczace rury 20 do
skrzyni regulujacej wlaczonego gene-
ratora, stad zas wspdlnie z tu wytwo-
rzonym gazem, po przejsciu podgrzewa-
jacego kanalu lub kanaléw 18, dochodzi
do pieca. Przez stale przeplywanie zaru
rozzarzonych do biatosci wegli otworami
24 z generatoré6w do wnetrza pieca zo-
staje natychmiast zapalona mieszanina
powietrza z gazem i przez wspolne dzia-
tanie palenisk weglowego i gazowego
piec otrzyma bardzo wysoka tempera-
ture. W ten sposéb jest sie w moz-
nosci otrzymania stali o bardzo malej
zawarto$ci wegla i przez to bardzo cia-
gliwej. Précz tego nadaje sie ten piec
do topienia zeliwa odweglonego, od-
lewu szarego 1 bronzu. 25 oznacza
otwor, gdzie odbywa sie praca, 26 —

rynne do opuszczania, znajdujaca sie

w polaczeniu z upustem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec ptomienny w rodzaju piecow
Siemens-Martin’a, przy ktérym bezpo-
srednio do kazdej z obu stron czolo-
wych pieca przylega generator gazowy,
tem znamienny, ze w kazdej czesci czo-
towej pieca na wysokosci strefy biatego
zaru generatora gazowego jest przewi-
dziany jeden lub tez kilka otworéw (24),
taczacych wnetrze pieca plomiennego
Zz generatorami.

2. Piec plomienny, wedlug zastrz. 1,
tem znamienny, Ze procz tego w kazdej
ze stron czolowych pieca jest przewi-
dziany jeden lub wigcej kanaléw (18),
w ktorych gaz, doplywajacy z generato-
row, zostaje podegrzany przed wejsciem
do pieca plomiennego.




Do opisu patentowego Ne 124.

Yz n
g3 o
1 . v 27 |22 2/
: b
Z i ) ; (25—
é | A% 7 .
2 7 :
/ 7
/ 4 .
/ i 2
4 %
é / |
Z 7
< X =) /
| 9
,729‘&”;» ) \?Y '4
I T G ‘g
é Py % 27 g2 91
é @ | % 23 vy in%4
% L[N &‘/?’/’b' | 704 i
é AP e // 2% %
é Tl [ ¢ Al — %“,7
é 0— | O Z il 2 i
/ 2ol L TV | | 6 T
; %
/ oie / / /%
2 e : f 7 7
4 inEl 5 g
\ - : . %
7 % -
aC | ] JC : - -
9 z %”'Jzzo a9

ZAKR. GRAF.KOZIMIKICH W WARSZAWLE



	PL124B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


