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Urzadzenie do fatdowania jedno- lub wielowarstwowych wezéw papierowych.
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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-

nia do faldowania jedno lub kilkuwarstwo-
wych wezow z papieru lub odpowiednie-
go materjalu i ma na celu zmniejszenie
nieuniknionego tarcia, powstajacego przy
faldowaniu wezéw papierowych, oraz za-
pobieganie powstawania niedopuszczal-
nych naprezen, wywolywanych wskutek
cisnienia prasowego wzdluz linji, podtug
ktorych ten waz si¢ zgina przy zafaldowy-
waniu. :
Wynalazek polega na tem, ze przynaj-
mniej jedna cze$é urzadzenia do faldowa-
nia wezy, a zwlaszcza bocznych ich zafal-
dowan, bylaby wykonana z obrotowych
tarcz o mozliwie malem tarciu,

Dalsze szczegély wynalazku uwidocz-
niono na przykladach wykonania, przed-
stawionych na rysunku, gdzie fig. 1 przed-

stawia urzadzenie wedlug wynalazku w
widoku zgéry, fig. 2 — przekréj wzdluz li-
nji II—II na fig. 1, widziany w kierunku
oznaczonym zapomocy strzalek, fig. 3 —
urzadzenie wyciaggowe dla zafaldowanego
weza w widoku bocznym, a fig. 4 przedsta-
wia w spos6b schematyczny sposéb dziala-
nia urzadzenia wyciagowego wedlug fig. 3.

Do urzadzenia wedlug wynalazku ni-
niejszego, ktére zbudowane jest na stole
10, doprowadza si¢ jedna lub kilka fa$m
papierowych postepujacych z zapasowych
rolek papierowych, ktére nie przedstawio-
ne sa na rysunku, lecz ktére sa zaznaczo-
ne z lewej strony fig. 1.

Fig. 1 przedstawia przyklad wykona-
nia, wedlug ktérego kilka tasm papiero-
wych 11 winny byé¢ zafaldowane dla wy-
tworzenia weza. Na fig. 2 dla przejrzysto-
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$ci przedstawiona jest tylko jedna tasma
papierowa 11. .

Jak widd¢ ‘z'fig. i 2, nad stalowa
plytka 70 umocowane s na dZwigarach 21,
21° po jednej poziomej dolnej plytce pro-
wadniczej 22, 22° oraz po jednej gornej
poziomej plytce prowadniczej 23, 23
Dzwigary 21, 21° przymocowane sa w jaki-
kolwiek badZ znany sposéb do jarzma 51,
umieszczonego nad stolem 10, ktére po-
zwala na przechodzenie tasm papierowych.

Te papierowe tasmy sa przeciggane po-
migdzy dolnemi prowadniczemi ptytami 22,
22° a plyta stolowa w kierunku strzalek
50, zapomocy urzadzenia, ktére bedzie o-
pisane ponizej.

Do przestrzeni zawartej pomiedzy pro-
wadniczemi plytkami 22°, 23' wchodzi tak-
ze plytka 14, ktéra ksztaltuje tem samem
boczna falde w prawej czesci papierowego
weza, majacego by¢ wytworzonym.

Wytwarzanie bocznej faldy w lewej
stronie papierowego weza, majacego byé
utworzonym, uskutecznia si¢ zapomoca u-
rzadzenia 13, ktére sklada si¢ z ptytki 17,
do gornej powierzchni ktérej przymoco-
wana jest plytka dzwigarowa 18, na kto-
rej umieszczone sa obrotowe osie 10, za-
stosowywanych w pewnej ilosci tarcz 20,
ktére zbudowane sa w taki sposob, ze tar-
cie pomiedzy niemi a pochwyconemi po-
wierzchniami papieru jest minimalne,

Przy wchodzeniu do tej czesci urzadze-
nia wedlug wynalazku, chwytana zostaje
poczatkowo srodkowa cze$é tasmy papie-
rowej zapomoca dolnych plytek 22, 22,
za$ boki tej tasmy podnosza si¢ stopniowo
wgbre i nasuwajga si¢ jeden na drugi. Usku-
tecznia sie to zapomoca odpowiednio wy-
gietych korcow plyty 14, 17, ktére zafaldo-
wywuja boczne czesci papierowej tasmy
poczatkowo do wnetrza jedna na druga
nad plytkami 22, 22°. Ptytki 23, 23‘ zacze-
piaja o boki tasmy i naciskaja je naze-
wnatrz i wdét nad gornemi bokami pro-
wadnicy 14, wzglednie kolami 20. Wresz-

cie swobodne jeszcze kola bocznych cze-
Sci papierowej tasmy, ktore nie zostaly po-
chwycone przez plyty 22, 22°, wzglednie
14 i rolki 20, zostaja przelozone nad goér-
ng strona plytek 23, 23, co wywoluje dzia-
lanie plyty naciskowej, ktéra naciska kra-
wedz 52, lezaca na goérze bocznej czesci
tasmy papierowej, na brzeg 53 drugiej
bocznej tasmy papierowej, lezacej na do-
le i przez to zamyka waz. Na dolnej stro-
nie krawedzi 52 wprowadzany jest przed
zafaldowywaniem tasmy papierowej nie-
przedstawiony ma rysunku lepki pas, ktory
po zalozeniu obydwéch brzegéw papiero-
wej tasmy tworzy trwale polaczenie po-
migdzy temi ostatniemi.

Do przeciaggania papierowej tasmy za-
pomoca urzadzenia do fatdowania, ktére
uklada jednoczesnie boczne faldy weza,
potrzebna jest znaczna sila. Szczegoélnie
duzy wysitek niezbedny jest zwlaszcza
wtedy, kiedy ma byé jednoczesnie zafal-
dowywana wigksza ilos¢ tasm papiero-
wych, tworzacych nastepnie odpowiednio
grubszy waz. Stwierdzono, ze najwigksze
tarcie powstaje w tej bocznej czesci tasmy
papierowej, ktora lezy nazewnatrz i ktora
wedlug przykladu wykonania posiada ze-
wnetrzny brzeg 52. Jezeli wskutek tego u-
rzadzenie 13 do faldowania zakladek bocz-
nych jest umieszczone w tej czesci tasmy
papierowej w ten sposéb, ze gladkie tar-
cze, zwezajace si¢ w kierunku zewnetrz-
nej krawedzi wywoluja mate bardzo tar-
cie, to zapotrzebowanie sily niezbgdnej do
przeciggania tasmy papierowej, dokony-
wane zapomoca urzadzenia do fatdowania,
znacznie si¢ zmniejsza, a tem samem za-
pobiega si¢ powstawaniu szarpar lub in-
nych szkodliwych dzialan, powodujacych
uszkodzenia tej tasmy.

Ciagnienie wezéw wedlug wynalazku
niniejszego odbywa si¢ zapomoca urzadze-
nia, ktére zaczepia tylko o boczne czesci
wezoéw. Moze si¢ to np. odbywaé zapomo-
ca walcow wyciggowych, ktére chwytaja



wylacznie tylko o te wlasnie czesci weza
papierowego, ktére zawieraja faldy bocz-
ne i sa wskutek tego grubsze od tych cze-
$ci weza, ktére leza pomiedzy niemi. Aze-
by zapomoca tych walcéw wywolaé w tych
miejscach potrzebne ciagnienie, winnyby
one by¢ przyciskane z duza sila z obydwéch
stron do pochwyconych czesci weza. Te-
oretycznie walce te stykaja si¢ z wezami
linjowo i wskutek tego papier w miejscach
zetkniecia jest silnie gnieciony, a w pew-
nych przypadkach ulega nawet uszkodze-
niom. Jezeli walce pociggowe pochwytuja
w taki sposéb boki weza, ze nawet miejsca
zgiecia faldy bocznej sa sciskane, to moze
tatwo nastapié zlamanie si¢ papieru w tych
miejscach. :

Dlatego tez jest rzecza o wiele dogod-
niejsza, azeby urzadzenie wyciagowe za-
czepialo o boczne czeséci weza tylko pomie-
dzy linjami zagiecia faldowego.

Szczegdlnie dobre wyniki daje odmia-
na wykonania takiego urzadzenia wyciago-
wego, przedstawiona z prawej strony fig.
1 oraz schematycznie na fig. 31 4.

Umieszczone sa tutaj cztery waly 24,
z ktérych dwa leza powyzej, a dwa poni-
zej weza 11. Kazdy wal zaopatrzony jest
na kazdej stronie w koto taricuchowe 25,
za$ nad kazdemi dwoma kotami taricucho-
wemi dwéch waléw, nad lub pod wezem
papierowym, przeciagnigte sa laricuchy
bez korica 26, do ktérych przymocowane sa
zabieracze lub chwytacze 27. Chwytacze
te przyciskaja si¢ do weza zapomoca obcia-
zonych sprezynami 20 ptyt 28 wtych miej-
scach swej drogi, w ktérych maja one
chwytaé¢ waz.

Na zasadzie fig. 4 mozna stwierdzié, ze
chwytacze 27 wykonane sa w taki sposéb,
a kola laricuchowe umieszczone w takiej
odleglosci, ze chwytane sa tylko boczne
czesci worka 11, ktére posiadaja fatdy
boczne i sa tem samem grubsze. Oprocz te-
go powierzchnie chwytowe zaczepiaja je-
dynie pomiedzy linjami 31, wzdtuz ktérych

zagiety jest papier lub tez materjat. W
ten sposéb umozliwia sie¢ stosowanie nie-
zbednej sily do wyciagania weza unikajac
naci$nieé uszkadzajacych go i ostabiaja-
cych.

Wynalazek nie ogranicza si¢ do przed-
stawionego przykltadu jego wykonania.
Moze byé np. druga prowadnica 14 wyko-
nana w ten sam sposé6b co i prowadnica 13.
Nalezy zwréci¢ uwage, ze wygieta czesé
ptytek 17 przechodzi stopniowo do polo-
Zenia stycznego do tej drogi, jaka tworza
czesci krawedzi tarcz 20 i ktére stykaja
sie z wezem.

Nalezy przytem zwrécié uwage na
stopniowa, kolejnos¢ poszczegélnych urza-
dzeri do faldowania, w ktérych poczatko-
wo jest wprawiana w dzialanie ptytka fal-
dujaca 22, pézniej plytka 17 i wreszcie
dopiero ptytka do zakladania fald 23.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do faldowania jedno
lub wielowarstwowych wezéw, zwlaszcza
papierowych z faldami bocznemi, znamien-
ne tem, ze przynajmniej jedna czes¢ urza-
dzenia do faldowania, zwlaszcza za$ czesé
do zakladania jednej fatdy bocznej, skla-
da sie z obrotowych tarcz {20) o mozliwie
malem tarciu (gladkie tarcze).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze czes$é urzadzenia do wytwa-
rzania fald, ktéra stanowia tarcze (20),
zawiera jedng lub kilka plyt, przyjmuja-
cych udzial przy nadawaniu ksztaltu, i w
szczegolnosci doprowadzaja tasme papie-
rowa do tarcz.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze plyty (13) doprowadza-
ja tasme papierowa stopniowo do tarcz
(20) i posiadaja w szczegolnosci krzywizne
tego rodzaju, ze przechodzi ona stycznie
do drogi prowadniczej, utworzonej przez
tarcze (20).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, do



faldowania wezéw z faldami bocznemi,
_znamienne tem, zZe czesci (22, 14 wzgled-
nie 13, 23) wprawione kolejno w dziala-
nie i posiadajace odpowiednio rozmie-
szczone krawedzie chwytajace, z ktérych
to czesci poczatkowo zaczyna dzialaé
czesé (22), chwytajagca srodkowag czesé
tasmy papierowej i okreslajaca szerokos¢
weza, gdyz naokolo mniej zostaja zaginane
do wewnatrz boczne czesci tasmy papie-
rowej, poczem druga czesé¢ (14 wzglednie
13, 20) falduje wygieta do wewnatrz bocz-
na ozes$¢ tasmy papierowej, w celu utwo-
rzenia cze$ci faldy bocznej i wreszcie za-
czyna dziala¢ trzecia czesé (23), ktéra na-
stepnie falduje do wewnatrz boczna czesé
papierowej tasmy ponad druga czescia
(14 wzglednie 13, 20), z ktérych przynaj-
mniej jedna czesé (13) sklada sie z glad-
kich tarcz, w celu uzupetnienia fatdy bocz-
nej, przyczem ta trzecia cze$é stuzy jed-
noczesnie jako prowadnica do zaginania
wolnych jeszcze brzegéw czesci bocznych
tasmy papierowej, ktére nastepnie uklada
si¢ krawedziami jedna na druga i zamyka
zapomocy osobnego urzadzenia prasowe-
go (15).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze sklada si¢ z dwéch czesci
(21, 22, 23), posiadajacych w przekroju

poprzecznym ksztalt litery Y przyczem
pomiedzy czesci (22, 23) znajdujace si¢ na-
zewnatrz, wchodza prowadnice (13, 14), z
ktérych przynajmniej jedna zawiera glad-
kie tarcze obrotowe (20).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze posiadajace ksztalt litery
U dolne ramig (22) czesci urzadzenia do
faldowania umieszczone jest nad plyta
stolowa, (10), przyczem pomiedzy ta ostat-
nia a znajdujacem si¢ nad nig ramieniem
(23) przeciagnieta jest tasma papierowa,
wzglednie przeciagniete sa tasmy papiero-
we w taki sposéb, iz ich czesci boczne sa
zakladane w faldy w ksztalcie litery U,
pomiedzy ramionami (22, 23) a chwytaja-
ca prowadnicg (13, 14).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze prowadnica (13) do zakla-
dania faldy bocznej, zawierajaca gtadkie i
obrotowe tarcze (20), ksztaltuje te strone
tasmy papierowej, wzglednie tasm papie-
rowych, ktéra po ostatecznem zamknieciu
weza lezy nazewnatrz.

Bates Valve Bag
Corporation.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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