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W réznych galeziach przemystu zaleca-
toby sie zastosowanie sprezystych na we-
wnatrz pier§cieni. Tak np. datoby niezwy-
kle dobre rezultaty zastosowanie takich
piericieni do uszczelnienia dlawikéw, co
zmniejszyloby, a nawet zupelnie uniemoz-
liwitoby straty pary i wystapienie cieczy.

Wyrobienie takich-do wewnatrz sprezy-
stych pierécieni z jednego kawatka dotych-
czas si¢ nie udawalo; sposéb do tego celu
stwarza niniejszy wynalazek.

Sposéb polega na tem, ze z metalowe-
go cylindra (w pierwszej linji stosuje sie
zelazo lane) zostaja wykrawane pierscie-
nie. Z tych zlozonych z jednego kawalka
pierécieni wykrawa sie¢ dwa otwory (fig. 1)
a i b, naprzyklad zapomoca odpowiednich
gryzéw. Pozostala pomigdzy temi wykro-
jami krawedz ¢ zostaje nastepnie latwo

przetamana. Potem wyciaga sie pierécief
d na sworzniu e (fig. 2 schematycznie w
przekroju poprzecznym i rzucie poziomym),
ktéry zabiera ze soba piersciefi w kierunku
strzatki. Walec f o znacznie mniejszej $red-
nicy jest tak umieszczony, ze toczy sie po
zewnetrznej powierzchni pierscienia. Na-
turalnie walec ten mozna przestawiaé, aby
po uskutecznionem wydluzeniu pierscienia
moégl tylko toczyé sie po nim, nie wywie-
rajac ci$nienia.

Wobec tego, ze walec } porusza sie w
przeciwnym kierunku niz sworzeni, odbywa
sie¢ wtedy jedynie jednostronne wydtuza-
nie pierécienia, a mianowicie jego po-
wierzchni zewnetrznej, co ma ten skutek,
ze pierécien robi si¢ sprezysty do we-
wnatrz. Wydlizegie prowadzi si¢ prak-
tycznie tak daleko, ze nietylko wykrojone



otwory beda lezeé ponad soba az do zej-
écia si¢ z sobg bokéw stykowych, lecz.je-
szcze dalej.

zy¢ wewnetrzne napigcie. Przedewszyst-

kiem stosuje sig te sprezyste pierscienie w-

ten sposéb, ze jesli si¢ naprzyktad rozcho-
dzi o uzycie przy. dlawikach, zaopatru;e
sie je taka $rednica, ktéra jest odrobine

mniejsza, niz $rednica draga tak, ze pier-

sciefi przy jego nieuniknionem zuzywaniu
si¢ jest w stanie samoczynnie dalej sig
zwezié. R )

Przedstawiona na rysuriki1 forma wyko-
nania pierécienia jest “dla “uszézelnienia
dtawika, takze z dalszych powodéw, szcze-
goélnie korzystna, poniewaz przedostanie sie
pary i cieczy nazewnatrz z wnetrza cylin-
dra jest uniemozliwione wskutek najdo-
ktadniejszego uszczelnienia.

Przy tem wykonaniu pierscieni nie jest
wykluczona mozliwoéé odstawania fugi o-
bejmujacej. Azeby tego unikna¢é wsuwa
sie piericien na obrotowy walec, zaopa-
trzony w wydrazenie, ktére odpowiada do-
kladnie szerokosci pierécienia, co oddzia-
tywa w ten sposob, ze pierscienn podczas
postepowania zostaje silnie trzymany z o-
bydwu stron. Zewnetrzny walec nosny
moze przytem pozostaé gladki (fig. 3).
Fig. 4 uwidacznia urzadzenie, przy ktérem
wewnetrzny walec jest gladki, podczas gdy
zewnetrzny posiada wydrazenie. Wresz-
cie, jak to uwidoczniono na fig. 5, oby-
dwa walce moga posiada¢ wydrazenia.

Ma to ten skutek, ze juz do”
otwarcia pierscienia potrzeba przezwycie- -

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu sprezystych na we-
wnatrz, szczelihowych pierécieni dla u-
szczelnieri dtawikowych i innych, znamien-
ny tem, ze na zamknigtym pierscieniu (d)
robi sie z obydwu stron lezacej pézniej w
plaszczyznie promienia fugi przedziatowej,

dwa przetozone wzgledem siebie wykroje

(a wzgl. b) tak, ze pierscien spojony jest

" tylko wzdluz krawedzi (c), nastepnie ta

krawedz zéstaje przelamana i wreszcie
pierscien, w znany sposéb, przez walcowa-
nie na sworzniu [e) zostaje wydtuzony na
zewnetrznej stronie,

2. "Sposéb wyrobu sprezystych na we-
wnatrz pierscieni z metalu, znamienny tem,
ze pierscienn zostaje naciagniety na walec,
ktéry zaopatrzony jest w wykréj, odpowia-
dajacy szerokosci pierscienia.

3. Sposéb wyrobu sprezystych na we-
wnatrz pierscieni z metalu, znamienny tem,
ze zewnetrzny walec noény posiada wy-
kro6j, odpowiadajacy szerokosci pierscienia.

4, Sposéb wyrobu sprezystych na we-
wnatrz pierscieni z metalu, znamienny tem,
ze tak zewnetrzny, jako- tez wewnetrzny
walec posiadaja wykroje, odpowiadajace
szerckosci pierécienia.

Franz Schlegel
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy,
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