OZET
BiR OCAK

Bu bulus, 6zellikle restoran ve ev mutfaklarinda, elektrik veya gaz kaynagindan 1s1

iireterek tizerine yerlestirilen gidalar1 pisirmek amaciyla kullanilan en az bir

kenarinda metal kenara (3) sahip bir ocak (1) ile ilgilidir.
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ISTEMLER

. Bulus, ozellikle mutfak ve igletmelerde, gidalar1 pisirmek amaciyla kullanilan

elektrik veya gaz kaynagindan 1s1 iireterek, lizerine yerlestirilen gida veya

tencere, tava ve benzeri pisirme aracina 1s1 uygulayan,

cam, metal veya kompozit malzemeden imal edilmis, temel yapiy1 olusturan

en az bir gdvde (2),

- govdenin (2) ist kisminda konumlandirilmis, iizerinde tencere, tava ve
benzeri pisirme araclarinin konumlandirildigi ve s6z konusu pisirme
araglarina 1s1 uygulayan en az bir 1s1 gozii (2.1),

- govdenin (2) lizerinde konumlandirilmig, dijital veya mekanik diigme
formunda olan, beki (2.1) acip kapatmak ve bekten (2.1) ¢ikan 1s1 miktarini
ayarlamak amaciyla uyarlanmis en az bir ayar diigmesi (2.2) iceren,

- govdenin (2) en az bir yan kenarina monte edilen, metal malzemeden imal

edilmis, {ist yiizey (3.1), biikiim yiizeyi (3.2), yan yiizey (3.3) ve u¢ forma

(3.4) sahip en az bir metal kenar (3),

o kesimi ve sahip oldugu biikiim ylizeyi (3.2) ile olusturulan radyiis
ile govde (2) kenarinda kesin kdse olusumunu engelleyen en az bir
metal kenar (3),

o kesme ve biikme kalib1 kullanilarak imal edilen en az bir metal kenar

(3) ile karakterize edilen bir ayar plastigi (1).

. Biikme islemi ile olusturulan radyiise (Radius) sahip, yumusatilmis kose

formunda, gévde (2) kenarina monte edilen ve govde (2) kenarinda keskin kose
olugmasini engelleyen en az bir biikiim yiizeyi (3.2) ile karakterize edilen

Istem 1°deki gibi bir ocak (1).

. Metal levhanin u¢ kisimlarinin kesilmesiyle, u¢ kisimlarinda u¢ forma (3.4)

sahip, bilkkme kalib1 yardim ile biikiilerek, gévde (2) kenarinda keskin kose

olusumunu engelleyen radyiisii olusturan biikiim yiizeyine (3.2) sahip ve biikkiim
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ylizeyi (3.2) ile birbirine baglanan iist yiizey (3.1) ve yan yiizeye (3.3) sahip en

az bir metal kenar (3) ile karakterize edilen Istem 1°deki gibi bir ocak (1).

. Govdenin (2) en az bir kenarinda olmak iizere, gévdenin (2) birbirine paralel

olan iki kenarina takilan en az bir metal kenar (3) ile karakterize edilen istem

1’deki gibi bir ocak (1).

. Metal kenarda (3) yer alan, metal kenarin (3) en az bir u¢ kisminda aciklik

formunda olan ve metal kenarin (3) u¢ kisimlarinda dekoratif amacla
uyarlanmis en az bir kose form (3.4) ile karakterize edilen istem 1°deki gibi

bir ocak (1).

. Bek (2.1) tarafindan iiretilen 1s1 miktarin1 ayarlamak amaciyla uyarlanmis, beke

(2.1) 1s1 tiretmek icin gereken gaz veya elektrik kaynagin iletilmesini ve iletilen
kaynagin miktarin1 ayarlamak amaciyla kullanilan ve govdede (2)
konumlandirilmis en az bir ayar diigmesi (2.2) ile karakterize edilen istem

1’deki gibi bir ocak (1).

. Govde (2) iizerinde konumlandirilmis, 6zellikle elektrik ile 1s1 lireten bekte (2)

bekin (2.1) yaydigi 1s1 miktarini kontrol etmek amaciyla uyarlanmis, dijital veya
fiziksel buton veya diigme formunda olan en az bir ayar diigmesi (2.2) ile

karakterize edilen Istem 1°deki gibi bir ocak (1).

. Govdede (2) konumlandirilmis, daire veya dikdortgen formda olan, bir merkez

eksen etrafinda doner hareket gerceklestirerek gaz akisini dolayisiyla bekten
(2.1) ¢ikan 1s1 miktarin1 kontrol etmek amaciyla uyarlanmis en az bir ayar

diigmesi (2.2) ile karakterize edilen Istem 1°deki gibi bir ocak (1).
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TARIFNAME

BiR OCAK

Teknik Alan

Bu bulus, 6zellikle restoran ve ev mutfaklarinda, elektrik veya gaz kaynagindan 1s1
tireterek lizerine yerlestirilen gidalari pisirmek amaciyla kullanilan en az bir

kenarinda metal kenara sahip bir ocak ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Insanlar gidalar1 pisirmek igin bazi 1s1 kaynaklar1 kullanmaktadir. Teknolojinin
gelismesiyle gidalar1 pisirmek icin makineler gelistirilmistir. Gidalarin ev ve
restoranlarda pigirmesini saglamak amaciyla kullanilan makinelere ocak ve firmlar

ornek olarak verilebilmektedir.

Ocaklar, elektrik enerjisini veya yanan bir gazi kaynak olarak kullanmaktadir.
Ocaklar elektrik enerjisi veya bir gaz ile 1s1 olusturmaktadirlar. S6z konusu

ocaklarin en sik kullanilan iki tiirii gazli ve elektrikli tlirlerdir.

Ocaklarin ¢alisma tiirleri hari¢ farkli modelleri de bulunmaktadir. Baz1 ocaklar alt
kisminda firna sahiptirler. Farkli bir tiir ise ocaklarin bir tezgaha
konumlandirilabilen gévdeye sahip oldugu tiirdiir. Ayrica bir diger ocak tiirlinde
ise, ocaklar tezgahlarda yer alan yuvalara yerlestirilmektedir. S6z konusu tiir set

ustii ocak olarak adlandirilmaktadir.

Ozellikle evlerde ve restoranlarda kullanilan set {istii ocaklarin bir ana gdvdesi
bulunmaktadir. S6z konusu govde cam, metal veya kompozit malzemelerden imal

edilmektedir.
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Set iistii ve ankastre ocaklarda cam govde siklikla tercih edilmektedir. S6z konusu
cam, 1stya dayaniklhidir. Cam govde, ocagin konumlandirilmasini saglamak

amaciyla kullanilmaktadir.

Set {istii ve ankastre iirlinlerde ocagin cam govdesinin {izerinde ise 1s1 ¢ikig1 yapan
gozler bulunmaktadir. S6z konusu ocak gozleri dortgen veya daire formunda
olabilmektedir. Elektrikli ocaklarda ocak gozleri 1sinmaktadir. Gazli ocaklarda ise
ocak goziiniin etrafindan gaz ¢ikist olur ve gaz yanarak goz c¢evresinde 1s1

vermektedir.

Set iistii ve ankastre ocaklar, mutfaklarda yer alan tezgah lizerine veya tezgahta
bulunan ocak yuvasina oturtulmaktadir. Ocaklarin gévdesi mevcuttur. Gévdenin

kenarlar ise tercihen koseli bir formdadir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan bir uygulamada, ocak gévde kenarlar1 koseli
bir formdadir. S6z konusu uygulamada, ocak kenarmin kdseli bir formda olmasi
dezavantaj saglamaktadir. Ocagin siklikla iizerine pisirme araci yerlestirilmektedir.
Ocagin lzerine yerlestirilen pisirme araglarinin ¢arpmasi veya diismesi, koseli
yapida olan kenarin zarar gérmesine sebep olmaktadir. Bu durum ocagin kullanim

Omrini azaltmaktadir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan bir diger uygulamada, ocak gdvdesi cam
malzemeden imal edilmektedir. S6z konusu uygulamada, ocak govdesi kirilmalara
miisaittir. Ozellikle gévde kenarmin koseli bir formda olmasi, kullanic1 kaynakl

darbeler ile zarar gorebilmektedir.

Mevcut bagvuru ile, teknigin bilinen durumunda yer alan problemleri ¢6zmek
amaglanmistir. Mevut basvuru ile 6zellikle set iistii ve ankastre ocaklarda, govde
kenarina eklenen metal dekor ile hos bir tasarim ve kenarlarin fiziksel dayanimini

arttirmak amacglanmaistir.
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Bulusun Amaclari

Bu bulusun amaci, iizerine yerlestirilen pisirme araglarina 1s1 uygulayarak, tencere,
tava ve diger pisirme araglariin igerisindeki gidalarin pisirilmesini saglayan bir

ocak gerceklestirmektir.

Bu bulusun bir diger amaci, Ozellikle set {istii veya ankastre tiiriinde olan,

kenarlarinin metal bir dekorasyon ile kapatildig: bir ocak gerceklestirmektir.

Bu bulusun bir diger amaci, 6zellikle set {istli veya ankastre tiiriinde olan, sahip
oldugu metal dekor ile govde kenarlarinin fiziksel dayaniminin arttirildig: bir ocak

gerceklestirmektir.

Bu bulusun bir diger amaci, 6zellikle set iistii veya ankastre tiirtinde olan, govde
kenarina monte edilen metal dekor ile glizel ve dayanikli tasarima sahip bir ocak

gerceklestirmektir.

Bulusun Kisa Aciklamasi

Bu bulus, lizerinde yerlestirilen tava ve benzeri pisirme araglarina 1s1 uygulayarak,
pisirme aracinin igerisinde yer alan gidalarin pisirilmesini saglayan bir ocak ile

ilgilidir ve 6zellikle restoran ve ev mutfaklarinda kullanima uygundur.

Bu bulusun amacina ulagsmak i¢in gergeklestirilen, ilk istem ve bu isteme bagli diger
istemlerde tanimlanan bir ocak en temel halinde bir gévde; govdenin {ist yilizeyinde,
181 lireten ve pisirme aracinin Urerine yerlestirildigi en az bir bek; gévdenin st
ylizeyinde konumlandirilmis, dijital veya mekanik formda, bekin yaydigi 1s1
miktarini kontrol etmek amaciyla uyarlanmis en az bir ayar diigmesi; gévdenin en

az bir kenarmna takilan, gévde kenarinda keskin kose olusumunu engellemek ve
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dekoratif 6zellik saglamak amaciyla kullanilan en az bir metal kenar; metal kenarin
list yiizeyini olusturan az bir st yiizey; list yiizeyin bir kenarindan iist yiizey ile
yekpare bir biitlin olarak bulunan en az bir biikiim ylizeyi; biikiim yiizeyi ile yekpare
bir biitlin olarak bulunan en az bir yan yiizey; metal kenarin en az bir ucunda

bulunan ve s6z konusu uglarda bir agiklik formunda olan kdse form igcermektedir.

Bulus konusu ocak 6zellikle ev ve restoran mutfaklarinda kullanilmaktadir. S6z
konusu ocak, elektrik enerjisi veya yanan bir gazi 1s1 iiretmek i¢in kaynak olarak

kullanmaktadir.

Bulus konusu ocak bir govdeye sahiptir. GOvde tercihen metal veya cam
malzemeden imal edilmektedir. Govde lizerinde en az bir bek bulunmaktadir. Bek,
elektrik enerjisi veya yanan bir gazi kullanarak 1s1 tiretip, s6z konusu 1s1y1 dagitmak

amaciyla kullanilmaktadir.

Bulus konusu ocakta yer alan gévdede en az bir ayar diigmesi bulunmaktadir. S6z
konusu ayar diigmesi, ocakta iiretilen 1s1y1 acip kapatmak ve 1s1 miktarin1 kontrol

etmek amaciyla kullanilmaktadir.

Bulus konusu ocak bir metal kenara sahiptir. S6z konusu metal kenar kesim ve
biikme kalib1 kullanilarak imal edilmektedir. Metal kenar bir {iist yiizeye, biikiim

ylizeyine, yan yiizeye ve kose forma sahiptir.

Bulus konusu ocakta yer alan metal kenar iizerinde, kesim islemi ile kose form

olusturulmaktadir. Koése form, dekoratif amaglh kullanilmaktadir.

Bulus konusu ocakta yer alan metal kenar biikme islemi ile (radytis) kavisli formda
biikiim yiizeyine sahip olmaktadir. S6z konusu biikiim yiizeyi gévde kenarmin
kosesi tlizerine gecerek govdede keskin kose olusumunu engellemek amaciyla

uyarlanmistir.
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Bulusun Ayrintih Aciklamasi

Bu bulusun amacma ulagsmak icin gerceklestirilen bir ocak, ekli sekillerde

gosterilmis olup bu sekiller;

Sekil 1. Bulus konusu bir ocagin perspektif goriiniistidiir.
Sekil 2. Bulus konusu bir ocagin patlatilmis halinin perspektif goriiniistidiir.

Sekil 3. Bulus konusu bir ocaga ait metal kenarin perspektif goriintistidiir.

Sekillerdeki parcalar tek tek numaralandirilmis olup, bu numaralarin karsilig

asagida verilmistir.

1. Ocak
2. Govde
2.1. Bek

2.2. Ayar diigmesi
3. Metal kenar

3.1. Ust yiizey

3.2. Biikiim yiizeyi

3.3. Yan yiizey

3.4. Kose form

Bulus, ozellikle mutfak ve isletmelerde, gidalar1 pisirmek amaciyla kullanilan
elektrik veya gaz kaynagindan 1s1 tireterek, iizerine yerlestirilen gida veya tencere,
tava ve benzeri pisirme aracina 1s1 uygulayan bir ocak (1) olup 6zelligi asagidakileri
icermesidir:

- cam, metal veya kompozit malzemeden imal edilmis, temel yap1y1 olusturan

en az bir gévde (2),
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- govdenin (2) ist kisminda konumlandirilmis, iizerinde tencere, tava ve
benzeri pisirme araclarinin konumlandirildigi ve s6z konusu pisirme
araglarina 1s1 uygulayan en az bir bek (2.1),

- govdenin (2) lizerinde konumlandirilmig, dijital veya mekanik diigme
formunda olan, beki (2.1) acip kapatmak ve bekten (2.1) ¢ikan 1s1 miktarini
ayarlamak amaciyla uyarlanmis en az bir ayar diigmesi (2.2),

- govdenin (2) en az bir yan kenarina monte edilen, metal malzemeden imal
edilmis, {ist yiizey (3.1), biikiim yiizeyi (3.2), yan yiizey (3.3) ve u¢ forma
(3.4) sahip en az bir metal kenar (3),

o metal kenarin (3) kesimi ve sahip oldugu biikiim yiizeyi (3.2) ile
olusturulan radyiis ile govde (2) kenarinda kesin kose olusumunu
engellemesi,

o metal kenarin (3) kesme ve biikkme kalib1 kullanilarak imal edilmesi.

Bulus konusu bir ocak (1) 6zelikle ev ve restoranlarda kullanilmaktadir. Ocak (1),
lizerine yerlestirilen tencere, tava ve diger pisirme araglarina 1s1 uygulayarak, s6z

konusu pisirme araglarindaki gidalarin pisirilmesini saglamaktadir.

Bulus konusu ocak (1), 1s1 tiretmek i¢in farkli tiirde kaynaklar kullanmaktadir. S6z
konusu ocak (1) 6zellikle elektrik enerjisini veya yanabilir bir gaz1 kaynak olarak

kullanmaktadir.

Bulus konusu ocagin (1) kullandig1 kaynaga gore ocak (1) tiirii degisebilmektedir.
Elektrikli ve gazli ocaklar (1) siklikla kullanilmaktadir. Elektrikli ocaklarda (1)
elektrik kaynagi 1siya doniistiiriilerek pisirme araclarn isitilmaktadir. Gazh
ocaklarda (1) ise bir gaz kaynagindan aliman gazin yanmasiyla 1s1 {iretimi

gerceklestirilmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda en az bir gévde (2) bulunmaktadir. S6z konusu govde
(2) tercihen iicgen, daire veya dikdortgen formundadir. Gévde (2) temel boliimi

olusturmaktadir ve diger pargalar1 tagimaktadir. S6z konusu gdvde (2) tercihen
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metal, cam veya kompozit malzemeden imal edilmistir. Govdenin (2) tiiriine gore
govde (2) alt kisminda ¢ikinti igerebilmektedir. Ozellikle ankastre gdvde (2), bir
yuvaya oturtulmast icin c¢ikintt icermektedir. Govde (2) dikdortgen prizma
formundadir. Govdenin (2) 6n yiizeyi pisirme islemleri ve 1s1 ayarlarin1 saglamak
amaciyla kullanilmaktadir. Govdenin (2) dikdortgen prizma formunun kenarlarinin
yuksekligi ise tercih edilen uygulamaya gore farklilik gosterebilmektedir.
Govdenin (2) kenarlar1 koseli bir yapidadir. Govde (2) en az bir bek (2.1) ve en az
bir ayar diigmesi (2.2) icermektedir.

Bulusun bir uygulamasinda gévdede (2) yer alan en az bir bek (2.1) bulunmaktadir.
Bek (2.1), 1s1 ¢ikis1 gerceklestirerek iizerine yerlestirilen pisirme araglarina 1s1
uygulamaktadir. Bek (2.1) tercihen bek takimi igerebilmektedir. Bekin (2.1)
parcalar1 farkli pisirme araglari icin uyarlanabilmektedir. Bek (2.1) gazli ve
eletkrikli ocaklarda farkl: tiirde olabilmektedir. Elektrikli tiirde, bek (2.1) elektrik
enerjisini 1s1 enerjisine doniistirmek amaciyla uyarlanmistir. Gazli tiirde ise bek

(2.1), gazin yanmasi ile 1s1 iiretmek amaciyla uyarlanmistir.

Bulusun bir uygulamasinda gévdede (2) yer alan ayar diigmesi (2.2) bulunmaktadir.
S6z konusu ayar diigmesi (2.2), bek (2.1) tarafindan tiretilen 1s1 miktarini ayarlamak
amaciyla uyarlanmigtir. S6z konusu ayar diigmesi (2.2) beke (2.1) kaynagin
iletilmesini ve iletilen kaynagin miktarini1 ayarlamak amaciyla kullanilmaktadir.
S6z konusu ayar diigmesi (2.2) tercihen govdenin (2) temel yiizeyinde, yiizeyin

uzerinde konumlandirilmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda govdede (2) yer alan ayar diigmesi (2.2) farkli ocak
tiirlerine gore dijital veya mekanik olabilmektedir. Dijital ayar diigmesi (2.2) dijital
bir formdadir. Tercihen 1s1 miktarmi belirten dijital bir gosterge icerebilmektedir.
Farkli bir uygulamada ise, ayar diigmesi (2.2) mekanik formdadir. S6z konusu
uygulamada ayar diigmesi (2.2) daire veya dikdortgen formdadir. S6z konusu ayar
diigmesi (2.2) bir merkez eksen etrafinda, doner hareket gergeklestirerek bekten

(2.1) ¢ikan 1s1 miktarmni kontrol etmektedir. Ozellikle gaz ile 1s1 iiretiminde, ayar
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diigmesi (2.2), merkez ekseni etrafinda dondiiriilerek gaz vanasinin agilip
kapatilmasin1 saglamaktadir. Bu sayede, beke (2.1) iletilen gaz miktar1 kontrol

edilerek, bekin (2.1) yanma miktar1 ayar diigmesi (2.2) ile kontrol edilmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda yer alan metal dekor (3) bulunmaktadir. S6z konusu
metal kenar (3), metal veya metal alagimlarindan imal edilmektedir. Metal kenar
(3) govdenin (2) en az bir kenarina takilmaktadir. S6z konusu metal kenar (3)
ozellikle cam govdeye (2) monte edilmektedir. Metal kenar (3), gdvdenin (2) en az
bir kenarin1 boylu boyunca kapatmaktadir. Metal kenar (3), 6zellikle cam govdenin
(2) fiziksel dayanimini arttirmaktadir. Ayrica, govde (2) kenarlar1 koseli bir
formdadir. S6z konusu koseli formun iizerinde metal kenar (3) sabitlenmektedir.
Metal kenar (3) uc¢ kisimlarinda acgiklik bulunabilmektedir. Metal kenar (3) en az
bir iist ylizey (3.1), en az bir biikiim yiizeyi (3.2), en az bir yan yiizey (3.3) ve en az
bir u¢ form (3.4) icermektedir.

Bulusun bir uygulamasinda metal kenarda (3) yer alan st yilizey (3.1)
bulunmaktadir. S6z konusu {ist ylizey (3.1) metal kenarin (3), gévdenin (2) temel
yiizeyine gelen kismini olusturmaktadir. Ust yiizey (3.1) metal kenar (3) ile yekpare
bir biitiin olarak imal edilmektedir ve metal kenar (3) ile yekpare bir biitiin olarak
bulunmaktadir. Ust yiizey (3.1) govdenin (2) temel yiizeyini kismen {izerini
kapatarak, govde (2) kenarinda dekoratif bir goriintii ve fiziksel dayanim

saglamaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda metal kenarda (3) yer alan biikim ylizeyi (3.2)
bulunmaktadir. S6z konusu biikiim yiizeyi (3.2), metal kenarda (3) yer alan iist
ylizeyin bir kenarinda, {ist yiizey (3.2) dolayisiyla metal kenar (3) ile yekpare bir
biitiin olarak bulunmaktadir. S6z konusu biikiim yiizeyi (3.2) iist yiizeyin (3.1) bir
kenarinda, kenar boyunca yekpare bir biitiin olarak uzanmaktadir. Biikiim yiizeyi
(3.2) govde (2) kenarmin kosesini kapatmak amaciyla kullanilmaktadir. Biikiim

ylizeyi (3.2) kavisli bir formdadir. S6z konusu kavisli form tercihen yuvarlatilmis
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kose formundadir. Biikkiim ylizeyinde (3.2) yer alan kavisli form, govde (2)

kenarinin yuvarlatilmis koseye sahip olmasini saglamaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda metal kenarda (3) yer alan yan ylizey (3.3)
bulunmaktadir. S6z konusu yan yiizey (3.3) metal veya metal alasimi malzemeden
imal edilmektedir. S6z konusu yan yiizey (3.3), bilikiim ylizeyinin (3.2) bir
kenarinda, biikiim ytlizeyi ile bir arada bulunmaktadir. Yan ylizey (3.3) metal kenar
(3) ile yekpare bir biitiin olarak bulunmaktadir. S6z konusu yan yiizey (3.3)
gbvdenin (2) yan kismini kapatmak amaciyla uyarlanmistir. Yan yiizey (3.3)
dikdortgen formdadir. Yan ylizeyin (3.3) s6z konusu dikdortgen formunun en az bir

ucunda tercihen agiklik bulunabilmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda metal kenarda (3) yer alan u¢ form (3.4) bulunmaktadir.
S6z konusu ug form (3.4) metal kenarin (3) en az bir u¢ kisminda agiklik formunda
bulunmaktadir. U¢ form (3.4) metal kenarin (3) u¢ kisimlarinda dekoratif amaclh

kullanilmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda yer alan u¢ form (3.4), metal kenarda (3) yer alan iist
ylizey (3.1), biikiim yiizeyi (3.2) veya yan yilizeyin (3.3) en az bir ucunda
konumlandirilmaktadir. S6z konusu u¢ form (3.4) kesme islemi ile imal
edilmektedir. U¢ formun (3.4) yer aldig1 iist yilizey (3.1), biikiim yiizeyi (3.2) ve yan

ylizeyin (3.3) en az birinin kesilmesi ile u¢ form (3.4) imal edilmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda yer alan ug¢ form (3.4) kavisli bir yapidadir. U¢ formun
(3.4), ust yiizeyde bulundugu kisim kavisli bir agikliktir. S6z konusu agiklik kosesi
yumusatilmis “L” formundadir. Ayrica u¢ form (3.4), biikiim yiizeyinin (3.2), tist
yiizeye (3.1) gorece daha kisa olmasini saglamaktadir. U¢ form (3.4) yan ylizeyin
(3.3) en az bir ucunda agiklik formunda bulunmaktadir. S6z konusu agiklik yan

ylizeyin (3.3) iist ylizeye (3.1) gorece daha kisa olmasini saglamaktadir. (Sekil 3)
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Bulusun bir uygulamasinda metal kenarda (3) yer alan biikiim yiizeyi (3.2), iist
ylizey (3.1) ile yan yiizey (3.2) arasinda bulunmaktadir. S6z konusu biikiim yiizeyi
(3.2) st yiizey (3.1) ile yan yiizey (3.3) arasinda bulunmaktadir. Biikiim yiizeyi
(3.2) st ylizeyin (3.1) ve yan yiizeyin (3.3) en az bir kenarindan {ist ylizey (3.1) ve
yan yiizey (3.3) ile yekpare bir biitiin olarak bulunmaktadir. S6z konusu biikiim
ylizeyi (3.2), iist yiizey (3.1) ile yan yiizeyi (3.2) birbirlerine baglamaktadir. S6z
konusu durum, {iist yiizey (3.1), biikiim yiizeyi (3.2) ve yan ylizeyin (3.3) yekpare

bir biitlin olmasini saglamaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda metal kenarda (3) yer alan biikiim yiizeyi (3.2) biikme
islemi ile radyiis (Radius) olusturularak imal edilmektedir. S6z konusu radytis ile
biiklim yiizeyi (3.2) yumusatilmis bir form kazanmaktadir. Biikiim yiizeyinin (3.2)
govde (2) kenarina monte edilmesiyle, gévde (2) kenarinda keskin kdse olusmasi

engellenmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda metal kenarin (3) imalat1 su sekildedir. Metal kenar (3)
metal veya metal alasimi hammadde kullanilarak imal edilmektedir. Levha
formunda metal imal edilmektedir. S6z konusu metal levha u¢ kisimlarindan
kesilerek, metal levhanin u¢ kisimlarinda u¢ form (3.4) olusturulmaktadir. Ug
formda (3.4) sahip metal kenar (3) biikme kalib1 yardimi ile biikiilerek biikiim
ylizeyi (3.2) olusturulmaktadir. Biikiim yiizeyi (3.2) bikim islemiyle
olusturulmaktadir ve gévde (2) kenarinda keskin kdse olusumunu engelleyecek
radylisii olusturmaktadir. Biikiim ylizeyi (3.2) ile, metal kenar (3) formu
kazanmaktadir. Ust yiizey (3.1) ve yan yiizey (3.3) biikiim yiizeyi ile (3.2)

birbirlerinden ayrilmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda metal kenarin (3) gévde (2) ile baglantis1 su sekildedir.
S6z konusu metal kenar (3), iist yiizey (3.1), biikiim yiizeyi (3.2) ve yan ylizeye
(3.3) sahiptir. Metal kenar (3) gévdenin (2) en az bir kenarina baglanmaktadir. Ust
yilizey (3.1) govdenin (2) temel ylizeyi lizerine gelmektedir. Biikiim yiizeyi (3.2)

gbvdenin (2) temel ylizeyi ile yaninin olustugu kosenin iizerine denk gelerek,
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keskin kose olusumunu engellemektedir. Metal kenarda (3) yer alan yan yiizey (3.3)
ise, gbvdenin (2) kenar yiizeylerine denk gelerek, gévdenin (2) kenar yiizeylerini

kapatmak amaciyla uyarlanmigtir.

Bulusun bir uygulamasinda gévdeye (2) takilan en az bir metal kenar (3)
bulunmaktadir. S6z konusu uygulamada, metal kenar (3) gdvdenin (2) en az bir
kenarinda olmak iizere, govdenin (2) birbirine paralel olan iki kenarinda

konumlandirilmistir. S6z konusu iki metal kenar (3) birbirinin yansitilmis halidir.
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