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(57)摘要

本发明公开了一种涡流纺粘胶纱，包括纱线

本体；所述纱线本体包括芯纱、缠绕纱、亚麻纤维

层和竹粘胶纤维层；所述芯纱为PTT纱线；所述

PTT纱线由PTT纤维制成；所述缠绕纱由粘胶强力

丝加捻并股而成；所述缠绕纱螺旋缠绕在所述芯

纱外；所述亚麻纤维层由亚麻纤维螺旋包覆在所

述缠绕纱外形成；所述竹粘胶纤维层由竹粘胶纤

维螺旋包覆在所述亚麻纤维层外形成。本发明触

软舒适，纱线强度高，弹力好，不易断裂，具有良

好的抗菌性能，吸湿放湿性能好，综合性能优异。
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1.一种涡流纺粘胶纱，其特征在于，包括纱线本体；所述纱线本体包括芯纱、缠绕纱、亚

麻纤维层和竹粘胶纤维层；所述芯纱为PTT纱线；所述PTT纱线由PTT纤维制成；所述缠绕纱

由粘胶强力丝加捻并股而成；所述缠绕纱螺旋缠绕在所述芯纱外；所述亚麻纤维层由亚麻

纤维螺旋包覆在所述缠绕纱外形成；所述竹粘胶纤维层由竹粘胶纤维螺旋包覆在所述亚麻

纤维层外形成。

2.根据权利要求1所述的涡流纺粘胶纱，其特征在于，所述芯纱由1-4根所述PTT纱线无

捻并股而成。

3.根据权利要求1或2所述的涡流纺粘胶纱，其特征在于，所述PTT纱线为2.2tex。

4.根据权利要求3所述的涡流纺粘胶纱，其特征在于，所述亚麻纤维层和竹粘胶纤维层

的螺旋包缠方向相反。

5.根据权利要求1所述的涡流纺粘胶纱，其特征在于，所述纱线本体为26tex。
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一种涡流纺粘胶纱

技术领域

[0001] 本发明涉及纺织纱线领域，特别涉及一种涡流纺粘胶纱。

背景技术

[0002] 随着社会的不断进步，纺织技术和纺织设备不断发展，新型纱线也随之不断出现，

而涡流纺纱线就是其中最受人瞩目的一种。涡流纺是目前纺纱系统中一项新技术，与传统

环锭纺比较：具有纺纱流程短，生产效率高，质量在线监控、自动化智能化程度高等特点，还

具有大幅度减少用工及减少纱线毛羽等优势。故用涡流纺纱线加工成针、棉织物，具有布面

光洁、毛羽少，耐磨性好、抗起毛起球性佳，及色泽鲜艳、吸湿快干等优良性能。目前国内外

对涡流纺技术的研究很多，但涉及涡流纺纱线性能的研究较少。

[0003] 粘胶纤维是人造纤维的主要品种，是中国产量第二大的化纤品种，其主要原料是

化学浆粕，包括棉浆粕和木浆粕两种，通过化学反应将天然纤维素分离出来再生而成，国内

所用原料主要是棉浆粕。粘胶纤维吸湿性好，易于染色，不易起静电，有较好的可纺性能，被

广泛应用于各类纺织、服装等领域。但是现有的粘胶纤维纱线存在结构强度差，弹力回复性

差的问题。

发明内容

[0004] 为解决上述技术问题，本发明提供了一种涡流纺粘胶纱，将粘胶纤维与其他纤维

丝混纺，改善粘胶纤维的不足，解决了现有的汉麻棉纤维混纺纱存在汉麻纤维刚性大，适纺

性差，与棉纤维混合时容易脱落、断裂、打结的问题。

[0005] 为达到上述目的，本发明的技术方案如下：一种涡流纺粘胶纱，包括纱线本体；所

述纱线本体包括芯纱、缠绕纱、亚麻纤维层和竹粘胶纤维层；所述芯纱为PTT纱线；所述PTT

纱线由PTT纤维制成；所述缠绕纱由粘胶强力丝加捻并股而成；所述缠绕纱螺旋缠绕在所述

芯纱外；所述亚麻纤维层由亚麻纤维螺旋包覆在所述缠绕纱外形成；所述竹粘胶纤维层由

竹粘胶纤维螺旋包覆在所述亚麻纤维层外形成。

[0006] 作为本发明的一种优选方案，所述芯纱由1-4根所述PTT纱线无捻并股而成。

[0007] 作为本发明的一种优选方案，所述PTT纱线为2.2tex。

[0008] 作为本发明的一种优选方案，所述亚麻纤维层和竹粘胶纤维层的螺旋包缠方向相

反。

[0009] 作为本发明的一种优选方案，所述纱线本体为26tex。

[0010] 通过上述技术方案，本发明技术方案的有益效果是：本发明触软舒适，纱线强度

高，弹力好，不易断裂，具有良好的抗菌性能，吸湿放湿性能好，综合性能优异。本发明采用

具有弹力的PPT纱线作为芯纱，并且PTT  纱线具有良好的弹性回复性，配合缠绕纱使纱线本

体在一定的伸长后具有高强的纱线强度；采用亚麻纤维层包覆在缠绕纱外，具有良好的吸

湿散热性能，放湿性能，防污抗静电，抗菌性能，同时阻燃性能好，通过亚麻纤维层可以改善

粘胶纤维放湿性能差，不易干，受潮后透气性差的缺点，与外部的竹粘胶纤维层配合，使纱
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线本体具有柔软的触感，良好的抗菌性能和透气性能。

附图说明

[0011] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以

根据这些附图获得其他的附图。

[0012] 图1为本发明的结构示意图。

[0013] 图中数字和字母所表示的相应部件名称：

[0014] 1.芯纱           2.缠绕纱         3.亚麻纤维层

[0015] 4.竹粘胶纤维层。

具体实施方式

[0016] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有作出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0017] 实施例

[0018] 结合图1，本发明公开了一种涡流纺粘胶纱，包括纱线本体。纱线本体包括芯纱1、

缠绕纱2、亚麻纤维层3和竹粘胶纤维层4。芯纱1为PTT  纱线。优选的，芯纱1由1-4根PTT纱线

无捻并股而成。PTT纱线由PTT  纤维制成。PTT纱线为2.2tex。缠绕纱2由粘胶强力丝加捻并

股而成。粘胶强力丝优选采用细旦粘胶强力丝，以保证纱线本体的柔软性和弹力回复性。缠

绕纱2螺旋缠绕在芯纱1外。亚麻纤维层3由亚麻纤维螺旋包覆在缠绕纱2外形成。竹粘胶纤

维层4由竹粘胶纤维螺旋包覆在亚麻纤维层3  外形成。优选的，亚麻纤维层3和竹粘胶纤维

层4的螺旋包缠方向相反。纱线本体最好控制在26tex。

[0019] 通过上述具体实施例，本发明的有益效果是：本发明触软舒适，纱线强度高，弹力

好，不易断裂，具有良好的抗菌性能，吸湿放湿性能好，综合性能优异。本发明采用具有弹力

的PPT纱线作为芯纱1，并且PTT  纱线具有良好的弹性回复性，配合缠绕纱2使纱线本体在一

定的伸长后具有高强的纱线强度；采用亚麻纤维层3包覆在缠绕纱2外，具有良好的吸湿散

热性能，放湿性能，防污抗静电，抗菌性能，同时阻燃性能好，通过亚麻纤维层3可以改善粘

胶纤维放湿性能差，不易干，受潮后透气性差的缺点，与外部的竹粘胶纤维层4配合，使纱线

本体具有柔软的触感，良好的抗菌性能和透气性能。

[0020] 对所公开的实施例的上述说明，使本领域专业技术人员能够实现或使用本发明。

对这些实施例的多种修改对本领域的专业技术人员来说将是显而易见的，本文中所定义的

一般原理可以在不脱离本发明的精神或范围的情况下，在其它实施例中实现。因此，本发明

将不会被限制于本文所示的这些实施例，而是要符合与本文所公开的原理和新颖特点相一

致的最宽的范围。
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图1
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