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(54) Pracovni jednotka mechanicks

Vynilez sa tyka pracovnej jednotky mechanic-

. kej pre vftacie, zahlbovacie a vyvrtavacie opericie

. stavebnicovych jednoiiéelovych strojov a automa-
| tickych liniek, s ruénym predlZovanim spdtného

posuvu jednotky.

Zariadenie je zostavené z operacnej hlavy (5, 8,
9) s vlastnym nghonom (3) a vlastnym valcovym
vedenim (7) v operacnej hlave, mazanym olejom
zo spadovej naddrZky (14) cez privodnu trubku (6) .
ukonéeni spiatnym ventilkom (15) a pomocou
piestikového ¢erpadla (16) oviadaného piestnicou

(17) od dorazu (18) nastaviteIného regulaénou

skrutkou (19). Ovladanie posuvu jednotky obsta-
rava teleskopicka ty¢ (1, 2) s kladkou (10), pricom
prediZenie spidtného posuvu na vymenu ndstrojov
sa dosahuje sklopenim poistky (12).
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Vynalez sa t)"ké jednoduchého stavebnicového

- prvku jednotlelovych strojov a automatickych

liniek obrabacich, uréeného na vitacie, zahlbovacie-
a vyvrtavacie operacie. Méze pracovat v automa-

- tickom cykle s mechanickym alebo hydraulickym
. pracovnym posuvom z vonkajSieho zdroja.

Doposial je znamych viac typov pracovnych

¢ jednotiek mechanickych, z ktorych najvyspelejsie

st jednovretenové jednotky pinolové, so zabudo-

vanym zariadenim pre posuv pinoly pomocou

- vagky, odvodenym od ndhonového elektromotora
vretena. Jednotky umoZnuju uréité modifikdcie

obratok vretena, avSak s velmi hrubym delenim.
Zmenu posuvov mozno docielit vymenou vaéky.

K viacvretenovému vyuZitiu vyZaduju pridavné

- operaéné hlavitky so samostatnym vedenim, &o
- dalej zvdc8uje ich rozmery a zloZitost. K mazaniu '

jednotiek sa vyZaduje Specidlny agregat. :
Okruh uréenia tychto jednotiek je prili§ §iroky

; a preto si zbytocne zloZitej konstrukcie, vyuZiva-
nej len scasti. Prili§ velké rozmery mnohokrit -

vylu€uji ich pouzitie. Zlozitost konStrukcie vyZa-

duje Specidlnych vyrobcov. :
Uvedené nedostatky su z velkej ¢asti odstranené .

u pracovnej jednotky mechanickej podla vyndlezu,

. podstatou ktorej je to, Ze je zostavend z niekolko-

vretenovej operacnej hlavy s priamym nidhonom na

- operacnej hlave, v telese ktorej je uloZené valcové |

vedenie jednotky a spddové olejova nadrZs privod-
nou trubkou oleja ukoncenou spatnym ventilom,

- ako aj s piestikovym olejovym &erpadlom uloZe-

nym v operacnej hlave jednotky oproti narazke
s regulaénou skrutkou umiestnenej na stojane
vedenia pracovnej jednotky.

Kone&ne podstatou vyndlezu je to, Ze k zadnej
&asti opera¢nej hlavy je pripojend teleskopicka tyg,
zostavena z trubiek zastvateInych do seba, vedena
otvorom Vv stojane, ktord je opatrend sklopnou
poistkou zostavenou z vodiaceho puzdra s oplose-
nymi vystupkami, zasahujdcimi do perovej drazky
vm’ztdrnej trubky teleskopickej tyde, v dutine
ktorého je uloZeny indexovaci kolik so zdpadkou

* lichobezZnikového tvaru, zapadajiicou do prislu$nej
-drazky vniitornej trubky, priCom indexovaci kolik
" je opatreny vodiacou draZkou so stranovym vybe-

hom a do draZky indexovacieho kolika je zasunuté

. pero drZané vekom, pod ktorym je tlatend pruZina

zapadky indexovacieho kolika opatreného nad
vekom drzadlom.
Vytvorenim pracovnej jednotky mechanickejpo-

dlavynélezusadosiahloto,?estavebnérozmerypra- |

covnej jednotky a tym aj celého stroja sa podstat- |
ne zmensili a moZnosti jej vyuZitia sa rozSirili.

Pracovna jednotka vykonava len bezpodmiened-

vedTajsich Casov stroja. VoIba reznych parametrov
je urCovand na konkrétne poZiadavky, a preto

- ne potrebny pracovny zdvih, €o sa prejavuje men-
.. $im opotrebovanim vedenia jednotky a skratenim .

presne. Vysoko ucinné tlakové mazanie vedenia

zabezpeduje jeho dlha Zivotnost. Velmi jednodu- |
ch4 konétrukcia prind$a prevadzkovii spolahlivost, |

pristupni obsluhu a $ir§ie moZnosti vyroby.
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- Priklad vykonania pracovnej jednotky mecha- |

nickej podla vyndlezu je zndzorneny na vykre-

soch.
Na obr. 1. je zndzorneny schematicky bokorys

jednotky, obr. 2. znidzortiuje pddorysne priklad :

~ vyuZitia pracovnej jednotky mechanicke;j pri stav- |

be JUS na brzdové obloZenie a obr. 3. znazornuje

schematicky bokorysny rez sklopnej poistky.

Pracovna jednotka mechanicka podla vyndlezu j

je samostatnym stavebnicovym prvkom JUS urde-

nym na vitacie, zahlbovacie a vyvrtivacie ope-
racie.
Je zostavena z Uplnej operaénej hlavy 5 s vlast-

. mym ndhonom 3 vretien 9, s maskou 8, s pracovny-

mi vretenami 9, ako aj z vlastného valcového

‘vedenia 7 jednotky. K vedeniu 7 prishicha spidova
olejovd nadrz 14 s olejoznakom 4, s privodnou

trubkou 6 oleja k puzdram vedenia 7, ukonéenou

. spatnym ventilkom 18, a piestikové &erpadlo 16

s vysunutou piestnicou 17, uloZené v operacnej
hlave 5 oproti nardZke 18 s regula¢nou skrutkou

- 19, umiestnenou v stojane 11 vedenia 7 pracovnej
* jednotky.

K zadnej d&asti skrine operaénej hlavy 5 je
pripojend teleskopickd ty& zostavena z trubiek 1,
2 zasuvateInych do seba, ktora je vedend otvorom
stojana 11. Je opatrend sklopnou poistkou 12
a kladkou 10.

Sklopna poistka 12 je zostavend z indexovacieho
kolika 24 s vodiacou drdZkou 25 a so stranovym
vybehom 27 drazky 25, do ktorej je zasunuté pero
26 drZzané vekom 28, pod ktorym je tla¢nd pruZina
22. Rozsirend cast indexovacieho. kolika 24 je

+ upravend ako zapadka 20 lichobeZnikového tvaru, |

ktord je zasunutd v prislusnej draZke vnitornej

trubky 2 teleskopickej tyce. Indexovaci kolik 24 je
nad vekom 28 opatreny drzadlom 23 a je zasunuty
do puzdra 21, ktoré ma oploSené vystupky 29
zasunuté do perovej driazky 30 vnitornej trubky
2 teleskopickej tyce. '

MozZné usporiadanie jednoucelového stroja
s pracovnymi jednotkami mechanickymi podla
vyndlezu je v pddoryse zndzornené na obr. 2.

Stroj je zostaveny z ru¢ného otoéného stola 35 .

s dvomi upinaémi — pre pracovnd a obsluZni
polohu, dalej z kruhovo usporiadanych pracov-

nych jednotick mechanickych 34 podla vynilezu, |

z vaciek 33 pre pracovny posuv jednotiek 34,

z hriadelov s hriadelovymi kibmi 32 a z ndhonové- |

ho motora vaciek 31 s elektromagnetickou spoj-

" kou. Stroj je ovlddany z panela 36.

Pracovna jednotka mechanicka podla vyndlezu

je na obr. 1 zndzornend v zadnej pracovnej polohe
po vykonani pracovnych operdcii. P6sobenim va¢-
ky 33 cez kladku 10 teleskopickej ty¢e vykond |
jednotka pracovny posuv vpred, pricom zdpadka .

20 sklopnej poistky 12 je zasunutd v draZke

vnutornej trubky 2 teleskopickej tyce, ako je to

znazornené na obr. 3.

V priebehu pracovného posuvu jednotky dojde

k vytvoreniu pretlaku mazacieho oleja olejovym
¢erpadlom 16 po stlaCeni piestnice 17 narazkou 18,



pri ¢om sa spiitny ventilok 15 samovolne uzavre.

Takto dbjde k intenzivnemu premazaniu vodia-
cich puzdier vedenia 7 pracovnej jednotky.

Pracovna jednotka vykondva pdsobenim vacky
33 len bezpodmieneéne nevyhnutny pracovny
zdvih, preto takt stroja je velmi kratky.

Pri potrebe vymeny nastrojov obsluha uvolni
axidlnym tahom drZadla 23 proti tlaku pruziny 22
zapadku 20 z drazky vnutornej trubky 2 telesko-
pickej tyCe s pootofenim drZadla 23 v dorazovej
polohe pera 26, drazky 25, axidlne zaisti indexova-
ci kolik 24. Pracovni jednotku potom ruénym
pohybom obsluha stroja presunie do krajnej zad-
nej polohy uréenej pre vimenu nastrojov.

Po vymene nastrojov sa pracovnd jednptka
prestavi do pdvodnej zadnej pracovnej polohy
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spatnym otacivym pohybom drZadla 23 aZ na doraz
a v tejto polohe drZadlo 23 uvolni. Ru¢nym
posuvanim pracovnej jednotky dopredu zapadka
20 pSsobenim pruziny 22 zaskod€i do vyrezu trubky
2, ¢im je jednotka pripravend k opétovnému
pracovnému cyklu. OploSené vystupky 29 puzdra
21 zasunuté v perovej drazke 30 trubky 2 zaistuja
poZadovanii orientaciu trubky 2, ako aj zamedzuja
neZiadicemu vysunutiu vnitornej trubky 2 z duti-
ny trubky 1 teleskopickej tyce.

Pracovnii jednotku mechanicki podla vynalezu
mozno vyuZit pri stavbe jednoucelovych strojov
a automatickych liniek obrabacich, najmé v pripa-
doch stiesnenych priestorovych moZnosti a pri
poziadavke kriatkeho pracovného taktu stroja.

PREDMET VYNALEZU

1. Pracovna jednotka mechanické, najmi na
vftacie, zahlbovacie a vyvrtdvacie operacie staveb-
nicovych jednoti¢elovych strojov a automatickych
liniek, so zdrojom posuvu mimo jednotku, vyzna-
¢end tym, Ze je zostavend z niekolkovretenovej
operacnej hlavy (5) s priamym ndhonom (3) na
operanej hlave (5), v telese ktorej je uloZené
valcové vedenie (7} s vodiacou listou (13) pracov-
nej jednotky a spadovd olejova nadrz (14) s pri-
vodnou trubkou (6) oleja, ukoncenou spitnym
ventilkom (15), ako aj s piestikovym olejovym
derpadlom (16) s vysunutou piestnicou (17) &er-
padla (16), uloZenym v operacnej hlave (5) oproti

narazke (18) s regulacnou skrutkou (19), umiest- -

nenej na stojane (11) vedenia (7) pracovnej
jednotky.
2. Pracovnid jednotka podla bodu 1, vyznacena

‘tym, Ze Kk zadnej casti operacnej hlavy (5) je

pripojena teleskopicka tyé zostavend z trubiek (1,
2) zastvateInych do seba, vedend otvorom v stoja-
ne (11), ktora je opatrena sklopnou poistkou (12),
zostavenou z vodiaceho puzdra (21) s oploSenymi
vystupkami (29) zasahujicimi do perovej draZzky
(30) vmitornej trubky (2) teleskopickej tyce,
v dutine ktorého je uloZeny indexovaci kolik (24)
so zdpadkou (20) lichobeZnikového tvaru, zapada-
jucou do prislusnej drazky vnitornej trubky (2),
pri¢om indexovaci kolik (24) je opatreny vodiacou
drazkou (25) so stranovym vybehom (27) a do
drazky (25) indexovacieho kolika (24) je zasunuté
pero (26) drZané vekom (28), pod ktorym je tla¢na
pruZina (22) zapadky (20) indexovacieho kolika
(24) opatreného nad vekom (28) drZadlom (23).

3 vykresy
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