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Pierwszenstwo:

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyprzedzania lnu zaréwno o wloknie diu-
gim, jak i kréotkim lub odmiany znanego
wyprze¢dzania moczonego Inu z ta roznica,
ze srodkowsa dziatke miedzy komoérkami
lyka zmienia sie chemicznie tak, aby sila
spoistosci (wiazaca) substancyj pektyno-
wych miedzy tymi komérkami zostala
zmniejszona do wielkosci bardziej odpo-
wiedniej do przeciggania w przeciagarce
przedzarki cienkoprzednej, a wiec byla
mniejsza od takiej sity Inu nicobrob’onzgo.

Najwlasciwsza posta¢ i najodpowiedniej-
sza chwila w procesie wyprzedzania do
. przeprowadzenia przytoczonej zmiany che-
micznej dziatki srodkowej jest wowczas,
gdy material osiagnal stopieri niedoprzedu.

16 wrzesSnia 1942 r.

(Szwecja)

Proces chemiczny musi by¢ przeprowadza-
ny przy pomocy wodnych roztworéw, dzie-
ki czemu staje sie zbedne nastepne susze-
nie materialu, gdyz natychmiast po tym
odbywa sie przedzenie w stanie mokrym.
Speséb wedlug wynalazku wyréznia sie
zasadniczo tym, ze niedoprzed Inu o wiok-
nie krotkim lub dltugim wyprzedza sie bez-
posrednio na cewkach do niedoprzedu o
dziurkowanym plaszczu, wykcnanych z
materialu chemicznie odpornego, po czym
cewki z niedoprzedem wstawia sig¢ do apa-
ratu do rozluzniania i w ciggu okolo 1 — 2
godzin, wyjatkowo do 4 godzin, przepusz-
cza sie przez ten aparat roztwor o tempe-
raturze okolo 85 — 95°C. Roztwér ten
dziala na dziatke srodkowa miedzy komér-



kami tyka tak, iz sila spoistosci zmnizjsza
si¢ do wielkosci, ktéra pozwala na bardzo
rownomierne przeciaganie niedoprzedu w
przeciagarce przedzarki cienkoprzedne;.

Na rysunku uwidoczniono tytutem przy-
kladu urzadzenie do przeprowadzania spo-
sobu wedlug wynalazku, przy czym na fig.
1 przedstawiono schematycznie zasadniczy
uktad; na fig. 2 — szczegol cewki do nie-
doprzedu w widoku z boku, a na fig. 3 —
‘w widoku z gory.

Liczba 1 oznaczono aparat do rozluznia-
nia, zaopatrzony w dno posrednie 2, w kto-
rym rozmieszczono pewna liczbe otworow.
W otworach tych osadzone sa wrzeciona
o krzyzowym przekroju poprzecznym (nie
oznaczone na rysunku), na ktérych sa osa-
dzone cewki 3 do niedoprzedu o kolowym
przekroju poprzecznym. Wszystkie nasu-
nigte cewki do niedoprzedu tworza w ten
spos6b kanat srodkowy 4. Cewki sa przy-
ciskane do siebie przy pomocy pokrywy 5,
wykonanej w specjalny sposéb, skladaja-
cej sig np. z ulozonych cbok siebie belek
ceowych, na ktére naciska wspélna belka
ceowa, Aparat do rozluzZniania [ jest za-
opatrzony nastepnie w manonietr 6, ter-
mometr 7, przelew 8 i przewody 9, 10 dla
roztworu. Przewod 10 posiada wlot paro-
wy 11 oraz miedzy przewody jest wlaczor

na pompa 12, wprawiajaca roztwér w ruch

cyrkulacyjny. llosé¢ przeplywajacej cieczy
w przewodzie mozna najlepiej okreslic
przy pomocy manometru rteciowego 1[4,
osadzonego na kolnierzu pomiarowym 13.

Po osadzeniu w opisany wyzej sposéb
cewek 3 z niedoprzedem w aparacie do
rozluZniania, przewodem 9 przetlacza sie
do gory przez kanaly 4 slabo zasadowy
roztwor soli potasowcow o temperaturze
85 — 95'C oraz wypuszcza sie go przez
otwory, znajdujace si¢ w plaszczach ce-
wek 3. Roztwor przenika przy tym przez
niedoprzed znajdujacy sie na cewkach i
wychodzi do aparatu oraz do przewodu
powrotnego 10 w ciaglym krazeniu. Do
cyrkulacji roztworu wymagane jest nad-

cisnienie okoto 0,3 — 1,5 kgcm®. Roztwor
ogrzewa sie do wspomnianej wyzej tempe-
ratury przy pomocy pary doprowadzanej,
przewodem 71. W miare skraplania si¢ pa-
ry w roztworze, roztwor ten podnosi sig
w aparacie do rozluzniania oraz uchodzi
przez przelew 8, umieszczony u gory w
aparacie. Po uplywie czasu mniej wigcej
jednej do dwoéch godzin, wyjatkowo do
czterech godzin, rozluZnienie chemiczne
jest zakoticzone, przy czym w celu ustale-
nia stopnia rozluZnienia najlepiej jest bez-
posrednio po tym okresli¢ wytrzymalos¢
na rozcigganie rozluznionego niedoprzedu
na maszynie do badania wytrzymalosci na
rozciaganie specjalnego typu.

Zalety, jakie uzyskuje si¢ przy stosowa-
niu sposcbu wedlug wynalazku, ujawnia-
ja sie przy nastepnym cienkim prze¢dzeniu
rozluznionego niedoprzedu, gdyz liczba
peknigé nitki przy przedzeniu zmniejsza-
si¢ w przyblizeniu o polowe w stosunku
do nierozluznionego niedoprzedu. Ponie-
waz gléwna czynnoscia obstugi przy cien-
kim przedzeniu jest wigzanie peknietych
nitek, przeto mozna znacznie zmmiejszy¢
personel, zatrudniony w przedzalniach
cienkoprzednych.

Sposcbem wedlug wynalazku otrzymuje
si¢ przedz¢ o znacznie lepszej rownomier-
nosci i wigkszej wytrzymatosci, co ma du-
ze znaczenie przy tkaniu, gdyz liczba pek-
ni¢¢ nitek osnowy zmniejsza sie mniej wie-
cej o polowe w stesunku do innej przedzy,
nie poddanej rozluznianiu. Poniewaz usu-
wanie peknieé nitek osnowy pochlania
okoto 50 — 70% pracy tkania, przeto wy-
nika stad, ze przy ukladzie z wieloma
krosnami zwieksza sie znacznie liczba
krosien, ktére moze obstugiwaé jeden
tkacz.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyprzedzania Ilnu, znamiznny
tym, ze niedoprzed Inu o wléknie krot-



kim lub diugim wyprzedza si¢ bezpo-
$rednio na cewkach do niedoprzedu o
dziurkowanym plaszczu, wykonanych z
materialu chemicznie odpornego, po
czym cewki z niedoprzedem wstawia
sie do aparatu do rozluzniania i w cig-
gu okolo 1 — 2 godzin, wyjatkowo do
4 godzin, przez aparat ten przepuszcza
sie roztwor o temperaturze okolo 85 —
95°C, ktory dziala na substancje pekty-
nowe dzialtki srodkowej miedzy komor-
kami tyka tak, iz sita spoistosci miedzy
tymi komérkami zmniejsza si¢ do wiel-
kosci, ktéra pozwala na réwnomierniej-

2.

sze i latwiejsze przeciaganie niedoprze-
du w przeciagarce przedzarki cienko-
przednej, niz przy nierozluZnionym nie-
doprzedzie.

Cewka stosowana przy sposobie we-
dlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze jej
plaszcz jest dziurkowany aby umozli-
wi¢ przejscie roztworu przez niedo-
przed.
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