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Sposéb wytwarzania katalizatora do utleniania dwutlenku siarki
z popioléw wanadowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia katalizatoréw wanadowych, do procesu utle-
niania dwutlenku siarki, w ktébrym surowcem
zwigzkéw wanadu sa popioly otrzymane po spa-
leniu paliw cieklych.

W instalacjach energetycznych opalanych ma-
zutem, olejami uvdpadowymi po rafinacji ropy naf-
towej. oraz innymi olejami opatowymi, po spa-
leniu otrzymuje sie popiét zawierajacy 20—T0%
V2 0s5. Cze$¢ popiolu po spaleniu oleju pozostaje
na powierzchniach grzewczych wurzadzen kotlo-
wych, a reszta wynoszona jest do atmosfery w ga-
zach odlotowych. Popiél wanadowy z gazéw od-
zyskuje sie w rézinego rodzaju separatorach. Za-
warto$¢ zwigzké6w wanadu w popiotach zalezy od
rodzaju ropy naftowej z ktérej pochodzg oleje,
od sposobu spalania paliw oraz od miejsca powsta-
wania i gromadzenia odpadéw.

Znane s3 sposcby wyodrebniania pieciotléenku
wanadu z popioléw drogg dtugotrwalych rézno-
rodnych operacji jednostkowych przez roztwarzanie
kwasami, filtracje, krystalizacje zwigzkéw wana-
du, separacje fazy stalej, suszenie i topienie pie-

ciotlenku wanadu. Procesy te zwigzane sg z two- -

rzeniem szkodliwych dla $rodowiska odpadéw wa-
nadowych, ktérych neutralizacja dwukrotnie zwiek-
sza koszty wytwarzania V,0;.

Poza tlenkami wanadu i niklu w popiotach znaj-
duje sie szereg zwigzkéw, ktére moga byé sklad-
nikami produkowanych katalizatoré6w, takie jak
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krzemionka, siarczamy, zwigzki wapnia, glinu, so-
du, potasu oraz wegiel w postaci sadzy.

Sadza zawarta w popiele ma szczegbélnie pozy-
tywne dzialanie jako $rodek porotwoérczy, zapew-
niajacy wlasciwg strukture katalizatora a takze
jest czynnikiem zmniejszajacym tarcie przy for-
mowaniu ziaren kontaktu. Nie ma wiec potrzeby
wyodrebniania czystego stalego pieciotlenku wa-
nadu.

Réwniez znany inny sposéb oczyszczania popio-
16w tak, aby zawieraly tylko znikome, $ladowe
ilo$ci zwigzkéw zelaza, glinu, manganu, niklu
i krzemionki przed uzyciem do produkcji katali-
zatora jest technologicznie nieuzasadniony. a-
talizatory wanadowe wysokiej jako$ci moga zawie-
raé kilka procent wymienionych *1adnik6w, a za-
warto§¢ krzemionki wynosié powinna nawet kil-
kadziesigt procent masy kontaktu.

Spos6éb wytwarzania katalizatora do utleniania
tlenku siarki wedlug wynalazku z popiolu wana-
dowego, tlenk6w metali alkalicznych, zwigzkéw
siarki oraz krzemionki polega na zmieszaniu roz-
drobnionego ponizej 0,1 mm popiolu wanadowego
z roztworem kwasu siarkowego, zwigzkami pota-
su i krzemionka. Ofrzymana mase formuje  sie
w ksztaltki i suszy w temperaturze do 600°C. Po-
pi6t wanadowy musi zawieraé powyzej 60% V.,Op
i ponizej 15% Fe,Os3 w odniesieniu do masy popio-
lu, po odliczeniu zawartych w nim substancji. lot-
nych w temperaturze 900°C.

’
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Stwierdzono takze, Ze obecnie w popiele zwiaz-
ki niklu, molibdenu, miedzi, manganu, tytanu,
chromu sa promotorami w procesie katalicznego
utleniania dwutlenku siarki.

Katalizator wytworzony sposobem wedlug wy-
nalazku z popioléw zawierajacych wymienione pro-
motory, jest niskotemperaturowy i wykazuje wYyZz-
sza aktywno$¢ od
z czystego pieciotlenku wanadu, takze z popiotéw
z $ladowymi ilo§ciami zanieczyszczen.

Katalizator wytworzony z popiol6w sposobem
wedlug wynalazku posiada takie wyzsza odpornosé
termiczng w. temperaturach powyzej 600°C. Kata-
lizator ten jest juz formowany chemicznie, stad
jego Wwyzsza wytrzymalo$¢é mechaniczna i odpor-
noéé termiczna w poré6wnaniu z katalizatorami
formowanymi dopiero w przemyslowych aparatach
kontaktowych....

Zawarto$é “‘substancji lotnych w popiolach jest
réznorodna i .zwigzana przede wszystkim z obec-
nos$cig wilgoci, siarczanéw, weglanéw, zwiazkéw
azotowych i wegla. Skladniki te sg korzystne dla
procesu wytwarzania katalizator6w. Przez zmie-
szanie réznych partii popiol6w mozliwa jest regu-
lacja zawartoéci substancji lotnych w popiele, za-
pewniajaca dobra porowato$¢ wytwarzanych ka-
talizatoréw. ;

Przez zmieszanie popioléw o nizszej zawartosci
zwigzk6w wanadu z pieciotlenkiem wanadu, moz-
liwe jest wzbogacenie ich do podanej wyzej war-
tosci odpowiedniej dla produkcji katalizatora.

Minimalne niezbedne zawartosci podstawowych
skladniké6w powinny wynosi¢ w przeliczeniu na

V,05 — 6%
KO0 — 9,5%
SO; — 10%

w odniesieniu do masy katalizatora wysuszonego
w 500°C.
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Zawarto§é siarczan6w w masie katalizatora re-
guluje sie najlepiej dodatkiem kwasu siarkowe-
go, a plastyczno$é przez dozowanie wody. Jedno-
rodng mieszanine skladnikéw formuje sie¢ w ksztal-
tki i suszy w zakresie temperatur 50—600°C.

Aktywno$é katalizatora wytworzonego wedlug
wynalazku z popiolbw wanadowych jest wyzsza
jak w przypadku kontaktow podobnych otrzyma-
nych z réwnowaznej zawarto$ci czystego piecio- -
tlenku wanadu. Szczegblnie w . zakresie niskich
temperatur 390—450°C ma duze znaczenie przy
eksploatacji przemystowej, zapewniajgc podwyzisze-
nie calkowitego stopnia utleniania SO,.

Przyklad. 13 kg popiolu o ziarnie ponizej
0,1 mm zawierajgcego 63,8% — V.05, 7,6% Fe:Os
i 19% substancji lotnych podczas prazenia w 900°C
miesza si¢ z 20 kg kwasu siarkowego, 40 kg wody,
19 kg K,CO; i 100 kg no$nika krzemionkowego.

Po zmieszaniu jednorodng mase formuje sie
w ksztaltki i suszy w temperaturze 50—600°C.
Otrzymany katalizator jest formowany chemicznie
i posiada, wysoka aktywno$¢ i wytrzymalo§¢ me-
chaniczng w warunkach przemystowych utlenia-
nia SO, i wykazuje poczatek pracy w temperatu-
rze 390—400°C. : i

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania katalizatora do .utleniania
dwutlenku siarki z popioldéw wanadowych, tlen-
kow metali alkalicznych, zwigzkéw siarki oraz
krzemionki, znamienny tym, ze popi6l rozdrobnio-
ny ponizej 0,1 mm zawierajacy powyzej 60% V,Op
i ponizej 15% Fe;O3 w odniesieniu do masy po-
piotu, po odliczeniu zawartych w nim substancji
lotnych w temperaturze 900°C miesza sie z roz-
tworem kwasu siarkowego, zwigzkami potasu
i krzemionkg a otrzymana mase formuje sie w
ksztaltki i suszy w temperaturze do 600°C.
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