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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do $rod-
kowania otworéw wycinanych w blasze zwlaszcza
na prasach.

Znane jest reczne ustawianie $rodka otworéw
wycinanych na prasach. W celu takiego ustawie-
nia opuszcza sie glowice z narzedziem tngcym i
przesuwajgc po stole arkusz blachy przymierza
uprzednio napunktowany $rodek otworu do Srodka
narzedzia.

Wycinanie tak ustawionych otworéw odbywa sie
niedokladnie. Srodki otworéw wycinanych nie po-
krywaja sie ze Srodkami otworéw natrasowanych.
Réznice te rosng wraz ze wzrostem Srednicy wyci-
nanych otworéw. Dokladnosé ustawienia zalezy od
przypadku i wprawy ustawiania.

Znane sg réwniez nakladki zakladane na narze-
dzie z ostrzem jak w punktaku a przed ruchem ro-
boczym zdejmowane oraz przyrzady optyczne z
pryzmatem za pomocg ktérych zgrywa sie o§ na-
rzedzia z napunktowanym S$rodkiem wycinanego ot-
woru.

Wadg wszystkich tych przyrzadéw jest koniecz-
no$é kazdorazowego ich zakladania celem ustawie-
nia $rodka wycinanego otworu w osi narzedzia, a
nastepnie ich usuniecie w celu umozliwienia wycie-
cia otworu.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogod-
nosci utrudniajgcych sprawne i dokladne ustawie-
nie narzedzia w osi wycinanego otworu. Zgodnie
z wytyczonym zadaniem dokladne ustawienie §rod-
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ka wycinanych otworéw uzyskano przy pomocy
przyrzadu wedlug wynalazku, ktéry jest zamonto-
wany na glowicy prasy do wycinania otworéw i
nie wymaga zdejmowania do cyklu pracy oraz po-
nownego zakladania do kolejnego cyklu pracy.

Istota wynalazku jest wskaznik, ktérego ostrze
w gérnym polozeniu glowicy znajduje sie w osi
narzedzia i to, ze uchyla sie on w boczne poloze-
nie podczas ruchu roboczego narzedzia a nastepnie
wraca W polozenie wyjSciowe podczas ruchu po-
wrotnego narzedzia. Zrealizowane to jest za pomo-
ca ukladu dZwigni i oporéw.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad do ustawiania s$rodkéw ot-
woréw w widoku z boku, fig. 2 ten sam przyrzad
w widoku z géry.

Wysiegnik staly 1 przymocowany do korpusu glo-
wicy polaczony jest przegubowo z dzwignig 2 za
pomocg sworzni 3, zabezpieczonych nakretkami 12.
Z jednej strony dzwigni 2 przymocowana jest tu-
leja 11 w ktérej osadzony jest przesuwny trzpien 4,
ustalany $rubg dociskowg 13. Na koncu przesuw-
nego trzpienia 4 zamocowany jest uchwyt 14 w kt6-
rym osadzony jest wskaznik 5 zakonczony ostrzem
10. Uchwyt 14 jest ustalony $§rubg dociskowg 15.
Dzwignia ruchoma 2 zakoniczona jest z jednej stro-
ny wystgpami 6 opierajacymi sie o glowice prasy
a z drugiej pazurem 16. Wysiegnik 1 jest sprzezo-
ny z dzwignig ruchomg 2 za pomoca sprezyny 7 za-
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mocowang do nich nakretkami 8 i 9. Na dzwigni
stalej 1 zamocowane jest urzadzenie zaczepowe do
dzwigni ruchomej 2. Sklada sie ono z zaczepu 17

" przymocowanego do trzpienia 18 wkretem 19. Na

trzpieniu 18 osadzona jest sprezyna 20, tarcza usta-
lajgca 21 oraz nakretka zabezpieczajaca 27. W tar-

czy ustalajacej % wykonane sg dwa wyciecia 22

i 23 na kolek 24. Tar;:za ustalajgca 271 polgczona

jest sprezyna 25 z wysiegnikiem 1.
Mozliwe sg dwa ustawienia tarczy ustalajacej 21

' W;'zaleznoéci od polozenia kolka 24 w wycieciu 23

lub 22 tarczy ustalajgcej 21. Glowica prasy podczas
swojego ruchu w dél naciska na wystepy. 6 dzwig-
ni ruchomej 2. Pod tym dzialaniem dzwignia ru-
choma 2 wraz z tulejg 11, trzpieniem 4 i uchwytem
14 doznajg obrotu woko6t sworzni 3. Wskaznik 5 zo-
staje w ten sposéb odchylony w boczne polozenie
i nie przeszkadza w ruchu roboczym narzedzia.

Jezeli tarcza ustalajgca 21 jest ustawiona w ten
sposéb, ze kotek 24 znajduje sie w wycieciu 23,
wtedy pazur 16 umieszczony na dzwigni ruchomej
2 zaskoczy samoczynnie dzieki sprezynie 25 za zgb
zaczepu 17 umieszczonego na obrotowym trzpieniu
18. W ten spos6b dZwignia ruchoma 2 pozostaje w
polozeniu odchylonym. Glowica prasy podczas ru-
chu powrotnego traci kontakt z wystepami 6 dzwig-
ni ruchomej 2. Nastgpne kolejne ruchy robocze glo-
wicy prasy wraz z marzedziem mogg odbywaé sie
bez udzialu dZwigni ruchomej 2. Dzwignia rucho-
ma 2 pozostaje w polozeniu odchylonym tak dlugo
dopoki pazur 16 jest zahaczony o zaczep 17. Zwol-
nienie pazura 16 dokonywane jest recznie przez ob-
ré6t trzpienia 18 wraz z zaczepem 17 za pomocg
dzwigni 26. Dzwignia ruchoma 2 wraca wtedy sa-
moczynnie pod dzialaniem sprezyny 7 do polozenia
wyjSciowego.

Jezeli tarcza ustalajaca 21 jest ustawiona w ten
sposéb, ze kolek 24 znajduje sie w wycieciu 22,
wtedy pazur 16 umieszczony na dzwigni ruchomej
2 nie moze zeskoczy¢ za zgb zaczepu 17 gdyz za-
czep 17 znajduje sie w polozeniu odchylonym.
Dzwignia ruchoma 2 wystepami 6 opiera  -sie stale
o glowice prasy. Podczas ruchu powrotnego glowi-
cy prasy dZwignia ruchoma 2 dzieki sprezynie 7
powraca samoczynnie do polozenia wyjsciowego.
Za kaadym ruchem roboczym narzedzia i jego wy-
cofaniem nastepuje odchylenie dZwigni ruchomej 2
wraz ze wskaznikiem 5 i jej samoczynny powrét
do polozenia wyjsciowego.
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W celu przygotowania przyrzadu do pracy nalezy
ustawié ostrze 10 wskazZnika 5 w osi narzedzia i
ustalié to polozenie za pomocg $ruby dociskowej 15.
Nastepnie nalezy ustawié przesuwny trzpien w ten
sposéb aby ostrze 10 wskaznika 5 znajdowalo sie
tuz nad powierzchnig blachy i ustali¢ to polozenie
za pomocg $ruby dociskowej 13.

Jezeli ze wskazan przyrzadu chcemy korzystaé
przy kazdym ruchu roboczym narzedzia. w sposéb
automatyczny nalezy tak ustalié tarcze ustalajacy
21 aby kolek 24 znajdowal sie¢ w wycieciu 22. Je-
zeli matomiast ze wskazan przyrzadu chwilowo nie
korzystamy lub korzystamy nie przy kazdym ruchu
roboczym narzedzia tarcza ustalajaca 21 nalezy
wtedy ustawié tak, aby kolek 24 znalazl si¢ w wy-
cieciu 23. )

Po dokonaniu tych ustalen przyrzad jest przygo-
towany do pracy. Przy stosowaniu przyrzadu we-
dlug wynalazku nalezy natrasowany $rodek otwo-
ru ustawié pod ostrzem wskaZnika i uruchomié¢ no-
zyce. W zaleznos$ci od grubosci blach wskaznik moz-
na podnosi¢ lub opuszczaé przy pomocy przesuw-
nego trzpienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do srodkowania otworéw wycinanych
w blasze zwlaszcza na prasach wyposazony we
wskaznik, ktérego ostrze znajduje sie¢ w osi narze-
dzia wycinajgcego otwér znamienny tym, ze wskaz-
nik (5) jest zamocowany do dwuramiennej rucho-
mej dzwigni (2) osadzonej na wysiegniku (1) i wy-
posazonej na jednym koncu w wystepy (6) dolega-
jace od spodu do suwaka prasy i uchylajace dzwig-
nie (2) ze wskaznikiem (5) poza obszar dzialania
narzedzia w czasie jego ruchu do dolu oraz na dru-
pgim koncu w zaczep (16) zazebiajacy si¢ w wychy-
lonym potozeniu dzwigni (2) z zaczepem (17) urza-
dzenia zaczepowego zmajdujgcego sie na wysiegni-
ku (1).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
posiada urzadzenie zaczepowe skladajgce sie z pa-
zura (16), ktéry zaczepia o zaczep (17) umieszczo-
ny na obrotowym sworzniu (18) z dzwignig (26) i
tarcza ustalajagca (21) w ktorej wykonane sg dwa
wyciecia (22) i (23) w ktore wchodzi kolek ustala-
jacy (24), sprezyne (®5) wustalajgcg zaczep (A7) i
sprezyne (26) ustalajgca ustawienie tarczy (21).

— e p—



Kl 7 ¢, 28/04 60065 MKP B 21 d

fig.2 \2_6



	PL60065B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


