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一种废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种废铁桶和废塑料桶

分类撕碎清洗装置，包括：第一链板输送机、撕碎

机、第二链板输送机、两级滚筒清洗机、第三链板

输送机、磁选机、破碎机、皮带输送机、摩擦清洗

机、风机、分选机、第四链板输送机、金属团粒机、

第五链板输送机、滚筒磁选机和滚筒清洗机，上

述设备根据设计要求连接。本废铁桶和废塑料桶

分类撕碎清洗装置结构简单，设计合理，自动程

度高，可以进行连续生产，废铁桶和废塑料桶可

以分类进行分批撕碎清洗，而且共用前段撕碎清

洗系统，降低撕碎清洗的设备成本和运行成本，

在实际运营过程，铁质物料和塑料物料经过磁选

分区进行分别处理，可以提高铁质物料和塑料物

料分离回收的效果。
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1.一种废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置，其特征在于包括：倾斜设置的第一链板

输送机，所述第一链板输送机的出料口安装有撕碎机，所述撕碎机的出料口安装有倾斜设

置的第二链板输送机，所述第二链板输送机的出料口安装有两级滚筒清洗机，所述两级滚

筒清洗机的出料口安装有倾斜设置的第三链板输送机，所述第三链板输送机的中段安装有

磁选机，所述第三链板输送机的出料口处安装有破碎机，所述破碎机的出料口处安装有倾

斜设置的皮带输送机，所述皮带输送机的出料口安装有摩擦清洗机，所述摩擦清洗机的出

料口安装有分选机，所述分选机的进料口处安装有风机，所述磁选机的出料口处安装有第

四链板输送机，所述第四链板输送机的出料口处安装有金属团粒机，所述金属团粒机的出

料口处安装有第五链板输送机，所述第五链板输送机的出料口处安装有滚筒磁选机，所述

滚筒磁选机的出料口处安装有滚筒清洗机。

2.如权利要求1所述的废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置，其特征在于：还包括清洗

水总管，所述清洗水总管通过清洗水分管分别与第一链板输送机、撕碎机、第二链板输送

机、两级滚筒清洗机、第三链板输送机、磁选机、破碎机、第四链板输送机、金属团粒机、第五

链板输送机、滚筒磁选机和滚筒清洗机连接。

3.如权利要求1所述的废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置，其特征在于：所述撕碎机

为刀片结构的双轴撕碎机。

4.如权利要求1所述的废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置，其特征在于：所述滚筒清

洗机的出料口处安装有振动筛。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 222039284 U

2



一种废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及资源回收处理设备技术领域，具体涉及一种废铁桶和废塑料桶分

类撕碎清洗装置。

背景技术

[0002] 废包装桶主要包括废铁桶和废塑料桶，其中对于完整、无破损且易清洁的废包装

桶通过高压水洗的方式进行清洗后直接回收；对于破损的，且不易清洁的废包装桶则需要

送入废包装桶撕碎清洗生产线，采用破碎后通过滚筒+碱液的方式进行清洗，而后将铁粒和

塑料粒分离作为产品出售，含油废金属屑破碎则需要清洗压缩成饼后外售。例如公开号为

CN101722591A的中国专利公开了一种金属与塑料复合物分离回收工艺，包括如下步骤：破

碎，将金属与塑料复合物破碎成颗粒料；磨粉分解，将所述颗粒料磨成金属和塑料混合物；

电选，将所述金属和塑料混合物，电选分离成金属和塑料；挤出，将所述步骤电选中所获得

的塑料进行挤出，制成成品。该工艺回收利用率高，不需加热、焚烧和化工原料，水全部循环

利用，不浪费资源不会污染环境，投资小，适于大规模推广。但是上述金属与塑料复合物分

离回收工艺存在明显的缺陷，即：采用将金属与塑料复合物破碎成颗粒料，磨粉分解，将颗

粒料磨成金属和塑料混合物，然后通过电选分离成金属和塑料，如果金属表面附有污染物，

通过电选不一定可以将金属和塑料混合物实现精确的分离，即部分表面附有污染物的金属

会混杂在塑料中，从而影响分离回收的效果。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型提出了一种废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装

置，废铁桶和废塑料桶分类进行分批撕碎清洗，共用前段撕碎清洗系统，在实际运营过程，

铁质物料和塑料物料经过磁选分区处理，可以提高分离回收的效果。

[0004] 为实现上述技术方案，本实用新型提供了一种废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装

置，包括：倾斜设置的第一链板输送机，所述第一链板输送机的出料口安装有撕碎机，所述

撕碎机的出料口安装有倾斜设置的第二链板输送机，所述第二链板输送机的出料口安装有

两级滚筒清洗机，所述两级滚筒清洗机的出料口安装有倾斜设置的第三链板输送机，所述

第三链板输送机的中段安装有磁选机，所述第三链板输送机的出料口处安装有破碎机，所

述破碎机的出料口处安装有倾斜设置的皮带输送机，所述皮带输送机的出料口安装有摩擦

清洗机，所述摩擦清洗机的出料口安装有分选机，所述分选机的进料口处安装有风机，所述

磁选机的出料口处安装有第四链板输送机，所述第四链板输送机的出料口处安装有金属团

粒机，所述金属团粒机的出料口处安装有第五链板输送机，所述第五链板输送机的出料口

处安装有滚筒磁选机，所述滚筒磁选机的出料口处安装有滚筒清洗机。

[0005] 优选的，本废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置还包括清洗水总管，所述清洗水

总管通过清洗水分管分别与第一链板输送机、撕碎机、第二链板输送机、两级滚筒清洗机、

第三链板输送机、磁选机、破碎机、第四链板输送机、金属团粒机、第五链板输送机、滚筒磁
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选机和滚筒清洗机连接。

[0006] 优选的，所述撕碎机为刀片结构的双轴撕碎机。

[0007] 优选的，所述滚筒清洗机的出料口处安装有振动筛。

[0008] 本实用新型提供的一种废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置的有益效果在于：本

废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置结构简单，设计合理，废铁桶和废塑料桶分类进行撕

碎清洗，共用前段撕碎清洗系统，降低撕碎清洗的设备成本和运行成本，在实际运营过程，

铁质物料和塑料物料经过磁选分区进行分别处理，可以提高铁质物料和塑料物料分离回收

的效果。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型的俯视图。

[0010] 图2为本实用新型中撕碎清洗段和塑料回收段的侧视图。

[0011] 图3为本实用新型中铁料回收段的侧视图。

[0012] 图4为本实用新型的工艺流程图。

[0013] 图中：1、第一链板输送机；2、撕碎机；3、第二链板输送机；4、两级滚筒清洗机；5、第

三链板输送机；6、磁选机；7、破碎机；8、皮带输送机；9、摩擦清洗机；10、风机；11、分选机；

12、第四链板输送机；13、金属团粒机；14、第五链板输送机；15、滚筒磁选机；16、滚筒清洗

机；17、振动筛；18、清洗水总管；19、清洗水分管。

具体实施方式

[0014] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整的描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。本领域普通人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，均属于

本实用新型的保护范围。

[0015] 实施例：一种废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置。

[0016] 参照图1至图4，一种废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置，包括：倾斜设置的第一

链板输送机1，链板输送机是由链板输送带作为物料载件和牵引件，由主动链轮依靠链条带

动链板输送带运行的一种连续运输设备，第一链板输送机1与撕碎机2通过程序实现联动，

当撕碎机2超载、电流值达到额定电流值80％的时候，第一链板输送机1将自动停止。

[0017] 所述第一链板输送机1的出料口安装有撕碎机2，所述撕碎机2为刀片结构的双轴

撕碎机，废铁桶或者废塑料桶通过第一链板输送机1输送至双轴撕碎机2中，双轴撕碎机2为

刀片结构，利用轴转速差，将废铁桶或者废塑料桶撕裂成尺寸40‑60mm的碎片，从双轴撕碎

机2破碎过的物料落至位于双轴撕碎机下方的二级双轴撕碎机中进行再次撕碎，物料被相

互旋转刀片破碎，并落下至第二链板输送机3中。

[0018] 所述撕碎机2的出料口安装有倾斜设置的第二链板输送机3，所述第二链板输送机

3的出料口安装有两级滚筒清洗机4，第二链板输送机3用于将破碎后的铁质物料或者塑料

物料输送至两级滚筒清洗机4内，两级滚筒清洗机4外滚筒浸泡在下方水池内，两级滚筒清

洗机4内部带有螺旋叶片，通过滚筒清洗机旋转，将浸泡水池内的铁片或者塑料片一边翻滚

一边向出口输送，采用30％碱液清洗持续10分钟，每清洗五吨物料更换一次筒内清洗用水，
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废水依托废水处理措施处理设置过滤桶，通过螺旋自动排渣到过滤桶，定期清理里面的残

渣。

[0019] 所述两级滚筒清洗机4的出料口安装有倾斜设置的第三链板输送机5，所述第三链

板输送机5的中段安装有磁选机6，所述第三链板输送机5的出料口处安装有塑料破碎机7，

第三链板输送机5用于输送清洗后的铁片或者塑料片，磁选机6用于将塑料片与铁片进行分

离，处理铁桶撕碎机后的铁片被磁辊吸附上来卸料至第四链板输送机12，塑料片则被第三

链板输送机5输送至塑料破碎机7进行再次的破碎，出料粒径为25mm大小的塑料碎片。

[0020] 所述破碎机7的出料口处安装有倾斜设置的皮带输送机8，所述皮带输送机8的出

料口安装有摩擦清洗机9，所述摩擦清洗机9的出料口安装有分选机11，所述分选机的进料

口处安装有风机10，实际工作时，经过破碎后的塑料碎片通过摩擦清洗机9进行摩擦，把物

料表面杂质包括标签进一步松软脱落，同时该设备也有甩干脱水的功能，而后进入分选机

11，风机10向分选机11内鼓风，让物料在空气中停留时间延长，通过重力把物料跟杂质分选

开来，让物料更干净，分选完成后塑料粒产品采用吨袋或料箱接收。

[0021] 所述磁选机6的出料口处安装有第四链板输送机12，所述第四链板输送机12的出

料口处安装有金属团粒机13，磁选机6将铁片通过磁辊吸附后卸料至第四链板输送机12，并

通过第四链板输送机12将撕碎后的铁片输送至金属团粒机13内，金属团粒机13通过电动机

及皮带带动转子进行高速旋转运动，高速运转的转子带动专用锤头对物料进行撞击，把物

料破碎、团粒，使破碎后的物料尺寸达到所需要求。

[0022] 所述金属团粒机13的出料口处安装有第五链板输送机14，所述第五链板输送机14

的出料口处安装有滚筒磁选机15，所述滚筒磁选机15的出料口处安装有滚筒清洗机16，所

述滚筒清洗机16的出料口处安装有振动筛17。实际工作时，金属团粒机13产生的铁粒经第

五链板输送机14输送至滚筒磁选机15内，滚筒磁选机15内部带有螺旋叶片，通过滚筒洗机

旋转，将浸泡水池内的铁片一边翻滚一边向出口输送，持续5分钟，铁片通过自来水浸泡与

翻滚将沾附在铁片上的标签等清洗干净，最后通过振动筛17对清洗干净后的金属类进行筛

分，得到不同粒径的铁粒。

[0023] 本废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置还包括清洗水总管18，所述清洗水总管18

通过清洗水分管19分别与第一链板输送机1、撕碎机2、第二链板输送机3、两级滚筒清洗机

4、第三链板输送机5、磁选机6、破碎机7、第四链板输送机12、金属团粒机13、第五链板输送

机14、滚筒磁选机15和滚筒清洗机16连接，以方便为上述设备提供清水。

[0024] 本废铁桶和废塑料桶分类撕碎清洗装置结构简单，设计合理，自动程度高，可以进

行连续生产，废铁桶和废塑料桶可以分类进行分批撕碎清洗，而且共用前段撕碎清洗系统，

降低撕碎清洗的设备成本和运行成本，在实际运营过程，铁质物料和塑料物料经过磁选分

区进行分别处理，可以提高铁质物料和塑料物料分离回收的效果。

[0025] 以上所述为本实用新型的较佳实施例而已，但本实用新型不应局限于该实施例和

附图所公开的内容，所以凡是不脱离本实用新型所公开的精神下完成的等效或修改，都落

入本实用新型保护的范围。
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