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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） に 層 を 適 用 す る た め の 方 法 、 特 に 、 大 型 の ジ ー ゼ ル エ ン
ジ ン に 使 用 さ れ る 種 類 の ピ ス ト ン リ ン グ に 層 を 適 用 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 塗 布 粉 体 を 、 粉 体 供 給 手 段 （ ３ ） を 介 し て ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 仮 想 領 域 （
１ ２ 、 １ ２ ’ ） の １ つ に 適 用 し ；
　 つ い で 、 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） に 最 後 に 供 給 さ れ た 塗 布 粉 体 か ら 一 定 の 距 離 に
設 け ら れ た エ ネ ル ギ ー 放 射 手 段 （ ４ ） を 介 し て 上 記 塗 布 粉 体 を 溶 融 さ せ 、 ピ ス ト ン リ ン グ
ブ ラ ン ク の 上 記 領 域 （ １ ２ 、 １ ２ ’ ） に 塗 布 層 を 形 成 さ せ ；
　 塗 布 粉 体 に 対 し 、 粉 体 材 料 を 溶 融 さ せ る の に 必 要 な 熱 以 外 は 、 熱 を 実 質 的 に 生 じ さ せ な
い よ う 調 節 さ れ た 時 間 、 エ ネ ル ギ ー 放 射 を 作 用 さ せ ；
　 該 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） を 、 粉 体 供 給 手 段 （ ３ ） お よ び エ ネ ル ギ ー 放 射 手 段 （
４ ） と の 関 連 で 連 続 的 に 移 動 さ せ ；
　 該 方 法 を ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 同 一 の 一 箇 所 で 開 始 さ せ か つ 終 了 さ せ る ； こ
と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 該 エ ネ ル ギ ー 放 射 が レ ー ザ ー 放 射 で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 該 方 法 の 進 行 に 伴 っ て ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） を 実 質 的 に そ の 軸 心 上 で 回 転 さ せ
る 請 求 項 １ な い し ２ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 該 エ ネ ル ギ ー 放 射 の 幅 を ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 幅 に 実 質 的 に 対 応 さ せ る 請 求
項 １ な い し ３ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 該 レ ー ザ ー 放 射 を 二 重 焦 点 光 学 装 置 に よ り 幅 を 広 げ る 請 求 項 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 該 レ ー ザ ー 放 射 を 線 状 焦 点 光 学 装 置 に よ り 幅 を 広 げ る 請 求 項 記 載
の 方 法 。

２ に 従 属 す る 請 求 項 ４

２ に 従 属 す る 請 求 項 ４



【 請 求 項 ７ 】
　 該 塗 布 粉 体 が 、 そ の 熱 膨 張 係 数 が ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の も の と 実 質 的 に 同 一
で あ る も の か ら 選 択 さ れ る 請 求 項 １ な い し ６ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 該 粉 体 材 料 が 、 溶 融 の 結 果 、 Ｃ ｒ ３ Ｃ ２ お よ び Ｍ ｏ か ら な る 金 属 マ ト リ ッ ク ス を 形 成 す
る も の で あ る 請 求 項 １ な い し ７ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 該 粉 体 材 料 が 、 Ｃ ｒ を ３ ０ － ３ ５ 重 量 ％ 、 Ｍ ｏ を ５ － １ ５ 重 量 ％ 、 Ｃ を １ ． ５ － ５ 重 量
％ 、 Ｎ ｉ を ３ ０ － ５ ０ 重 量 ％ 、 Ｗ を １ ． ５ － ５ 重 量 ％ 含 む 請 求 項 ８ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 該 レ ー ザ ー 放 射 が 、 連 続 的 Ｃ ｏ ２ － レ ー ザ ー に よ り 提 供 さ れ る も の で あ る 請 求 項 ２ な い
し ９ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 粉 体 の 供 給 が キ ャ リ ア ガ ス 、 好 ま し く は 窒 素 に よ り な さ れ る 請 求 項 １ な い し １ ０ の い ず
れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 部 分 （ １ ２ 、 １ ２ ’ ） が 、 方 法 の 進 行 に 伴 っ て 連 続 的
に 前 お よ び ／ 又 は 後 熱 処 理 さ れ る 請 求 項 １ な い し １ １ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 部 分 （ １ ２ 、 １ ２ ’ ） の 前 お よ び ／ 又 は 後 熱 処 理 が 、
ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 周 囲 に 沿 っ て 一 定 の 間 隔 で な さ れ る 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方
法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 該 前 お よ び ／ 又 は 後 熱 処 理 が 、 複 数 の 加 熱 装 置 （ １ ３ ） に よ り な さ れ る 請 求 項 １ ２ 又 は
１ ３ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 該 前 お よ び ／ 又 は 後 熱 処 理 が 、 誘 導 加 熱 に よ り な さ れ る 請 求 項 １ ２ な い し １ ４ の い ず れ
か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 処 理 の 間 、 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） が サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 （ ５ ） に よ り 支 持 さ れ
る 請 求 項 １ な い し １ ５ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク 、 特 に 、 大 型 の ジ ー ゼ ル エ ン ジ ン に 使 用 さ れ る よ う な タ イ プ の
ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク に 層 を 適 用 す る た め の 装 置 で あ っ て 、
　 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 仮 想 領 域 （ １ ２ 、 １ ２ ’ ） の １ つ に 塗 布 粉 体 を 供 給 す
る た め ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク の 近 傍 に 配 置 さ せ た 粉 体 供 給 手 段 （ １ ３ ） と 、
　 上 記 領 域 （ １ ２ 、 １ ２ ’ ） に お け る 粉 体 を 溶 融 さ せ る た め 、 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （
１ ） に 最 後 に 供 給 さ れ た 塗 布 粉 体 か ら 一 定 の 距 離 を 以 っ て 配 置 さ せ た エ ネ ル ギ ー 放 射 手 段
（ ４ ） と 、 を 具 備 し て な り 、
　 塗 布 粉 体 に 対 し 、 粉 体 材 料 を 溶 融 さ せ る の に 必 要 な 熱 以 外 は 、 熱 を 実 質 的 に 生 じ さ せ な
い よ う 調 節 さ れ た 時 間 、 エ ネ ル ギ ー 放 射 を 作 用 さ せ ； 該 装 置 が ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （
１ ） と 粉 体 供 給 手 段 （ ３ ） な ら び に エ ネ ル ギ ー 放 射 手 段 （ ４ ） と の 間 の 相 対 的 移 動 を 生 じ
さ せ る た め の 駆 動 装 置 を 備 え 、
　 該 駆 動 装 置 に よ り ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク の 該 領 域 （ １ ２ 、 １ ２ ’ ） が 最 初 に 粉 体 供 給
手 段 （ ３ ） を 通 過 し 、 後 に エ ネ ル ギ ー 放 射 手 段 （ ４ ） を 通 過 す る よ う に し ； 該 駆 動 装 置 が
上 記 相 対 的 移 動 を 制 御 し 、 そ れ に よ り 塗 布 層 の 適 用 が ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 同
一 の １ つ の 領 域 で 開 始 さ れ か つ 終 了 さ れ る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 該 エ ネ ル ギ ー 放 射 手 段 （ ４ ） が レ ー ザ ー ビ ー ム を 生 じ さ せ る レ ー ザ ー 装 置 （ ４ ） か ら な
る 請 求 項 １ ７ 記 載 の 装 置 。
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【 請 求 項 １ ９ 】
　 該 駆 動 装 置 に よ り 該 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） を 実 質 的 に そ の 軸 心 で 回 転 さ せ る 請
求 項 １ ７ 又 は １ ８ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 該 エ ネ ル ギ ー 放 射 手 段 （ ４ ） が 、 そ の エ ネ ル ギ ー ビ ー ム の 幅 を ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク
（ １ ） の 幅 に 実 質 的 に 対 応 さ せ る よ う に し た 請 求 項 １ ７ な い し １ ９ の い ず れ か に 記 載 の 装
置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 該 レ ー ザ ー 装 置 （ ４ ） が 二 重 焦 点 光 学 装 置 を 具 備 し て な る 請 求 項

記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 該 レ ー ザ ー 装 置 （ ４ ） が 線 状 焦 点 光 学 装 置 を 具 備 し て な る 請 求 項

記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 該 塗 布 粉 体 が 、 そ の 熱 膨 張 係 数 が ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の も の と 実 質 的 に 同 一
で あ る も の か ら 選 択 さ れ る 請 求 項 １ ７ な い し ２ ２ の い ず れ か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 該 粉 体 材 料 が 、 溶 融 の 結 果 、 Ｃ ｒ ３ Ｃ ２ お よ び Ｍ ｏ か ら な る 金 属 マ ト リ ッ ク ス を 形 成 す
る も の で あ る 請 求 項 １ ７ な い し ２ ３ の い ず れ か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 該 粉 体 材 料 が 、 Ｃ ｒ を ３ ０ － ３ ５ 重 量 ％ 、 Ｍ ｏ を ５ － １ ５ 重 量 ％ 、 Ｃ を １ ． ５ － ５ 重 量
％ 、 Ｎ ｉ を ３ ０ － ５ ０ 重 量 ％ 、 Ｗ を １ ． ５ － ５ 重 量 ％ 含 む 請 求 項 ２ ４ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 該 エ ネ ル ギ ー 放 射 手 段 （ ４ ） が 、 連 続 的 Ｃ ｏ ２ － レ ー ザ ー を 具 備 し て な る 請 求 項 １ ７ な
い し ２ ５ の い ず れ か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 粉 体 供 給 装 置 （ ３ ） が キ ャ リ ア ガ ス と し て 窒 素 を 該 粉 体 に 供 給 す る も の で あ る 請 求 項 １
７ な い し ２ ６ の い ず れ か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 複 数 の 加 熱 装 置 （ １ ３ ） が ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 近 傍 に 配 置 さ れ 、 ピ ス ト ン
リ ン グ 部 分 の 前 お よ び ／ 又 は 後 熱 処 理 を 行 う 請 求 項 １ ７ な い し ２ ７ の い ず れ か に 記 載 の 装
置 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 該 加 熱 装 置 （ １ ３ ） が ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 周 囲 に 一 定 の 間 隔 で 配 置 さ れ て
い る 請 求 項 ２ ８ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 該 加 熱 装 置 （ １ ３ ） が 誘 導 コ イ ル で あ る 請 求 項 ２ ８ 又 は ２ ９ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク の 該 領 域 （ １ ２ 、 １ ２ ’ ） と 、 該 加 熱 装 置 （ １ ３ ） と の 間 の 相
対 移 動 を 行 う た め の 駆 動 装 置 を 具 備 し て な る 請 求 項 ２ ８ な い し の い ず れ か に 記 載 の 装
置 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
　 塗 布 工 程 の 間 、 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） を 支 持 す る サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 （ ５ ） を
具 備 し て な る 請 求 項 １ ７ な い し ３ １ の い ず れ か に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
　 サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 （ ５ ） が 、 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 領 域 が 当 接 さ れ る 少 な
く と も １ つ の 支 持 手 段 （ ６ ， ７ ， ８ ） を 有 す る 請 求 項 ３ ２ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
　 少 な く と も １ 個 の 支 持 手 段 （ ６ ） が ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） を 回 転 さ せ る 駆 動 手
段 と 接 続 さ れ て い る 請 求 項 ３ ３ 記 載 の 装 置 。
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１ ８ に 従 属 す る 請 求 項
２ ０

３ ０



【 請 求 項 ３ ５ 】
　 サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 の 支 持 手 段 （ ７ ， ８ ） が ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 内 側 に 対
し 、 径 方 向 外 側 に 向 け て バ ネ に よ り 付 勢 さ れ て い る 請 求 項 ３ ２ な い し ３ ４ の い ず れ か に 記
載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
　 ピ ス ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） の 外 側 に 溝 （ ２ ） が 周 方 向 に 沿 っ て 形 成 さ れ て い て 、 こ
れ に 塗 布 粉 体 が 供 給 さ れ る よ う に な っ て い る 請 求 項 １ ７ な い し ３ ５ の い ず れ か に 記 載 の 装
置 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
　 塗 布 層 を 有 す る ピ ス ト ン リ ン グ で あ っ て 、 請 求 項 １ の 方 法 に よ り 層 が 被 覆 さ れ た ピ ス ト
ン リ ン グ ブ ラ ン ク （ １ ） か ら 製 造 さ れ た も の で あ る こ と を 特 徴 と す る ピ ス ト ン リ ン グ 。
【 請 求 項 ３ ８ 】
　 塗 布 層 を 有 す る ピ ス ト ン リ ン グ で あ っ て 、 請 求 項 １ ７ の 装 置 に よ り 層 が 被 覆 さ れ た ピ ス
ト ン リ ン グ ブ ラ ン ク か ら 製 造 さ れ た も の で あ る こ と を 特 徴 と す る ピ ス ト ン リ ン グ 。

(4) JP 2003-514123 A5 2007.12.6

（ １ ）
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