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[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: DEVICE FOR PROCESSING STRIP

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUR BANDBEARBEITUNG

<
\& (57) Abstract: The invention relates o a strip processing device, comprising at least one reeling off station, at least one strip pro-

€7} cessing station (1) and at least one reeling on station. The aim of the invention is especially to reduce unwanted sirip edge tensions.
& To this end, a known device for processing sirip is configared in sach a way that a strip stretching station (2) for stretching the strip

 edges is provided between the resling off station and the reeling on station.
=

(57) Zussmmenfassung: Die Exfindung beirif cine Vorrichtung zur itang mit mi einer ion, min-
© destens einer Bandbearbei ion (1) und mind: einer Anih besondere zum Abbau finschter Band-

kantenspannungen wird eine bekannte Vorrichtung zur Bandbearbeitung dadurch ausgestaltet, da zwischen der Abhaspelstation und
der Aufhaspelstation eine die Bandkanten des Bandes reckende Bandkantenreckstation (2) vorgesehen ist.

JP 2004-501766 A 2004.1.22
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VORRICHTUNG ZUR BANDBEARBEITUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Bandbearbeitung mit mindestens einer Abhaspelsﬁation,
mindestens einer Bandbearbeitungsstation und mindestens

einer Aufhaspelstation.

Derartige Vorrichtungen sind in einer Vielzahl von
Ausgestaltungen bekannt. Besteht beispielsweise die’,
Bandbearbeitung im Besiumen eines Bandes, so wird éaé
Band von einem Coil in einer Abhaspelstation abgehaspelt,
der Begdumstation zugeflihrt, in der Bes&dumstation durch
Besdummesser besidumt und anschliefend von einer
Aufhaspelstation auf ein Coil aufgehaspelt. Neben dem
Besdumen werden gattungsgemife Vorrichtungen zur
Bandbearbeitung auch zum Teilen, Kaltwalzen oder

dergleichen eingesetzt.

Wahrend der Herstellung eines Bandes wird dieses Band in
der Regel einer Mehrzahl von Walzstichen unterzogen. Uber
den groéften Teil der Breite des Bandes fdhrt die
Dickenabnahme beim Walzen zu einer Langenzunahme des
Bandes. Im Bereich der Bandkanten jedoch tritt neben den
Effekt der Bandléngenéunahme beim Walzen der dexr
Bandbreitenzunahme. Durch die Zunahme der Breite des
Bandes an der Bandkante steht weniger Material fiir die
Zunahme der Bandlénge an der Bandkante zur Verfligung, was

dazn fithrt. dafR im Rand eine mehr ndar wenimar hahe

JP 2004-501766 A 2004.1.22
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Bandkantenspannung entsteht. Die beschriebene
Bandkantenspannung fuhrt zu verschiedenen Problemen in
der weiteren Bandbearbeitung. So kommt es beispielsweise
bei der Herstellung von Dosenbodyband, welches in
welteren Verarbeitungsschritten zum Getrankedosenkdrper
verarbeitet wird, durch die bei diesem Band meist sehr
hohe Bandkantenspannung beim Besiumen zu einer
unerwiinschten Kantenverldngerung durch Reibung der
Schnittkanten am Besdummesser. Diese unerwiinschte
Kantenverlédngerung filihrt einerseits zu einer sogenannten
Starburst- oder Sternmusterbildung am aufgehaspelten coil
und andererseits zu einer schlechten Verarbeitbarkeit bei

der Weiterverarbeitung.

Bei der Weiterverarbeitung von sogenanntem
Dosendeckelband kommt es bei dem bei der
Weiterverarbeitung vorgenommenen Recken gelegentlich zu
Bandrissen, die ihren Ursprung unter anderem darin haben,
da die Bandkanten des der Weiterverarbeitung zugefithrten
Dosendeckelbandes eine hohe Bandkantenspannung aufweisen

und damit beim Recken eine Rissbildung begiinstigen.

SchlieRlich flhrt eine hohe Bandkantenspannung wahrend
des Walzprozesses dazu, daR zur ﬁberwindﬁng der
Bandkantenspannung bei jedem Walzstich eine hdhere
Walzenergie aufgebracht werden muB, als dies notwendig
ware, wenn die Bandkantenspannung vollstdndig abgebaut
ware. Kann die Bandkantenspannung also zwischen zwei
Walzstichen abgebaut werden, so reduziert sich die

erforderliche Walzenergie beim zweiten Stich.

Ausgehend von dem zuvor beschriebenen Stand der Techmnik

liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde,

JP 2004-501766 A 2004.1.22
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eine Vorrichtung zur Bandbearbeitung zur:Verfigung zu
stellen, die einen gezielten Abbau der Bandkantenspannung

in einem Band erméglicht.

ErfindungsgemaR ist die zuvor hergeleitete und
aufgezeigte Aufgabe dadurch geldst, daR zwischen dexr
Abhaspelstation und der Aufhaspelstation eine die
Bandkanten des Bandes reckende Bandkantenreckstation
vorgesehen ist. Durch die erfindungsgemife
Bandkantenreckstation wird die Mdglichkeit eréffnet, die
Bandkantenspannung im gewlnschten Umfang abzubauen oder
sogar gezielt eine Bandkantentberdehnung herzustellen.
Durch den gezielten Abbau der Randkantenspannung werden
beispielsweise die oben beschriebenen, aus dem Stand der
Technik bekannten Probleme bei der Bandbearbeitung

reduziert oder gar vollstindig eliminiert.

Die erfindungsgemife Vorrichtung zur Bandbearbeitung
eignet sich insbesondere zur Bearbeitung von Bandern aus
Aluminivmwerkstoffen, da aufgrund der
Kaltverfestigungseigenschaften von Aluminium beim
Kaltwalzen vomr Aluminiumb&ndern besonders hohe

Bandkantenspannungen auftreten.

Bei einer erfindungsgemifien Vorrichtung zur
Bandbearbeitung kann die Bandbearbeitung insbesondere
augschlieflich im Recken der Bandkanten des Bandes
bestehen. Es ist jedoch in der Regel vorteilhaft, das
Recken der Bandkanten des Bandes mit mindestens einem
weiteren Bearbeitungsschritt, beispielsweise dem Besiumen
des Bandes, in einer Vorrichtung zur Bandbearbeitung zur

verbinden.

JP 2004-501766 A 2004.1.22
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Eine Méglichkeit zur Konstruktion einer erfindungsgemiRen
Bandkantenreckstation bestiinde beispielsweise darin, die
Bandkanten einem separaten Walzstich gzu unterziehen, der
vorzugswelse keine Bearbeitung des Bandes zwischen den
~Bandkanten umfaft. Denkbar ist etwa die Anordnung zweier
kurzer Walzen im Bereich der Bandkanten, die
beispielsweise im Zusammenwirken mit einer Umlenkrolle im
Walzwerk die Bandkanten gezielt walzen, wodurch die

Bandkantenspannungen abgebaut werden.

In der praktischen Erprobung hat sich alg besonders
vorteilhaft eine Ausgestaltung der erfindungsgemifen
Vorrichtung zur Bandbearbeitung bewdhrt, bei der die
Bandkantenreckstation zwei seitlich in-das Band
eingreifende Bandkantenreckeinheiten aufweist und eine
Bandkantenreckeinheit die jeweils mindestens drei
Bandkantenumlenkrollen aufweist. Bei einer derartigen
Bandkantenreckstation werden die Bandkanten dadurch
gereckt, daf sie zwischen den Bandkantenumlenkrollen
nicht gerade in Bandtransportrichtung hindurchlaufen,
sondern Uber die Bandkantenumlenkrollen in einer Schleife
gefihrt werden, die aufgrund der Wegverlangerung fir die
Bandkanten zu einem Recken der Bandkanten fithrt., Eine
derartige Bandkantenreckstation ist in ihrem Aufbau sehr
einfach und 138t sich problemlos in bestehende

Vorrichtungen zur Bandbearbeitung integrieren.

Dadurch, daR gemaf einer Ausgestaltung der Erfindung die
Bandkantenumlenkrollen im wesentlichen senkrecht zur
Bandebene gegeneinander einstellbar sind, 1&%t sich die

tiber die Bandkantenumlenkrollen erzwungene Schleife

JP 2004-501766 A 2004.1.22



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

(11)

WO 02/00365 PCT/EP01/07358

einstellen, wodurch wiederum der Grad des Reckens

einstellbar wird.

Sind die Bandkantenumlenkrollen gemif einer Weiterbildung
der Erfindung kegelstumpffdrmig ausgebildet, so
vereinfacht sich zum einen das Einf&deln der Bandkanten
zwischen die Bandkantenumlenkrollen und zum anderen ist
gewdhrleistet, daft zum Rand des Bandes hin eine
zunehmende Reckung erfolgt, wodurch dem
Spannungsgradienten in der Bandkante Rechnung getragen
wird. Es sind selbstverstandlich auch ahdere
Dickenprofile flir die Bandkantenumlenkrollen denkbar, die

jeweils an den gewlnschten Reckverlauf angepaft sind.

Dadurch, daf die Bandkantenreckeinrichtungen in der
Bandebene, senkrecht zur Bandlaufrichtung verschiebbar
angeordnet sind, 148t sich die Eintauchtiefe der
Bandkantenumlenkrollen in das Band einstellen und somit

der Bereich der Bandkanten der gereckt wird variieren.

Es gibt nun eine Vielzahl von M&glichkeiten die
erfindungsgemaRe Vorrichtung zur Bandbearbeitung
auszugestalten und weiterzubilden. Hierzu wird
beispielsweise verwiesen einerseits auf die dem
Patentanspruch 1 nachgeordneten Patentanspriche
andererseits auf die Beschreibung eines
Ausfihrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung. In

der Zeichnung zeigt

Fig. 1 einen Ausschnitt einer erfindungsgemifen
Vorrichtung zur Bandbearbeitung mit einer
Bandkantenreckstation in einer perspektivischen

Ansicht,

JP

2004-501766 A 2004.1.22
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Fig. 2 ein Ausfilhrungsbeispiel einer
Bandkantenreckeinheit in einer perspektivischen
BAnsicht,

Fig. 3 das Ausfithrungsbeispiel einer )
Bandkantenreckeinheit in einer Aufsicht in

Richtung der Bandbreite und

Fig. 4 eine Ansicht des Ausfihrungsbeispiels der
Bandkantenreckeinheit in Bandlaufrichtung,

teilweise geschnitten.

Derbiﬁ Fig. 1 dargestellte Ausschnitt einer
erfindungegeméffien Vorrichtung zur Bandbearbeitung zeigt
weder eine Abhaspel- noch eine Aufhaspelstation, deren
Konstruktion jedoch an sich bekannt ist. Als
Bandbearbeitungsstation ist unter anderem eine
Rollenschere 1 zum Besdumen eines nicht dargestellten
Bandes dargestellt. Erfindungsgemif ist zwischen den
nicht dargestellten. Ab- und Aufhaspelstationen eine die
Bandkanten deé ebenfalls nicht dargestellten Bandes

reckende Bandkantenreckstation 2 dargestellt.

Wie aus Fig. 1 ergichtlich ist, weist die
Bandkantenreckstation 2 zwei seitlich in das nicht
dargestellte Band eingreifende Bandkantenreckeinheiten 3
auf, wobei jede der Bandkantenreckeinheiten 3 jeweils
drei, in Fig. 1 nur teilweise sichtbare,

Bandkantenumlenkrollen 4 aufweist.

In Fig. 1 ist weiter dargestellt, daB die

Bandkantenreckeinheiten in der Bandebene, senkrecht zur

JP 2004-501766 A 2004.1.22
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Bandlaufrichtung auf Fihrungen 5 verschiebbar angeordnet
sind. Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausflthrungsbeispiel
erfolgt die Verschiebung der Bandkantenreckeinheiten 3
auf den Filhrungen 5 manuell. Alternativ ist es ohne
weiteres denkbar, die Bandkantenreckeinheiten auf
entsprechenden Fithrungen mit einem entsprechendem Antrieb

automatisch zuzustellen.

In Fig. 2 ist eine Bandkantenreckeinheit 3 in einer
vergroRerten perspektivischen Ansicht dargestellt. Man
erkennt in Fig. 2 besonders deutlich die drei
Bandkantenumlenkrollen 4, die Rollenwellen 6 und
teilweise eine Filhrung 5. Aus der Darstellung in Fig. 3
ist ersichtlich, dafl die oberste der
Bandkantenumlenkrollen ¢ tber eine Stellschraube 7 in
ihrer Eintauchtiefe gegentiber den unteren der
Bandkantenumlenkrollen 4, also senkrecht zur Bandebene,
einstellbar ist. Uber diese Eintauchtiefe wird die
Schleife eingestellt, in der das in Fig. 3
strichpunktiert dargestellte Band 8 durch die

Bandkantenreckeinheit 3 lauft.

Aus der Bandlaufrichtung gesehen erkennt man in Fig. 4
besonders deutlich, daf die Bandkantenumlenkrollen 4
kegelstumpfférmig ausgebildet sind, was zu einem
unterschiedlichen Grad an Reckung der Bandkante in
Abhéngigkeit vom Abstand vom Rand des Bandes fiihrt.
Weitexr ist aus Fig. 4 ersichtlich, daf die
Bandkantenumlenkrollen 4 vorzugsweise ﬁbef zwel Lager S
gegeniiber der Rollenwelle 6 gelagert sind, um die nicht
unerheblichen Radialkraéfte beim Bandtransport

aufzunehmen.
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8
Patentanspriiche
1. Vorrichtung zur Bandbearbeitung mit mindesteng einer

Abhaspelstation, mindestens einer Bandbearbeitungsstation
(1) und mindestens einer Aufhaspelstation,

dadurch gekennzedichnet, daR zwischen
der Abhaspelstation und der Aufhaspelstation eine die
Bandkanten des Bandes reckende Bandkantenreckstation (2)

vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzedichnet, dad die
Bandkantenreckstation (2) zwei seitlich in das Band
eingreifende Bandkantenreckeinheiten (3) aufweist und
eine Bandkantenreckeinheit (3) jeweils mindestens drei

Bandkantenumlenkrollen (4) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daR die
Bandkantenumlenkrollen (4) im wesentlichen senkrecht zur

Bandebene gegeneinander einstellbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3,
dad ureh gekennzeichnet, daR die
Bandkantenumlenkrollen (4) kegelstumpffédrmig ausgebildet

sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennszeichnet, da die
Bandkantenreckeinheiten (3) in der Bandebene, senkrecht

zur Bandlaufrichtung verschiebbar angeordnet gind.
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