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.chemoutwardzalnych

Patent trwa od dnia 5 marca 1962 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wytwarza-
nia laicuchéw z zywic termo- lub chemoutwar-
dzalnych, wzmccnionych - widknem szklanym.

" Dotychczas do otrzymywania lancuchéw stoso-

wane s3 metale. Urzadzenie wedlug wynalazku

- umozliwia wytwarzanie lancuchéw. z zZywic

termo- lub chemoutwardzalnych wzmocnionych
wwidknem szklanym, kiére wykonane np. z zywi-
cy poliestrowej, wzmocnicnej witéknem szkla-
nym s3 kilkakrotnie lzejsze od identycznych
stalowych, posiadajag wysoka wyirzymalesé, mie
ulegajg korozji zar6wno w warunkach wodno-
powiietrimych jak i pod wplywem czynnikéw
agresywnych chemicznie, nie iskrza podczas

‘pracy co ma zasadnicze znaczenie przy pracach

2 materiatami * latwopalnymi oraz posiadajg

*) Wilasciciel patentu o$wiadezyl, ze wspol-
twoércami wynalazku s3: Bogdan Niemczewski,
Andrzej Bieronski i Tadeusz Gladyszewski.

estetyczny wyglad rewnetrzay dzieki mozliwos-
ci dowolnego barwienia W masie.

Na rysunku na fig. 1—8 uwidoczniono przyktad
wykonania urzadzenia wedlug wynalazku, kt6-
rego najistotniejszym elementem jest matryca.
. Fig. 1 uwidacznia poszczegélne czesci sklad_o—
we matrycy, fig. 2 cze$é gérng matrycy, fig. 3
czesé dolng matrycy, fig. 4 wstawke gérng ma-
trycy, a fig. 5 wslawke dolng matrycy.

Wedlug wynalazku wng trze matrycy ma
ksztalt ogniwa laficucha. Na obwodzie . matry-
ca posiada szczeline 6 przez ktéra wprowadza
sie nasycone zywlcg widkne szklane. Matryca
sklada si¢ z dwaéch czedei — gornej i dolnej i jest

rozkladana w plaszezyznach pozicmej Y i pio-
nowej ¥ w sposéb umozliwiajacy wlozenie w

mq ostatniego ogmwa uprzedjmo Wykonanego
odcmka laficucha, tak aby nowe wykonahe ogni-
wo po wyjeciu z matrycy nyvlo kolejnym ogni-
wem tego lancucha.
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Gérmna czg$é 1 posiada ma .zewnalrz bieznig 7
dla rolek ciagnacych craz zaczep 5 do laczenia
z czescia dolng 2. Czgs¢ downa matrycy podob-
na jest do czeSci gbrnej z tym, @e posiada
gniazdko 8 do zaczepu 5 czeSci gornej.

Czesé gérna i dolna matcycy posiadajg wy-
ciecia, w ktére wchodza eiementy 3 i 4 z za-
trzaskami na swych sprezynujacych wystepach,
{ ktére to elementy zaczepiaja przy skladaniu
o odpowiednie wpusty 9 W czesci gérnej i dol-
nej matrycy. Element gérny 3 posiada zaczep
5, dolny za$ 4 gniazdo 8 podcbnie jak w czesci
2 matrycy. Zar6wno element 3 jak i 4 posiadaja
uzupelniajace odcinki biezni dla rolek. Dziala-
nie urzadzenia wedlug 'wynalazku (fig. 6, 7, 8)
jest mastepujace. Ciggle wlékno szklane 11 od-
wija sie ze szpuli 10 i przechodzi przez wanien-
ke 13 z systemem walkow nasycajgco - wyciska-
jacych 12.

Wanienka wypelniona jest zywica iermo- lub
chemoutwardzalng 14. Przesycone zywica wiék-
no szklane 15 przechodzi do metalowej matrycy
16 uprzednio powleczonej wewnatrz $rodkiem
oddzielajagcym, nn. roz'tworem allmholu poliwiny-
lowego, przez szczeling na obwodzie 6. Ruch
nawijajacy matrycy przekazywany jest przez
dwie rolk1 18 z odpr;wnedm'mn wystepami na ob-
wodzxe wchodzacymi w odpowiednie otworkn
w biezniach matrycy. Rolki napedzane sg dwo-
ma kctami zebatymi 19 za po$rednictwem wal-
ka gietkiego 28 poprzez przekladnie 29, 30 z
silnika 31. Rolki wraz z kolami zebatymi do-

~ ciskane sa do biezni matrycy $rubg 20 z gwin-
tem lewy-prawy.

Matryca podczas nawijania obraca sie w go-
towym ogniwie lancucha 17, wykonanym uprze-
dnio_w tej samej matrycy. Dla podtrzymania
matryc'y we wlasciwym polozeniu stuzy odsu-
wane watki 21.

Gotowe ogniwo zamocowane przy pomo-
cy szczek umieszczonych suwliwie w pro-
wadnic¢y 22, ktére deciskane sa w kierunku ma-
trycy sprezyng 23. Matryca podczas ruchu na-
wijajgcego stykajgc si¢ swoim ocbwodem ze
szczekami 24 powuduje ich cdsuwanie dostoso-
wane do ksztaltu matrycy.

Z chwilg calkowitego wypelnienia wnetrza
matrycy przesyconym zywicag whéknem szkla-

nym, wylgeznik 32 wyregulowany na odpowied-
nig ilo$¢é obrotéw, automatycznie rozlacza kola
29 i 30 wylaczajac naped omawianej matrycy,
do ktérej z kolei dociska sie grzejniki 25 celem
utwardzenia ogniwa wewnatrz matirycy uprzed-
nio odcinajac pasmo wiékna szklanego. Czas
pedgrzewania matrycy uzalezniony jest od ilo§-
ci utwardzacza w Zywicy i temperatury przeka-
zanej z grzejnikéw i waha sie w granicach kil-
ku minuf.

Po uplywie odpowiedniego czasu nagrzewa-
nia, wymaganego dia utwardzema ‘cgniwa, grzej-
niki odsuwa sie i poprzez dste 26 na matryce
kieruje sie strumienie chlodnego powietrza do-
prowadzanego nrzewodami ze zbiornika spre-
Zonego powietrza lub kompresora.

Z chwilg ostudzenia matrycy do 40 — 50°C
wylacza sie doplyw powietrza. Przekrecenie $ru-
by 26 powoduje 1czsuniecie rolek napedzajgcych
18 oraz dzialanie trzpieni 27 ma zatrzaski mati'y_
cy, co powoduje jej rozdzielanie w plaszczyZnie

poziomej. Z kolei oddziela sig od poszezegolnych

czeéci matrycy elementy 3 i 4 i z rozlozonej
matryéy wyjmuje si¢ wykonane ogniwo pola-
czone z ogniwem poprzednim,

Wykcnane ogniwo mocuje sie¢ w szczekach,
sklada matryce witladajac w' nig odciete od po-
przedniego ogniwa pasmo widkna szklanego i
zaczyna caly cykl od poczatku.

Zé-st\rzeienie patentowe

Urzgdzenie do wytwarzania lafdcuchéw z Zy-
wic termo- lub che moutwardzalnych, znamienne
tym, ze posiada matryce z gniazdem (33) w
ksztalcie ogniwa lancucha wewnatrz, a na obwo-
dzie szczeline (6), przez ktéra wprowadza sie
nasycone zywicg widkno szklane, przy czym
matryca jest rozkladana w plaszezyznach pozio-
mej (y) i pionowej (X), celem umozliwienia 'wio-
zenia w nig ostatniego ognian uprzednio wy-
konanego odcinka tancucha tak, aby nowo wy-
konane ogniwo po wyjeciu -z matrycy bylo ko-
lejnym ogniwem tego lancucha. :

Warszawska Fabryka Tworzyw
Sztucznych



Do opisu patentowego nr 47413

Ark. 1

Fig 2




Do opisu patentowego nr 47413
Ark. 2

L
v
Liga
1186. RSW ,,Prasa“, Kielce. l—[;-i_-_l__ i,.C, !,_ _‘:'_ln;\:.;

Urzeds Fatentewege
I’nlskigi_ﬂ_z@gp_&_p@g’:}udawei



	PL47413B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


