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Peau coffrante composite.

@ La présente invention a pour objet une peau coffrante
ractérisée en ce qu’elle présente une structure sandwich
en matériaux composites et est essentiellement constituée
par un noyau plan (1) en matiére synthétique rigide entouré
par une couche (3) en stratifié, une face extérieure au
moins de la peau étant pourvue d’un revétement (4) de
protection et de démoulage.

L'invention est plus particulierement applicable dans le
domaine de Findustrie du batiment et des travaux publics.
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Peau coffrante composite

La présente invention concerne le domaine de
l'industrie du batiment et des travaux publics, en par-
ticulier le domaine de la fabrication de matériels de
chantiers et a pour objet une peau coffrante composite.

Actuellement, le coffrage de murs et de plan-
chers est généralement effectué au moyen, respective-
ment, de banches et de tables de coffrage.

Ainsi, il existe divers types de banches per-
mettant la réalisation de murs et qui sont généralement
constituées par une surface de coffrage proprement dite,
par des moyens d'appui au sol et de réglage de la verti-
calité et par des moyens d'assemklage de banches voisi-
nes entre elles.

Les tables de coffrage présentent une certaine
analogie, dans leur constitution, avec les banches. Elles
différent par leur horizontalité et donc par leurs moyens
de support et d'assemblage.

Les faces coffrantes des banches et tables con-
nues sont réalisées, soit en une tdle soudée sur 1l'in-
frastructure de support et d'étaiement, soit en panneaux
contreplaqués vissés sur ladite infrastructure.

Ces banches et tables de coffrage connues per-
mettent, généralement, l'obtention d'un fini de surface
correct lofsque leurs faces coffrantes sont encore rela-
tivement nouvelles. Toutefois, ces derniéres sont soumi-
ses a une usure relativement rapide entrainant une dégra-
dation de leur surface ayant pour conséquence un collage
du béton lors du décoffrage, et donc des difficultés pour
réaliser ce dernier. En outre, les imperfections de sur-
face des faces coffrantes entrainent également la néces-
sité d'un ragréage de la surface correspondante du mur ou
du plancher coulé. Enfin, pour éviter un recours fréquent
a de tels ragréages de surface, un changement relative-

ment fréquent de la face coffrante est nécessaire, en-
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trainant une immobilisation en conséquence de la banche
ou de la table de coffrage et une dépense importante de
main-d'oeuvre, qui se répercute sur les frais d'exploi-
tation.

De plus, ces banches et tables de coffrage sont
d'un poids unitaire trés élevé et la constitution de leur
face coffrante ne permet pas une isolation thermique du
béton coulé par rapport & l'atmosphére ambiante, ce qui
peut étre préjudiciable a un durcissement homogéne du
béton, aussi bien en période de froid qu'en période de
grande chaleur.

La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients.

Elle a, en effet, pour objet une peau coffrante
caractérisée en ce qu'elle présente une structure sand-
wich en matériaux composites et est essentiellement cons-
tituée par un noyau plan en matiére synthétique rigide
entouré par une couche en stratifié, une face extérieure
au moins de la couche étant pourvue d'un revétement de
protection et de démoulage.

L'invention sera mieux comprise grlce a la des-
cription ci-aprés, qui se rapporte a un mode de rédalisa-
tion préféré, donné a titre d'exemple non limitatif, et
expliqué avec référence au dessin schématique annexé,
dont la figure unique est une vue partielle en perspec-
tive d'une peau coffrante conforme & l'invention.

La figure du dessin annexé représente une peau
coffrante qui présente, conformément a l'invention, une
structure sandwich en matériaux composites et est essen-
tiellement constituée par un noyau plan 1 en matidre syn-
thétique rigide entouré par une couche 3 en stratifié.
Selon une caractéristique de l'invention, une face exté-
rieure au moins de la couche 3 est pourvue d'un revéte-
ment 4 de protection et de démoulage.

Le noyau plan 1 est avantageusement entouré,
sur sa périphérie, d'un cadre en bois 2 également entouré

par la couche 3. Une telle prévision d'un cadre périphé-
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rique en bois 2 permet, d'une part, la fixation de la
peau coffrante sur une infrastructure et, d'autre part,
d'assurer une rigidification supplémentaire de ladite
peau coffrante.

La peau conforme a l'invention est réalisée par
compression et chauffage entre un moule et un contre-
moule plans avec appui en butée sur des arréts de coulage
permettant l'obtention de peaux aux dimensions recher-
chées. Cette compression est effectude & une température
comprise en 80° C et 90° C afin de permettre la prise de
la résine de stratification et donc la cohésion de tous
les constituants.

Conformément a une autre caractéristique de
l'invention, le noyau plan 1 est constitué par un panneau
en matiére synthétique 3 structure en nid d'abeille muni
sur ses faces d'un tissu de délaminage assurant la pro-
tection de la structure et présentant une surface de col-
lage rugueuse. Ce noyau plan 1 est destiné & assurer une
épaisseur constante de la peau coffrante et sa rigidité
dans le plan, en coopération avec le cadre périphérique
en bois 2. En outre, il est destiné a assurer une tenue
en compression de la peau conforme a l'invention, ainsi
que des bordures a angle droit de la peau coffrante avec
une haute tenue aux chocs.

Le noyau plan 1 est réalisé, de préférence,
sous forme d'un panneau alvéolaire en polypropyléne muni
sur ses deux faces d'un revétement garantissant un bon
accrochage avec les stratifiés ainsi que 1l'étanchéité des
alvéoles et est, avantageusement, du type connu sous la
dénomination commerciale NIDAPLAST de la société
INDUPLAST.

La couche 3 se présente en une ou plusieurs
strates de tissu de verre et est imprégnée de préférence
par une résine époxy de stratification polymérisée a
chaud. Cette couche 3 est disposée autour du noyau 1 et
du cadre 2 de maniére a former un sandwich.

La résine époxy utilisée est avantageusement
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une résine avec durcisseur a prise relativement rapide,
telle que celle du type connu sous la dénomination
commerciale REAPOX 500 D 501 de la société REA INDUSTRIE.

Selon un mode de réalisation préféré de l'in-
vention, la couche 3 est, de préférence, formée par un
tissu triaxial de type ROVING présentant 50 % de fibres
orientées a 0°, 25 % de fibres orientées a 45° et 25 % de
fibres orientées a - 45°.

La couche 3 est avantageusement disposée a rai-
son de deux strates de part et d'autre du noyau 1. Les
strates de tissu 3 permettent ainsi le moulage d'éléments
lourds et ayant des constituants de granulométrie impor-
tante, une déformation importante en direction du noyau 1
étant empéchée. En outre, le tissu imprégné formant la
couche 3 permet d'améliorer sensiblement la résistance
aux chocs.

Le revétement 4 de protection et de démoulage,
prévu sur au moins une face extérieure de la peau cof-
frante, est, de préférence, constitué par un élastomére
de polyuréthane présentant une dureté Shore A comprise
entre 60 et 90.

L'élastomére de polyuréthane formant le revéte-
ment 4 est avantageusement constitué par un mélange a
deux composants, a raison de 50 % chacun, & savoir d'un
composant A, formé par un polyol tel qu'un polyestér avec
des composés aminés, et d'un composant B, formé par un
isocyanate de la famille MDI tel que le méthyléne-bis-4-
phényl-isocyanate.

Selon une autre caractéristique de l'invention,
le revétement 4 recouvre également les bords de la peau
coffrante.

Ce revétement 4 permet l'obtention d'une sur-
face souple, résistante aux chocs, et présente de bonnes
capacités d'accrochage a la couche en stratifié 3 par un
effet mécanique combiné & une interpénétration macromo-
léculaire et & un accrochage chimique.

En outre, la prévision de ce revétement 4 per-
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met une fixation occasionnelle d'accessoires de réserva-
tion a l'aide de pointes métalliques, les trous occasion-
nés par celles-ci disparaissant, aprés leur retrait, du
fait de 1'élasticité de 1'élastomére.

Le revétement 4 est destiné a présenter des ca-
ractéristiques anti-béton et/ou antiabrasion afin d'évi-
ter tout accrochage du béton coulé ou autre aprés durcis-
sement, de sorte que des traitements de nettoyage par
grattage, qui entrainent généralement une usure rapide de
la face coffrante, deviennent inutiles. Ainsi, un rempla-
cement prématuré de cette derniére est évité et les frais
et pertes de temps afférents a un tel remplacement sont
également évités.

Conformément a une variante de réalisation de
l'invention, non représentée au dessin annexé, le noyau
plan 1 peut étre constitué en une mousse de chlorure de
polyvinyle (PVC) réticulé. Dans un tel cas, le cadre pé-
riphérique en bois 2 peut é&tre supprimé et la peau cof-
frante peut facilement é&tre découpée par l'utilisateur,
en fonction des besoins, pour un montage sur tous sup-
ports par vissage ou par clouage.

Selon une autre variante de réalisation de
l'invention, le revétement 4 de protection et de démoula-
ge peut également étre constitué par un gel-coat consti-
tué par un époxy ou un vinylester présentant une dureté
Barcol comprise entre 30 et 50.

Enfin, selon une autre caractéristique de 1l'in-
vention, un voile de surface 5 imprégné de résine de
stratification peut &tre inséré entre le revétement 4 et
la couche en stratifié 3 ou encore entre la couche 3 et
le noyau 1. Un tel voile de surface présente une trés
faible épaisseur et constitue un stratifié i forte con-
centration en résine, permettant de garantir une cohésion
accrue des différents constituants de la peau coffrante.

Gréce a l'invention, il est possible de réali-
ser une peau coffrante permettant 1'obtention d'un fini

de surface supérieur aux normes et recommandations actu-
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elles ainsi que de supprimer l'utilisation d'huile de dé-
coffrage. En outre, cette peau permet d'éviter les fuites
de laitance et offre une forte résistance aux chocs, aux
ferraillages et a la température de chauffage du béton.

De plus, du fait de sa constitution méme, un
travail a des températures extrémes est possible, le bé-
ton coulé étant protégé par l'isolation thermique résul-
tant de cette constitution. En outre, cette isolation
thermique permet une accélération de la polymérisation du
béton due a son effet exothermique.

La résistance améliorée de la peau coffrante
permet un nombre de réutilisations bien plus élevé que
les coffrages traditionnels, de sorte que les gains de
matiére et de main d'oeuvre sont également trés impor-
tants.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté au dessin anne-
xé. Des modifications restent possibles, notamment du
point de vue de la constitution des divers éléments ou
par substitution d'équivalents techniques, sans sortir

pour autant du domaine de protection de lt!'invention.



10

15

20

25

30

2679582

- REVENDTICATTIONS -

1. Peau coffrante caractérisée en ce qu‘'elle
présente une structure sandwich en matériaux composites
et est essentiellement constituée par un noyau plan (1)
en matiere synthétique rigide entouré par une couche (3)
en stratifié, une face extérieure au moins de la couche
(3) étant pourvue d'un revétement (4) de protection et de
démoulage.

2. Peau, suivant la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le noyau plan (1) est avantageusement en-
touré, sur sa périphérie, d'un cadre en bois (2) égale-
ment entouré par la couche (3).

3. Peau, suivant 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 et 2, caractérisée en ce que le noyau plan (1)
est constitué par un panneau en matiére synthétique a
structure en nid d'abeille muni sur ses faces d'un tissu
de délaminage assurant la protection de la structure et
présentant une surface de collage rugueuse.

4. Peau, suivant l'une quelconque des revendi-
cations 1 a 3, caractérisée en ce que le noyau plan (1)
est réalisé, de préférence, sous forme d'un panneau alvé-
olaire en polypropyléne muni sur ses deux faces d'un re-
vétement garantissant un bon accrochage avec les strati-
fiés ainsi que 1'étanchéité des alvéoles et est, avanta-
geusement, du type connu sous la dénomination commerciale
NIDAPLAST de la société INDUPLAST.

5. Peau, suivant l'une quelconque des revendi-
cations 1 et 2, caractérisée en ce que la couche (3) se
présente en une ou plusieurs strates de tissu de verre et
est imprégnée de préférence par une résine époxy de stra-
tification polymérisée a chaud.

6. Peau, suivant la revendication 5, caractéri-
sée en ce que la résine époxy utilisée est avantageuse-
ment une résine avec durcisseur a prise relativement ra-

pide, telle que celle du type connu sous la dénomination
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commerciale REAPOX 500 D 501 de la société REA INDUSTRIE.

7. Peau, suivant l'une quelcongue des revendi-
cations 1, 2 et 5, caractérisée en ce que la couche (3)
est, de préférence, formée par un tissu triaxial de type
ROVING présentant 50 % de fibres orientées & 0°, 25 % de
fibres orientées a 45° et 25 % de fibres orientées a 45°.

8. Peau, suivant l‘'une quelconque des revendi-
cations 1, 2, 5, et 7, caractérisée en ce que la couche
(3) est avantageusement disposée a raison de deux strates
de part et d'autre du noyau (1).

9. Peau, suivant la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le revétement (4) de protection et de dé-
moulage, prévu sur au moins une face extérieure de la
peau coffrante, est, de préférence, constitué par un
élastomére de polyuréthane présentant une dureté Shore A
comprise entre 60 et 90.

10. Peau, suivant l'une quelcongue des revendi-
cations 1 et 9, caractérisée en ce que 1l'élastomére de
polyuréthane formant le revétement (4) est avantageuse-
ment constitué par un mélange & deux composants, a raison
de 50 % chacun, a savoir d'un composant A, formé par un
polyol tel qu'un polyestér avec des composés aminés, et
d'un composant B, formé par un isocyanate de la famille
MDI tel que le méthyléne-bis-4phényl-isocyanate.

11. Peau, suivant 1l'une quelconque des revendi-
cations 1, 9 et 10, caractérisée en ce que le revétement
(4) recouvre également les bords de la peau coffrante.

12. Peau, suivant la revendication 1, caracté-
risée en ce que le noyau plan (1) est constitué en une
mousse de chlorure de polyvinyle (PVC) réticulé.

13. Peau, suivant la revendication 1, caracté-
risée en ce que le revétement (4) de protection et de dé-
moulage est constitué par un gel-coat constitué par un
époxy ou un vinylester présentant une dureté Barcol
comprise entre 30 et 50.

14. Peau, suivant l'une quelconque des revendi-

cations 1 a 13, caractérisée en ce qu'un voile de surface
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(5) imprégné de résine de stratification est inséré entre
le revétement (4) et la couche en stratifié (3) ou encore

entre la couche (3) et le noyau (1).
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