
(57)【要約】

【課題】原材料混合調製タイプの材料の原材料同士を噴

霧直前に均一に混合して噴霧することにより、均質な機

能性樹脂皮膜を形成することが可能な噴霧装置およびそ

の取扱方法を提供する。

【解決手段】この噴霧装置１０は、噴霧装置の本体であ

る胴体部１と、この胴体部１に一体的に設けられて原材

料が送入されるチャンバーを構成する直管部７と、チャ

ンバーに第１の原材料を供給する第１の供給ライン３と

、チャンバーに第２の原材料を供給する第２の供給ライ

ン４とを備え、チャンバー内に設けられて前記第１の原

材料と前記第２の原材料を混合して均一な原液を調製す

るミキサと、チャンバーの下流側に設けられた噴霧口で

あるノズル部８とを備えたことを特徴とする。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
少 な く と も ２ 種 類 の 原 材 料 を 混 合 し て 皮 膜 形 成 材 料 の 原 液 を 調 製 し 、 こ の 原 液 を 噴 霧 す る
噴 霧 装 置 で あ っ て 、 こ の 噴 霧 装 置 が 、 噴 霧 装 置 の 本 体 で あ る 胴 体 部 に 一 体 的 に 設 け ら れ て
前 記 原 材 料 が 送 入 さ れ る チ ャ ン バ ー と 、 こ の チ ャ ン バ ー に 第 １ の 原 材 料 を 供 給 す る 第 １ の
供 給 ラ イ ン と 、 前 記 チ ャ ン バ ー に 第 ２ の 原 材 料 を 供 給 す る 第 ２ の 供 給 ラ イ ン と 、 前 記 チ ャ
ン バ ー 内 に 設 け ら れ て 前 記 第 １ の 原 材 料 と 前 記 第 ２ の 原 材 料 を 混 合 し て 均 一 な 原 液 を 調 製
す る ミ キ サ と 、 前 記 チ ャ ン バ ー の 下 流 側 に 設 け ら れ た 噴 霧 口 で あ る ノ ズ ル 部 と を 備 え た こ
と を 特 徴 と す る 噴 霧 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 第 １ の 供 給 ラ イ ン お よ び 前 記 第 ２ の 供 給 ラ イ ン に そ れ ぞ れ 設 け ら れ た 第 １ の 供 給 バ ル
ブ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ を 収 容 し た ケ ー ス を 前 記 胴 体 部 と 一 体 的 に 設 け 、 前 記 ケ ー ス に
前 記 第 １ の 供 給 バ ル ブ お よ び 前 記 第 ２ の 供 給 バ ル ブ を 同 時 に 開 閉 操 作 す る こ と が 可 能 な 操
作 部 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 噴 霧 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 チ ャ ン バ ー に 第 ３ の 供 給 ラ イ ン が 接 続 さ れ 、 こ の 第 ３ の 供 給 ラ イ ン に 洗 浄 流 体 を 供 給
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 噴 霧 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 チ ャ ン バ ー に 第 ３ の 供 給 ラ イ ン が 接 続 さ れ 、 こ の 第 ３ の 供 給 ラ イ ン に 第 ３ の 原 材 料 を
供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 噴 霧 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 ケ ー ス に グ リ ッ プ が 一 体 的 に 設 け ら れ 、 こ の グ リ ッ プ を 把 持 し て 作 業 可 能 に 設 け た こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 噴 霧 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 チ ャ ン バ ー と し て の 内 部 ス ペ ー ス を 有 す る 直 管 部 を 備 え 、 前 記 直 管 部 内 に 前 記 ミ キ サ
と し て の ス タ テ ィ ッ ク ミ キ サ が 設 置 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 噴 霧 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 第 １ の 供 給 バ ル ブ と 前 記 第 ２ の 供 給 バ ル ブ の そ れ ぞ れ の 弁 体 を 作 動 さ せ る 軸 部 に 、 こ
の 軸 部 を 中 心 に し て 回 旋 可 能 な ド ラ ム 部 を 一 体 的 に 設 け 、 こ の ド ラ ム 部 に 前 記 操 作 部 を 取
り 付 け て 、 前 記 操 作 部 を 操 作 す る こ と に よ り 前 記 ド ラ ム 部 を 回 旋 さ せ て 前 記 第 １ の 供 給 バ
ル ブ お よ び 前 記 第 ２ の 供 給 バ ル ブ を 開 閉 操 作 可 能 な よ う に 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 ２ 記 載 の 噴 霧 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
少 な く と も ２ 種 類 の 原 材 料 を 混 合 し て 皮 膜 形 成 材 料 の 原 液 を 調 製 し 、 こ の 原 液 を 噴 霧 す る
噴 霧 装 置 の 取 扱 方 法 で あ っ て 、 噴 霧 装 置 の 本 体 に 接 続 さ れ た 第 １ の 供 給 ラ イ ン お よ び 第 ２
の 供 給 ラ イ ン に そ れ ぞ れ 設 け ら れ た 第 １ の 供 給 バ ル ブ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ を 同 時 に 開
と し て 、 前 記 本 体 に 一 体 的 に 設 け ら れ た チ ャ ン バ ー に 第 １ の 原 材 料 お よ び 第 ２ の 原 材 料 を
送 入 し 、 前 記 チ ャ ン バ ー に 設 置 さ れ た ミ キ サ に よ っ て 前 記 第 １ の 原 材 料 お よ び 第 ２ の 原 材
料 を 混 合 し て 皮 膜 形 成 材 料 の 原 液 を 調 製 し 、 前 記 チ ャ ン バ ー の 下 流 側 に 設 け ら れ た ノ ズ ル
部 か ら 前 記 原 液 を 噴 霧 す る こ と を 特 徴 と す る 噴 霧 装 置 の 取 扱 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 対 象 物 の 表 面 に 皮 膜 形 成 材 料 を 噴 霧 す る 噴 霧 装 置 お よ び そ の 取 扱 方 法 に 関 す
る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 ア ス フ ァ ル ト に 代 表 さ れ る 舗 装 道 路 の 表 面 に は 、 耐 久 性 や 撥 水 性 ま た は 透 水 性 等 の 機 能
を 付 与 す る た め に 、 主 に 樹 脂 等 の 高 分 子 材 料 か ら な る 機 能 性 皮 膜 を 形 成 す る た め の 手 段 が
講 じ ら れ て い る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
　 近 年 問 題 視 さ れ て い る 温 暖 化 現 象 、 特 に 都 市 部 に お け る ヒ ー ト ア イ ラ ン ド 現 象 の 原 因 と
し て 、 コ ン ク リ ー ト 構 造 物 や 舗 装 道 路 表 面 に よ る 輻 射 熱 の 影 響 が 指 摘 さ れ て い る 。 こ う し
た 問 題 に 対 す る 技 術 的 な 対 策 の 一 つ と し て 、 例 え ば 、 遮 熱 性 を 有 す る 高 分 子 材 料 皮 膜 を 構
造 物 の 表 面 に 形 成 さ せ る 方 法 が あ る 。 す な わ ち 、 輻 射 熱 を 抑 制 す る 材 料 の 皮 膜 を 舗 装 面 に
形 成 し て 、 こ の 皮 膜 に よ り 上 記 し た よ う な 熱 的 な 影 響 を 低 減 す る 技 術 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 高 分 子 材 料 の 皮 膜 形 成 方 法 と し て は 、 例 え ば 、 ロ ー ラ ー に よ る 塗 膜 の 形 成 や 、 液 状 の 樹
脂 を 噴 霧 装 置 に よ り 射 出 し て 皮 膜 を 形 成 す る 方 法 が 一 般 的 で あ る 。 特 に 霧 状 に し た 材 料 を
対 象 面 に 噴 霧 す る 噴 霧 装 置 は 、 路 面 に 均 質 な 皮 膜 を 形 成 す る こ と が 可 能 で あ る た め 、 最 も
一 般 的 に 使 用 さ れ る 手 段 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 従 来 、 遮 熱 性 を 有 す る 機 能 性 樹 脂 に つ い て の 技 術 が 開 示 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献
１ 参 照 ） 。 ま た 、 遮 熱 性 を 有 す る 機 能 性 樹 脂 の 皮 膜 形 成 方 法 も 開 示 さ れ て い る （ 例 え ば 、
特 許 文 献 ２ 参 照 ） 。 一 方 、 樹 脂 材 料 と 道 路 基 盤 と を 積 層 構 造 と す る 施 工 方 法 に つ い て の 技
術 も あ る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 ３ 参 照 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ２ ６ ４ ３ ５ ４ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ０ ８ ６ ０ ６ ７ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 平 １ １ － ２ ３ ５ ７ ０ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ う し た 路 面 の 皮 膜 形 成 に 用 い ら れ る 材 料 は 、 そ の ほ と ん ど が ２ 種 類 以 上 の 原 材 料 を 混
合 し て 原 液 を 調 製 す る も の で あ る 。 し か し な が ら 、 こ の 原 材 料 同 士 の 混 合 が 不 十 分 で あ る
と 材 料 の 硬 化 が 不 十 分 と な り 、 皮 膜 と し て 所 定 の 性 能 が 発 揮 さ れ な い 。 従 っ て 、 原 材 料 同
士 を 予 め 十 分 に 均 一 に 混 合 す る 必 要 が あ る 。 ま た 、 原 材 料 同 士 を 混 合 す る と 、 た だ ち に 材
料 の 硬 化 が 開 始 す る た め 、 原 液 が 噴 霧 前 に 硬 化 し て 噴 霧 装 置 内 で 固 着 す る 恐 れ が あ る 。 従
っ て 、 原 材 料 同 士 の 混 合 は 、 噴 霧 作 業 の 直 前 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ れ ら の 性 質 上 、 材 料 の 原 材 料 同 士 は 、 使 用 の 直 前 に 短 時 間 の う ち に 十 分 に 混 合 さ れ な
け れ ば な ら ず 、 噴 霧 装 置 の 構 造 お よ び そ の 取 扱 方 法 が 制 限 さ れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 従 来 、 路 面 の 皮 膜 形 成 に 樹 脂 等 の 高 分 子 材 料 を 使 用 す る 場 合 、 作 業 員 が 把 持 し て 使
用 す る 噴 霧 装 置 は 、 予 め 混 合 調 製 さ れ た 原 液 が 送 入 さ れ て 、 こ の 原 液 を 噴 霧 す る た め の 装
置 で あ っ た 。 従 っ て 、 原 材 料 同 士 は 、 噴 霧 装 置 に 送 入 さ れ る 前 に 、 例 え ば 、 原 材 料 混 合 容
器 等 を 設 け て 混 合 さ れ 、 こ う し て 調 製 さ れ た 原 液 を 噴 霧 装 置 に 送 入 し て 路 面 に 噴 霧 し て い
た 。 そ の た め 、 多 く の 場 合 、 噴 霧 装 置 を 使 用 す る 作 業 地 点 か ら 離 れ た 場 所 で 原 材 料 同 士 の
混 合 （ 原 液 の 調 製 ） が な さ れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 し か し な が ら 、 噴 霧 装 置 内 や 、 特 に 、 原 材 料 の 容 器 か ら 噴 霧 装 置 に 原 液 を 送 入 す る 原 液
送 入 ラ イ ン が 長 い 場 合 、 こ の 原 液 送 入 ラ イ ン 内 に お い て 材 料 の 硬 化 に よ る 固 着 の 問 題 が 発
生 す る こ と が あ っ た 。 さ ら に 、 皮 膜 形 成 作 業 の 終 了 後 に 噴 霧 装 置 を 放 置 す る と 、 噴 霧 装 置
内 や ノ ズ ル 部 に お い て 材 料 の 固 着 に よ る 目 詰 ま り が 生 じ た り 、 ま た 、 作 業 時 の 圧 力 損 失 が
増 加 し た り す る 等 の 問 題 も 指 摘 さ れ て い た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 は 、 上 述 し た 事 情 を 考 慮 し て な さ れ た も の で あ り 、 原 材 料 混 合 調 製 タ イ プ の 材 料
の 原 材 料 同 士 を 噴 霧 直 前 に 均 一 に 混 合 し て 噴 霧 す る こ と に よ り 、 均 質 な 機 能 性 皮 膜 を 形 成
す る こ と が 可 能 な 噴 霧 装 置 お よ び そ の 取 扱 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
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　 本 発 明 の 噴 霧 装 置 は 、 上 述 し た 課 題 を 解 決 す る た め に 、 少 な く と も ２ 種 類 の 原 材 料 を 混
合 し て 皮 膜 形 成 材 料 の 原 液 を 調 製 し 、 こ の 原 液 を 噴 霧 す る 噴 霧 装 置 で あ っ て 、 こ の 噴 霧 装
置 が 、 噴 霧 装 置 の 本 体 で あ る 胴 体 部 に 一 体 的 に 設 け ら れ て 前 記 原 材 料 が 送 入 さ れ る チ ャ ン
バ ー と 、 こ の チ ャ ン バ ー に 第 １ の 原 材 料 を 供 給 す る 第 １ の 供 給 ラ イ ン と 、 前 記 チ ャ ン バ ー
に 第 ２ の 原 材 料 を 供 給 す る 第 ２ の 供 給 ラ イ ン と 、 前 記 チ ャ ン バ ー 内 に 設 け ら れ て 前 記 第 １
の 原 材 料 と 前 記 第 ２ の 原 材 料 を 混 合 し て 均 一 な 原 液 を 調 製 す る ミ キ サ と 、 前 記 チ ャ ン バ ー
の 下 流 側 に 設 け ら れ た 噴 霧 口 で あ る ノ ズ ル 部 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 は 、 上 述 し た 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 は 、 上
述 し た 課 題 を 解 決 す る た め に 、 前 記 第 １ の 供 給 ラ イ ン お よ び 前 記 第 ２ の 供 給 ラ イ ン に そ れ
ぞ れ 設 け ら れ た 第 １ の 供 給 バ ル ブ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ を 収 容 し た ケ ー ス を 前 記 胴 体 部
と 一 体 的 に 設 け 、 前 記 ケ ー ス に 前 記 第 １ の 供 給 バ ル ブ お よ び 前 記 第 ２ の 供 給 バ ル ブ を 同 時
に 開 閉 操 作 す る こ と が 可 能 な 操 作 部 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 は 、 前 記 チ ャ ン バ ー に 第 ３ の 供 給 ラ イ ン が 接 続 さ れ 、 こ の 第 ３
の 供 給 ラ イ ン に 洗 浄 流 体 ま た は 第 ３ の 原 材 料 を 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 は 、 前 記 ケ ー ス に グ リ ッ プ が 一 体 的 に 設 け ら れ 、 こ の グ リ ッ
プ を 把 持 し て 作 業 可 能 に 設 け た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 一 方 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 の 取 扱 方 法 は 、 上 述 し た 課 題 を 解 決 す る た め に 、 少 な く と も ２
種 類 の 原 材 料 を 混 合 し て 皮 膜 形 成 材 料 の 原 液 を 調 製 し 、 こ の 原 液 を 噴 霧 す る 噴 霧 装 置 の 取
扱 方 法 で あ っ て 、 噴 霧 装 置 の 本 体 に 接 続 さ れ た 第 １ の 供 給 ラ イ ン お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン
に そ れ ぞ れ 設 け ら れ た 第 １ の 供 給 バ ル ブ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ を 同 時 に 開 と し て 、 前 記
本 体 に 一 体 的 に 設 け ら れ た チ ャ ン バ ー に 第 １ の 原 材 料 お よ び 第 ２ の 原 材 料 を 送 入 し 、 前 記
チ ャ ン バ ー に 設 置 さ れ た ミ キ サ に よ っ て 前 記 第 １ の 原 材 料 お よ び 第 ２ の 原 材 料 を 混 合 し て
皮 膜 形 成 材 料 の 原 液 を 調 製 し 、 前 記 チ ャ ン バ ー の 下 流 側 に 設 け ら れ た ノ ズ ル 部 か ら 前 記 原
液 を 噴 霧 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 噴 霧 装 置 に よ れ ば 、 原 材 料 混 合 調 製 タ イ プ の 材 料 の 原 材 料 を 均 一 に 混 合 し 、 対
象 面 に 均 質 な 皮 膜 を 形 成 す る こ と が 可 能 な 噴 霧 装 置 お よ び そ の 取 扱 方 法 を 提 供 す る こ と が
可 能 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の 噴 霧 装 置 の 好 ま し い 実 施 の 形 態 に つ い て 、 実 施 例 を 参 照 し て 以 下 に 詳 細 に 説 明
す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 な お 、 以 下 の 実 施 例 に 示 す 噴 霧 装 置 は 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 の 一 実 施 形 態 を 示 す も の で あ
り 、 具 体 的 な 形 状 や 寸 法 に つ い て は 、 こ の 実 施 例 に 示 さ れ る 形 態 に 限 定 さ れ な い 。 ま た 、
以 下 の 実 施 例 に お い て 上 流 お よ び 下 流 と は 、 流 体 の 流 れ 方 向 に 沿 っ た 方 向 を 示 し 、 上 下 方
向 と は 、 本 実 施 例 の 噴 霧 装 置 を 把 持 し て 正 面 方 向 の 対 象 物 に 向 け て 噴 霧 す る 場 合 の 上 下 方
向 を 指 す も の と す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ に 本 実 施 例 の 噴 霧 装 置 １ ０ の 上 方 外 観 の 概 略 図 を 示 す 。 ま た 、 図 ２ に 実 施 例 １ の 噴
霧 装 置 １ ０ の 側 方 外 観 の 概 略 図 を 示 す 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の 噴 霧 装 置 １ ０ は 、 噴 霧 装 置 １ ０ の 本 体 を な す 略 円 筒 形 状 の 胴 体 部 １ お よ び ケ ー ス ２
で 構 成 さ れ 、 こ の 胴 体 部 １ に 、 第 １ の 原 材 料 お よ び 第 ２ の 原 材 料 を 供 給 す る た め の 第 １ の
供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン ４ が 導 入 さ れ る 。 ま た 、 主 に 洗 浄 流 体 を 供 給 す る 第
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３ の 供 給 ラ イ ン ５ が 導 入 さ れ る 。 胴 体 部 １ の 上 流 側 に は 、 キ ャ ッ プ ６ を 介 し て 直 管 部 ７ が
接 続 さ れ 、 こ の 直 管 部 ７ の 先 端 に 噴 霧 口 と し て の ノ ズ ル 部 ８ が 一 体 的 に 設 け ら れ る 。 第 １
の 供 給 ラ イ ン ， 第 ２ の 供 給 ラ イ ン お よ び 第 ３ の 供 給 ラ イ ン は 、 胴 体 部 １ 内 に お い て 統 合 さ
れ 、 直 管 部 ７ に 導 入 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ３ に 実 施 例 １ の 噴 霧 装 置 １ ０ の 内 部 構 造 を 示 す 部 分 断 面 図 を 示 す 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 胴 体 部 １ の 下 流 側 に 一 体 的 に 接 続 さ れ た ケ ー ス ２ に は 、 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２
の 供 給 ラ イ ン ４ に 設 け ら れ た 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ が 収 容 さ
れ る 。 第 １ の 原 材 料 お よ び 第 ２ の 原 材 料 の 供 給 は 、 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第 ２ の 供
給 バ ル ブ １ ２ の 開 閉 動 作 に よ り 制 御 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ う し た 構 造 を 有 す る 本 発 明 の 噴 霧 装 置 に お い て 、 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第 ２ の
供 給 バ ル ブ １ ２ は 、 そ れ ぞ れ 個 別 に 原 材 料 の 流 量 を 調 整 す る よ う に 設 け る こ と も 可 能 で あ
る が 、 噴 霧 作 業 時 の 操 作 利 便 性 を 考 慮 す る と 、 原 材 料 の 供 給 は 、 作 業 時 に 供 給 バ ル ブ を 個
々 に 微 調 整 す る よ う な 構 造 と す る よ り 、 原 材 料 の オ ン オ フ を 決 定 す る 単 純 な 開 閉 動 作 で あ
る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 そ こ で 、 本 実 施 例 の 噴 霧 装 置 １ ０ に お い て は 、 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第 ２ の 供 給
バ ル ブ １ ２ は 、 そ の 開 閉 が 一 動 作 で 簡 単 に 操 作 可 能 で あ る よ う に 、 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １
お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ を 、 １ 本 の レ バ ー で 構 成 さ れ た 操 作 部 １ ３ に よ っ て 同 時 開 閉
す る こ と が 可 能 な 構 成 と す る 。 こ の 操 作 部 １ ３ は 、 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第 ２ の 供
給 バ ル ブ １ ２ の 弁 体 と 接 続 し て こ れ を 作 動 さ せ る 軸 部 １ １ Ａ お よ び 軸 部 １ ２ Ａ に 直 接 接 続
さ れ た ド ラ ム 部 １ ４ に 一 体 的 に 設 け ら れ る 。 一 方 、 操 作 部 １ ３ の 操 作 側 １ ３ Ａ は 、 ケ ー ス
２ に 設 け ら れ た ス リ ッ ト ２ Ａ か ら 噴 霧 装 置 １ ０ の 上 方 に 突 出 し て お り 、 こ の 操 作 側 １ ３ Ａ
を 把 持 し て 操 作 す る こ と に よ り ド ラ ム 部 １ ４ が 回 旋 さ れ 、 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第
２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ が 同 時 に 開 閉 の 任 意 の 方 向 に 操 作 可 能 な よ う に 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 一 方 、 第 ３ の 供 給 ラ イ ン ５ に は 、 第 ３ の 供 給 バ ル ブ １ ５ が 設 け ら れ る 。 第 ３ の 供 給 ラ イ
ン ５ は 、 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン ４ と は 別 に 胴 体 部 １ の 下 部 側 に 直 接
導 入 さ れ る 。 す な わ ち 、 第 ３ の 供 給 バ ル ブ １ ５ は 、 噴 霧 装 置 １ ０ に 洗 浄 流 体 を 供 給 す る 目
的 上 、 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ と 独 立 し て 操 作 可 能 な よ う に 設
け ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン ４ は 、 噴 霧 装 置 １ ０ の 用 途 や 噴 霧 す る 材 料
に も よ る が 、 原 材 料 と な る 主 た る 材 料 の 粘 性 や 舗 装 道 路 面 へ の 塗 膜 形 成 量 か ら 考 慮 し て 、
管 径 １ ５ Ａ か ら ２ ０ Ａ の 配 管 で 構 成 さ れ る こ と が 実 用 上 好 ま し い 。 ま た 、 第 １ の 供 給 バ ル
ブ １ １ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ は 、 開 閉 操 作 を レ バ ー 構 造 の 操 作 部 １ ３ に よ り 行 う 観
点 か ら 、 供 給 ラ イ ン と 同 一 径 の 真 鍮 製 や ス テ ン レ ス 製 の ボ ー ル バ ル ブ が 好 ま し い 。 ま た 、
第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ の 耐 用 圧 力 お よ び 耐 用 温 度 等 の 仕 様 は
、 使 用 す る 材 料 の 物 性 お よ び 噴 霧 装 置 １ ０ の 使 用 条 件 等 に よ っ て 任 意 に 決 定 し て よ い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 胴 体 部 １ お よ び ケ ー ス ２ は 、 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン ４ が 接 続 さ れ
て 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ が 収 容 さ れ る こ と を 考 慮 し て 、 ま た
皮 膜 形 成 作 業 時 の 利 便 性 の 観 点 か ら 、 内 径 が 約 １ ０ ０ ｍ ｍ 程 度 、 胴 体 部 １ と ケ ー ス ２ と を
合 わ せ た 長 さ が 約 ２ ０ ０ ｍ ｍ 程 度 の 円 管 に よ り 形 成 さ れ る こ と が 好 ま し い 。 胴 体 部 １ お よ
び ケ ー ス ２ を 成 す 円 管 の 外 側 面 に は 、 操 作 部 １ ３ と 干 渉 し な い 部 分 、 例 え ば 、 本 実 施 例 の
よ う に ス リ ッ ト ２ Ａ の 背 面 側 （ 下 方 向 ） に グ リ ッ プ １ ６ が 一 体 的 に 設 け ら れ る 。 グ リ ッ プ
１ ６ は 、 作 業 時 の 噴 霧 装 置 １ ０ の 安 定 性 を 向 上 さ せ る た め に 設 け ら れ る 把 持 部 で あ り 、 噴
霧 作 業 時 に は 、 作 業 者 は 、 こ の グ リ ッ プ １ ６ を 把 持 し て 噴 霧 装 置 １ ０ を 使 用 す る 。
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【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ケ ー ス ２ に キ ャ ッ プ ６ を 介 し て 一 体 的 に 設 け ら れ た 直 管 部 ７ の 内 部 ス ペ ー ス は 、 供 給 さ
れ た 原 材 料 が 混 合 さ れ る チ ャ ン バ ー １ ７ で あ り 、 チ ャ ン バ ー １ ７ で 混 合 さ れ て 調 製 さ れ た
原 液 は 、 こ の チ ャ ン バ ー １ ７ を 通 じ て 直 管 部 ７ の 先 端 に 設 け ら れ た ノ ズ ル 部 ８ よ り 外 部 に
噴 霧 さ れ る が 、 こ の 直 管 部 ７ に は 、 ス タ テ ィ ッ ク ミ キ サ １ ８ が 内 蔵 さ れ て 、 原 液 を さ ら に
均 質 な 混 合 物 に 混 合 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 直 管 部 ７ は 、 内 部 ス ペ ー ス で あ る チ ャ ン バ ー １ ７ に ス タ テ ィ ッ ク ミ キ サ １ ８ が 内 蔵 さ れ
、 原 材 料 が 十 分 に 混 合 さ れ る 程 度 の 長 さ で あ れ ば 、 そ の 長 さ は 特 に 限 定 さ れ な い が 、 直 管
部 ７ の 長 さ を 必 要 以 上 に 長 く す る こ と は 、 操 作 性 お よ び 原 液 の 固 着 を 防 止 す る 観 点 か ら 好
ま し く な い 。 本 発 明 者 ら の 実 施 に よ れ ば 、 例 え ば 、 エ ポ キ シ 樹 脂 を 使 用 す る 場 合 、 直 管 部
７ の 長 さ は 、 約 ２ ０ ０ ｍ ｍ ～ ３ ０ ０ ｍ ｍ 程 度 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ノ ズ ル 部 ８ の 形 状 は 、 任 意 に 形 成 す る こ と が 可 能 で あ り 、 例 え ば 、 細 長 い １ 本 ス リ ッ ト
と し た ノ ズ ル 部 は 、 広 い 面 積 に 皮 膜 形 成 材 料 の 原 液 を 噴 霧 す る の に 適 し 、 ま た 、 円 ま た は
楕 円 形 状 の ノ ズ ル 部 と し た も の は 、 膜 厚 の 厚 い 塗 膜 を 形 成 す る の に 適 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 一 方 、 第 ３ の 供 給 ラ イ ン ５ は 、 主 と し て 洗 浄 流 体 の 供 給 に 使 用 さ れ る 。 本 実 施 例 の 噴 霧
装 置 １ ０ に お い て 、 こ の 第 ３ の 供 給 ラ イ ン ５ は 、 空 気 ボ ン ベ や 溶 剤 容 器 等 の 洗 浄 流 体 容 器
に 接 続 さ れ 、 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン ４ の 使 用 時 に は 、 第 ３ の 供 給 バ
ル ブ １ ５ が 閉 と さ れ る 。 噴 霧 装 置 １ ０ の 使 用 後 に 、 第 ３ の 供 給 バ ル ブ １ ５ を 開 と し て 空 気
や 溶 剤 等 の 洗 浄 流 体 を チ ャ ン バ ー １ ７ に 圧 送 し て 、 ノ ズ ル 部 ８ の 目 詰 ま り や チ ャ ン バ ー １
７ 内 で の 原 液 の 固 着 等 を 防 止 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ 、 第 ２ の 供 給 ラ イ ン ４ お よ び 第 ３ の 供 給 ラ イ ン ５ の そ れ ぞ れ の 供 給
バ ル ブ の 下 流 側 は 、 胴 体 部 １ 内 に お い て カ ッ プ リ ン グ や 溶 接 等 の 手 段 に よ る 継 手 ３ Ａ ， 継
手 ４ Ａ お よ び 継 手 ５ Ａ に よ り 適 切 に 配 管 径 が 絞 ら れ て 、 そ れ ぞ れ 銅 チ ュ ー ブ ３ Ｂ ， 銅 チ ュ
ー ブ ４ Ｂ お よ び 銅 チ ュ ー ブ ５ Ｂ に 接 続 さ れ 、 チ ャ ン バ ー １ ７ の 入 口 に 向 け て 収 束 す る よ う
に 配 管 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 銅 チ ュ ー ブ ３ Ｂ ， 銅 チ ュ ー ブ ４ Ｂ お よ び 銅 チ ュ ー ブ ５ Ｂ の 下 流 側 端 部 で あ る 流 体 排 出 口
３ Ｃ ， 流 体 排 出 口 ４ Ｃ お よ び 流 体 排 出 口 ５ Ｃ は 、 統 合 さ れ て 流 体 排 出 部 ２ ０ を 成 す 。 図 ４
に 流 体 排 出 部 ２ ０ を ノ ズ ル 部 ８ 側 か ら 見 た 正 面 図 を 示 す 。 チ ャ ン バ ー １ ７ の 入 口 に 原 材 料
お よ び 洗 浄 流 体 を 供 給 す る 流 体 排 出 部 ２ ０ は 、 図 ４ に 示 す 正 面 図 の よ う に 構 成 さ れ て お り
、 そ れ ぞ れ 第 １ の 原 材 料 、 第 ２ の 原 材 料 お よ び 洗 浄 流 体 を チ ャ ン バ ー １ ７ に 射 出 す る よ う
に 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 こ の 流 体 排 出 部 ２ ０ は 、 キ ャ ッ プ ６ 内 に 収 容 さ れ て チ ャ ン バ ー １ ７ に 流 体 を 排 出 す る が
、 チ ャ ン バ ー １ ７ と 流 体 排 出 部 ２ ０ と の 接 続 部 分 に は 、 樹 脂 の パ テ 等 の シ ー ル 材 に よ り 気
密 性 が 保 た れ る よ う に シ ー リ ン グ す る シ ー ル 部 ２ １ が 設 け ら れ 、 原 材 料 お よ び 洗 浄 流 体 の
胴 体 部 １ 側 へ の 逆 流 が 防 止 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 胴 体 部 １ 、 ケ ー ス ２ 、 キ ャ ッ プ ６ 、 直 管 部 ７ 、 ノ ズ ル ８ を 構 成 す る 材 料 と し て は 、 防 錆
性 に 優 れ た ス テ ン レ ス 製 が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 図 ５ に 噴 霧 装 置 １ ０ に 原 材 料 を 供 給 す る シ ス テ ム の 系 統 図 を 示 す 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 図 ５ に 示 す よ う に 、 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン ４ の 噴 霧 装 置 １ ０ に 接
続 さ れ た 一 端 と 反 対 側 の 一 端 は 、 そ れ ぞ れ 第 １ の 原 材 料 供 給 容 器 ２ ５ お よ び 第 ２ の 原 材 料
容 器 ２ ６ に 接 続 さ れ て お り 、 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン ４ に そ れ ぞ れ 設
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け ら れ た 第 １ の 供 給 ポ ン プ ２ ７ お よ び 第 ２ の 供 給 ポ ン プ ２ ８ に よ っ て 、 原 材 料 が 任 意 の 供
給 量 で 噴 霧 装 置 １ ０ に 供 給 さ れ る 。 あ る い は 、 第 １ の 供 給 ラ イ ン ３ お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ
ン ４ に そ れ ぞ れ 流 量 調 整 バ ル ブ を 設 け て 、 原 材 料 の 供 給 量 を 調 整 す る 構 成 と す る こ と も 可
能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 す な わ ち 、 本 実 施 例 の 噴 霧 装 置 １ ０ に お い て は 、 原 材 料 の 供 給 速 度 や 原 材 料 同 士 の 混 合
割 合 の 変 更 は 、 原 材 料 供 給 容 器 側 に 設 け ら れ た 供 給 ポ ン プ 等 の 手 段 に よ り 実 施 す る 。 原 材
料 の 混 合 割 合 は 、 使 用 す る 材 料 に よ っ て 異 な る が 、 こ の 実 施 例 の 噴 霧 装 置 １ ０ は 、 原 材 料
の 供 給 量 を ポ ン プ 圧 に よ っ て 制 御 し 、 噴 霧 装 置 １ ０ 本 体 に お け る 操 作 系 は 、 供 給 バ ル ブ に
よ る 開 閉 作 業 の み で あ る 。 第 ３ の 供 給 ラ イ ン は 、 空 気 ボ ン ベ ２ ９ に 接 続 さ れ て 、 噴 霧 装 置
１ ０ に 洗 浄 流 体 を 供 給 す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 一 方 、 実 施 例 ２ の 噴 霧 装 置 と し て 、 ３ 液 混 合 タ イ プ の 材 料 を 噴 霧 す る の に 、 第 ３ の ラ イ
ン を 第 ３ の 原 材 料 供 給 容 器 に 接 続 し て 、 第 ３ の 原 材 料 の 供 給 ラ イ ン と し て 活 用 す る こ と も
可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 こ の よ う に 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 は 、 ２ 液 混 合 タ イ プ の 材 料 に も ３ 液 混 合 タ イ プ の 材 料 に
も 適 用 可 能 で あ る 。 な お 、 第 ３ の 供 給 ラ イ ン ５ を 原 材 料 の 供 給 ラ イ ン と し て 使 用 し た 後 は
、 空 気 ボ ン ベ や 溶 剤 容 器 等 の 洗 浄 流 体 容 器 に 接 続 し 、 洗 浄 流 体 を 流 通 さ せ て チ ャ ン バ ー １
７ お よ び ノ ズ ル 部 ８ を 洗 浄 す る 。 あ る い は 、 第 ３ の 供 給 ラ イ ン に 三 方 弁 等 の 切 換 機 構 を 設
け て 、 第 ３ の 原 材 料 供 給 容 器 に つ な が る 配 管 と 、 洗 浄 流 体 容 器 に つ な が る 配 管 と を 切 換 可
能 に 構 成 し て も よ い 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 本 発 明 の 噴 霧 装 置 の 取 扱 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 噴 霧 作 業 時 に は 、 ケ ー ス ２ と 一 体 に 設 け ら れ た グ リ ッ プ １ ６ を 把 持 し て ノ ズ ル 部 ８ を 皮
膜 形 成 す る 対 象 面 に 向 け 、 操 作 部 １ ３ を 開 方 向 に 操 作 し て 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び 第
２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ を 同 時 に 開 と す る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 第 １ の 原 材 料 お よ び 第 ２ の 原 材 料 は 、 第 １ の 原 材 料 供 給 容 器 ２ ５ お よ び 第 ２ の 原 材 料 容
器 ２ ６ か ら 、 第 １ の 供 給 ポ ン プ ２ ７ お よ び 第 ２ の 供 給 ポ ン プ ２ ８ の 圧 力 に よ り 一 定 供 給 量
で チ ャ ン バ ー １ ７ に 供 給 さ れ 、 チ ャ ン バ ー １ ７ に 設 け ら れ た ス タ テ ィ ッ ク ミ キ サ １ ８ に よ
り 均 一 な 原 液 に 調 製 さ れ て ノ ズ ル 部 ８ よ り 所 望 の 形 状 に 、 例 え ば 、 扇 状 に 射 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 皮 膜 形 成 作 業 を 終 了 す る に は 、 操 作 部 １ ３ を 閉 に 操 作 し て 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ お よ び
第 ２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ を 同 時 に 閉 と し 、 チ ャ ン バ ー １ ７ へ の 原 材 料 の 供 給 を ス ト ッ プ す る
。 次 に 、 第 ３ の 供 給 バ ル ブ を 開 と し 、 洗 浄 流 体 を 所 定 の 圧 力 に て チ ャ ン バ ー １ ７ に 送 入 し
、 チ ャ ン バ ー １ ７ を 洗 浄 し て 原 液 の 固 着 を 防 止 す る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 ま た 、 ３ 種 類 の 原 材 料 を 混 合 す る タ イ プ の 材 料 の 場 合 は 、 第 ３ の 供 給 ラ イ ン ５ を 図 示 し
な い 第 ３ の 原 材 料 供 給 容 器 に 接 続 し 、 第 １ の 供 給 バ ル ブ １ １ ， 第 ２ の 供 給 バ ル ブ １ ２ お よ
び 第 ３ の 供 給 バ ル ブ １ ５ を 同 時 に 開 と す る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 な お 、 本 実 施 例 の 噴 霧 装 置 に お い て 、 ３ 液 混 合 タ イ プ の 材 料 を 噴 霧 す る 場 合 に は 、 第 １
お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ と 独 立 し て 操 作 可 能 な 第 ３ の 供 給 バ ル ブ を 用 い る 構 成 と し た が 、
例 え ば 、 第 １ ～ 第 ３ の 供 給 バ ル ブ を 全 て 同 時 に 操 作 可 能 に 設 け 、 第 ４ の 供 給 バ ル ブ を 新 た
に 設 け て 洗 浄 流 体 ラ イ ン と す る 構 成 と し て も 良 い 。 こ の よ う に 、 原 材 料 供 給 用 に 設 け ら れ
る バ ル ブ の 数 は 、 ３ 個 以 上 で あ っ て も 良 く 、 実 施 例 の 噴 霧 装 置 に 限 定 さ れ な い 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 本 発 明 の 噴 霧 装 置 は 、 例 え ば 、 道 路 舗 装 面 に 遮 熱 性 を 有 す る 樹 脂 皮 膜 を 形 成 す る 噴 霧 装
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置 と し て 好 適 に 使 用 さ れ る が 、 上 記 目 的 以 外 に も 、 例 え ば 、 以 下 の 表 １ に 示 す よ う な 用 途
に 使 用 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 こ の 表 に 示 す よ う に 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 に よ り 噴 霧 可 能 な 材 料 の 例 と し て は 、 ポ リ ウ レ
タ ン 樹 脂 、 エ ポ キ シ 樹 脂 、 メ タ ク リ ル 樹 脂 （ Ｍ Ｍ Ａ ） 、 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 等 の 高 分 子 材 料
が 例 示 さ れ 、 用 途 と し て は 、 遮 熱 皮 膜 形 成 以 外 に も 滑 り 止 め 塗 装 や 景 観 塗 装 、 防 水 、 防 食
ラ イ ニ ン グ 等 に 使 用 可 能 で あ る 。 ま た 、 道 路 舗 装 面 の 他 に 、 駐 車 場 、 テ ニ ス コ ー ト 、 水 道
用 施 設 等 に 対 す る 材 料 の 吹 付 け に も 使 用 可 能 で あ る 。 さ ら に 、 ゴ ム ア ス フ ァ ル ト の よ う な
３ 液 混 合 型 の 高 分 子 材 料 に つ い て も 適 用 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 以 上 説 明 の よ う に 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 は 、 原 材 料 を 混 合 し て 原 液 を 調 整 す る 材 料 を 噴 霧
す る 場 合 に 、 こ れ ら の 原 材 料 を ノ ズ ル 部 の 直 前 で 混 合 し て 原 液 を 調 製 す る た め 、 ノ ズ ル 部
や 噴 霧 装 置 の 本 体 内 で の 材 料 の 固 着 や 目 詰 ま り 等 の 不 都 合 が 防 止 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 ま た 、 原 材 料 を 供 給 す る 第 １ の 供 給 ラ イ ン お よ び 第 ２ の 供 給 ラ イ ン に 設 け ら れ た 第 １ の
供 給 バ ル ブ お よ び 第 ２ の 供 給 バ ル ブ の 開 閉 を 操 作 す る 操 作 部 を 噴 霧 装 置 の 本 体 を 構 成 す る
ケ ー ス に 設 け た の で 、 原 材 料 の 供 給 を 噴 霧 装 置 の 本 体 を 把 持 し た 状 態 で 原 液 の 噴 霧 を 制 御
す る こ と が 可 能 で あ る 。 従 っ て 、 噴 霧 装 置 と 原 材 料 供 給 容 器 と の 距 離 を 長 く 取 る こ と が 可
能 と な り 、 ま た 、 噴 霧 装 置 が 小 型 で あ る た め 操 作 性 お よ び 作 業 効 率 が 向 上 す る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 ま た 、 従 来 の ２ 液 混 合 タ イ プ の 噴 霧 装 置 は 、 原 材 料 同 士 を 同 圧 、 等 量 で 衝 突 混 合 さ せ な
け れ ば 、 均 質 な 原 液 の 調 製 が 不 可 能 で あ っ た が 、 本 発 明 の 噴 霧 装 置 に よ れ ば 、 原 材 料 同 士
を 任 意 の 流 量 お よ び 圧 力 に て 供 給 し 、 十 分 に 均 質 な 原 料 を 調 製 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ５ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 噴 霧 装 置 の 一 実 施 例 の 構 成 を 示 す 上 方 外 観 の 概 略 図 。
【 図 ２ 】 実 施 例 の 噴 霧 装 置 の 構 造 を 示 す 側 方 外 観 の 概 略 図 。
【 図 ３ 】 実 施 例 の 噴 霧 装 置 の 部 分 断 面 図 。
【 図 ４ 】 流 体 排 出 部 の 構 成 を 示 す 正 面 図 。
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【 図 ５ 】 本 発 明 の 噴 霧 装 置 を 使 用 す る シ ス テ ム の 構 成 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ ３ 】
１ 　 胴 体 部
２ 　 ケ ー ス
２ Ａ 　 ス リ ッ ト
３ 　 第 １ の 供 給 ラ イ ン
３ Ａ 　 継 手
３ Ｂ 　 銅 チ ュ ー ブ
３ Ｃ 　 流 体 排 出 口
４ 　 第 ２ の 供 給 ラ イ ン
４ Ａ 　 継 手
４ Ｃ 　 流 体 排 出 口
４ Ｂ 　 銅 チ ュ ー ブ
５ 　 第 ３ の 供 給 ラ イ ン
５ Ａ 　 継 手
５ Ｂ 　 銅 チ ュ ー ブ
５ Ｃ 　 流 体 排 出 口
６ 　 キ ャ ッ プ
７ 　 直 管 部
８ 　 ノ ズ ル 部
１ ０ 　 噴 霧 装 置
１ １ 　 第 １ の 供 給 バ ル ブ
１ ２ 　 第 ２ の 供 給 バ ル ブ
１ ３ 　 操 作 部
１ ３ Ａ 　 操 作 側
１ ４ 　 ド ラ ム 部
１ ５ 　 第 ３ の 供 給 バ ル ブ
１ ６ 　 グ リ ッ プ
１ ７ 　 チ ャ ン バ ー
１ ８ 　 ス タ テ ィ ッ ク ミ キ サ
１ ９ 　 流 体 排 出 部
２ １ 　 シ ー ル 部
２ ５ 　 第 １ の 原 材 料 供 給 容 器
２ ６ 　 第 ２ の 原 材 料 供 給 容 器
２ ７ 　 第 １ の 供 給 ポ ン プ
２ ８ 　 第 ２ の 供 給 ポ ン プ
２ ９ 　 空 気 ボ ン ベ
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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