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Spos6b wykonywania sklailanyth diwigar6w spawanych

Udzielono patentu z moca od dnia 81 marca 1950 r. .

‘Wynalazek dotyezy °sposobu wykonywania
skladanych diwigaréw ‘spawanych duzych roz-
miaréw, np. diwigaréw pelmoSciennych. Diwiga-
ry spawane, szczegblnie duze dzwigary pelno-
Scienne, skladajace sie ze Srodnika i dwéch pa-
séw, wykonywano dotychczas w rézny sposéb,
np. tak, ze jako pélki przypawano do $rodnika
za pomoca spoiny pachwinowej szerokie ptaskow-
niki, - przy czym, zaostrzano brzegi $rodnika,
potki w miejscu spawania otrzymywaly zgrubie-
nie daszkowate (noski). Wéwcezas jednak wyste-
puje W miejscu spawania _dziatanie krateréw,
ktére powoduje zwiekszenie; a nawet powstawa-
nie maksymalnych naprezefi, stajac sie¢ przyczy-
ng zlamania dzwigara.

Poza tym w wykonanych w ten spos6b diwiga-
rach spoiny spawane znajduja sie¢ w tych miejs-
. cach, gdzie na skutek wspéldzialania naprezen
Scinajacych i zginajacych moze powstaé napre-
zenie gléwne, przekraczajace warto§é dopuszczal-
ng, a ponadto na skutek ostrego zalomu krzywej
przebiegu naprezen §cinajacych, spowodowanego
nagla zmiang przekroju, mogga powstaé znaczne
i niebezpieczne wzrosty i sumowanie si¢ naprezen.

Poza tym wykonywano juz diwigary, sklada-
ne ze Srodnikéw i paséw, w ktérych jako pasy
znalazly zastosowanie zwykle szerokostopowe
teéwki. Jednakze nawet najwieksze z tych profili
maja tak mate wymiary, Ze jest prosciej i ekono-
miczniej zrezygnowaé ze skladania przekrOJu
z kilku czeSei i zastosowaé od razu gotowy profil
dwuteowy.

Wynalazek ma za zadanie usunaé braki i wa-
dy dotychczasowych sposobéw wykonania dzwi-
garéw, a poza tym utworzyé profil, do ktérego
mozna przypawaé inne ezeSci konstrukcyjne
o réznych gruboSciach Scianek w. sposéb prosty
i niezawodny. W my$§l wynalazku osigga sie -to
w ten sposéb, ze grubo§é Srodnika zwigksza sie
w kierunku stopek w stopniu znacznie wigkszym
niz w belkach walecowanych, tak ze istnieje lagod:
ne przejScie miedzy Srodnikiem a stopka; poza .
tym juz przy nieznacznym skréceniu Srodnika
mozliwe jest dostosowanie go do grubosci dola-
czanego Srodnika. ,

Znany jest sposéb zwigkszania w diwigarach

_gruboéci §rodnika w kierunku do stopki. Dotyezy

to jednak belek normslnie uzywanych, w ktérych




ten wzrost gruboscl/ jest spowodowuny warunka-
mi technieznymi przy walcowaniu stali i w przy-
Pradku maksymalnym nie przekracza 4%.

Na rysunku przedstawiono przekréj diwigara
spawanego. .

Profil wedlug wynalazku posiada przekréj
teowy. Stopka jest oznaczona liczbg 1. Do stopki
1 przylaczone jest Zebro 3, przy czym przejscie
stanowiag powierzchnie zaokraglone 2 o dostatecz-
nie duzym promieniu. $cianki boezne zebra sa
-zbiezne, tak ze Zebro 2 zweza si¢ w kierunku
dolnego kotica. Czolo 5 zebra 3 tworzy, jak wia-
domo, z jego osia kat, tak Ze przy odpowiednio

fcigtej powierzchni czolowej czesci konstrukeyj-

nej, ktéra ma byé przypawana, w tym przypad-
ku &rodnika 7, powstaja miejsca na spoing 8
spawang na V. .

Zwezanie si¢ zebra 3 umozliwia lgczenie pro-
filu z innymi czeéciami, szczegélnie ze Srodnika-
mi o réznych grubosciach Scianek. Na skutek
odpowiednio dobranego stopnia zwezania si¢ Ze-
bra 8 trzeba je tylko niewiele skrécié, wystarczy
np. proste sheblowanie. Zebro 8 otrzymuje w ten
sposéb nowa powierzchnie czolowag 9 w miejscu,
odpowiadajacym grubokci Srodnika 10 (linia kre-
skowana na rysunku). Przy odpowiednim dobo-
rze zweZania sie zebra 8 w polaczeniu z silnymi
zaokragleniami 2 powstaje lagodne przejscie
miedzy przekrojem Srodnika a przekrojem stopki,
co nie pozwala na wzrost naprezen. Poza tym

spoina spawana zostaje przesunieta z niebezpiecz-
nego miejsca przekroju. Spoina spawana, prze-
sunieta w kierunku osi diwigara, jest latwo do-
stepna, co nie tylko pozwala na dokladne wyko-.
nanie spawania, lecz umozliwia takze latwe ze-
szlifowanie ewentualnych nieréwno$ci, powsta-
lych przy spawaniu, ktérych dzialanie mogloby
byé szkodliwe. ’

Zwezajace sig¢ zebro profilu moze konczyé sie
powierzchniy czolowa w ksztalcie daszka, tak ze
§rodnik mozna przypawaé spoing na X.

Précz przekroju teowego mozna wykonaé
w podobny sposéb takze inne profile, jak ceow-
niki, dwuteé6wki, belki w ksztalcie U i Z. Profil
do dzwigaréw sktadanych wedlug wynalazku na-
daje sie do konstrukeji przekrojéw spawanych
wszystkich istniejacych profili walcowanych.

Zastrzezenie
Sposéb wykonywania skladanych diwigaréw
spawanych duzych rozmiaréw, np. diwigaréw
pelnoéciennych, znamienny tym, ze Srodnik wy-
konywa sie o grubosci zwigkszajacej sie. znacznie
w kierunku stopek, a przejécie miedzy Srodnikiem
i pasem wykonywa sie o zwigkszonym promieniu,
przy czym mnieznaczne skrécenie Srodnika umozli-
wia dostosowanie go do przypawania innych
czesei konstrukcyjnyeh.. ’
Instytut Techniki Budowlanej
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