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Vynélez sa tyka spOsobu elektrochemic-
kého zhotovovania dihych Sikmych ploch
sklonenych oproti smeru relativneho posuvu
pracovného néstroja o uhol 0° < o < 30°.

Pri elektrochemickom spOsobe vytvdrania
ploch na kovovych obrobkocl sa tvatr pohy-
bujiceho sa néstroja viac alebo menej do-
konale kopiruje do obrobku. Dokonalost ta-
kéhoto kopirovania je tym lep3ia, &im je
mengia rovnovaZna hribka medzielektrédo-
vého priestoru medzi bodom povrchu né-
stroja a na normadle leZiacim protilahlym
bodom obrdbaného povrchu. Pri ustilenom
obréabani, ked rovnovéaZna hriibka vztiahnuté
na ur¢ity bod povrchu ndstroja nemeni s €a-
som svoju velkost, sa najpresnejSie zhoto-
vuji plochy sklonené oproti smeru posuvu
0 uhol ¢ = 90° pretoZe potom hrubka me-
dzielektrodového priestoru je minimélna.
RovnovéaZne hrubky na plochdch sklonenjch
0 uhol & < 90° st vdcsie a maji velkost po-
dielu minimdlnej hribky a funkcie sin a. Pri
ur¢itej rychlosti posuvu néstroja vSak do-
siahnutie ustdleného stavu obrdbania na
jednotlivych bodoch obrédbanej plochy je za-
vislé na dobe elektrochemického pdsobenia
a na velkosti uhlu sklonenia «. Dociahnu-
telnd rychlost posuvu ndstroja pri elektro-
chemickom obrdbani je v3ak obmedzenéa
prakticky na rychlosti 0,2 aZ 2 mm/min. Pre-
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to je treba tvar néstroja upravovat oproti
tvaru plochy, ktord treba zhotovit elektro-
chemickym obrdbanim. Pri zhotovovani
pléch sklonenym o uhiol « = 0° sa odpove-
dajici povrch néstroja pokryje tenkou elek-
troizolatnou vrstvou, Pri plochdch sklone-
nych o uhol «, pre ktory plati 20° < « < 55°,
sa z povrchu néstroja oproti ploche, ktori
je treba zhotovit, odoberie 1,1- aZ 2,0néso-
bok rovnovéZnej hribky. T4to tprava, nazy-
vand korvekcia ndstroia, sa prevadza iak, Ze
sa zhotovi nastroj mensi oproti ploche, kto-
si je treba zhotovit v predpokladani mini-
mélnu rovnovdZnu hribku medzielektrdodo-
vého priestoru a takymto néstrojom sa pre-
vedie skuSobné obrébanie. Podla ziskanych
rozmerov obrébanej plochy sa upravia roz-
mery Cinnej plochy ndstroja. Tento cyklus
obrabanie—meranie—tprava sa opakuje
viac razy, aZ sa obrdbanim ziska plocha po-
Zadovaného tvaru a rozmerov. Pre obréba-
né plochy o uhle skilonu 0° < o« < 30° treba
pri prevadzani korekcie dodrZovat i opako-
vatelnost technologickych parametrov {rych-
lost posuvu, mernd elektrickd vodivost elek-
trolytu a podobne), pretoZe sa pri prakticky
dosahnutelnych rychlostiach posuvu nedo-
sahuje v uvaZovanych miestach rovnovéaina
hrubka medzielekirgdového priestoru. Si-
tuacia sa komplikuje pri dlhych Sikmych
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plochéach pouZivanych na niektorych zépust-
kovych dutindch a forméch pre zhotovova-
nie vyrobkov z plastickych hmot, ktoré ne-
moéZu mat zvislé steny a na ktorych je po-
trebné cely rozsah sklonov 0° aZ 90° zho-
tovit nastrojom bez elektroizola&nej vrstvy.

Uvedené nevyhody zmieriiuje spdsob elek-
trochemického zhotovovania dlhych Sikmych
pléch sklonenych oproti smeru relativneho
posuvu néastroja o uhol 0° < & < 30° podla
vyndlezu, ktorého podstatou je, e sa naj-
skér na obrobku zhotovi plocha aspoii pri-
bliZne rovnobeZnd so smerom relativneho
posuvu néstroja pre elekirochemické obra-
banie, a Ze t4to plocha sa v poslednej ope-
récii roz8iruje elektrochemickym obrabanim
pomocou ndstroja s uhlom sklonu dinnej
plochy zhodny s uhlom .

Vyhodou spdsobu podla vyndlezu je, Ze
dovoluje zhotovovat dlhé oproti smeru re-

lativneho posuvu néstroja mdélo sklonené.

plochy elektrochemickym obrdbanim. Je to
umoZnené tym, Ze pracovny nédstroj sa ne-
zahlbuje do plného obrobku. Najskér sa to-
tiz predvita otvor, ktory potom dovoluje v
poslednej operdcii postivat pracovny néstroj
pre elektrochemické obrdabanie podstatne
vy8Sou rychlostou akd sa inak pre podobné
operacie dosahuje. Pracovny néstroj pritom
je pomerne jednoduchy, pretoZe nevyZaduje
dodatodné korigovanie.

Spdsob- elektrochemického zhotovovania
dlhych Sikmych ploch podla vyndlezu a pra-
covny nastroj k prevadzaniu tohoto spdsobu
st prikladne zndzornené na vykrese, kde
na obr. 1 si schématicky na polkruhovej
ploche vymedzené oblasti sklonov dlhych
ploch zaujimavé z hladiska moZnosti ich
vytvdrania doteraz znamymi spdsobmi elek-
trochemického obrébania, na obr. 2 je zob-
razeny postup zhotovovania plochy, ktorej
jednotlivé diel€ie plosky maji oproti smeru
relativnemu posuvu néstroja sklony v roz-
medzi 0° aZ 90°, ktorej podstatnd Gast viak
je tvorend dlhou dieldou plochou o sklone
men3om ako 30° a na obr. 3 je schématicky
zndzornend poslednd operacia, ktorou sa
elektrochemickym obrédbanim pomocou né-
stroja majiceho $ikma dlhd plochu o sklo-
ne 0° < e < 30° vytvdra na obrobku Zikmé
diha plocha o sklone «. :

Na obr.'1 naznateny smer ,,8“ predstavuje
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smer vzdjemného posuvu néstroja a obrob-
ku. Plochy 22 o sklone 70° < « =< 90° oproti
smeru posuvu ,,S“ st v stfasnosti zhotovi-
teIné bez korekcie tvaru pracovného né-
stroja. Plochy 21 o sklone 20° < « < 55°
oproti smeru posuvu-,S“ moZno v stéas-
nosti zhotovovat len s korigovanymi na-
strojmi. Plochy 26 o sklone 0° < & < 20°
oproti smeru ,,S* sa v stasnosti daji zho-
tovit elektrochemickym obrébanim len vo
vynimo&nych pripadoch nie prili§ dlhych
pléch.

Obrobok 9 na obr. 2 je ustaveny tak, Ze
jeho €elnd plocha 1 je kolmé na smer rela-
tivneho posuvu néstroja 7.

Tymto néastrojom 7 (nemusi sa jednal o
elektrochemicky néstroj, ale je moZné po-
uZit napriklad vrtdk) sa v obrobku 9 vytvo-
rila dutina, ktorej steny 2 st aspoii pribliZ-
ne rovnobeZné so smerom elektrochemické-
ho néstroja ,,S“ ktory sa pouZije v posled-
nej operdcii. V tejto operécii je treba vytvo-
rit kuZelovitd dutinu, ktorej plast 3 pred-
stavuje dlhda Sikma plochu sklonent oproti
smeru ,,5“ o uhol «. KuZelovitd plocha 3 je
zakontend gulovou plochou 6, ktord na iiu
plynule navdzuje a ktora sa tieZ zhotovi v
poslednej operédcii elektrochemického obra-
bania. RozSirovanie dutiny 4 elektrochemic-
kym obrdbanim je zndzornené na obr. 3. N&-
stroj pre elektrochemické obrédbanie 8 ma
bo€nu ¢innu kuZelovitd plochu 5, sklonent
oproti smeru posuvu ,,S“ o uhol «. Pri za-
podeti obrdbania je néstroj 8 zasunuty do
predom vytvorenej dutiny 4 tak, ako je to
zndzornené v lavej polovici obr. 3. Néstroj
8 sa pri obrédbani postiva do dutiny 4 takou
rychlostou, aby sa medzi plochou néstroja 5
a obrabanou plochou 3 (zndzornené na pra-
vej polovici obr. 3) udrZovala vzdialenost
EF. Rychlost posuvu néstroja 8 je vécsia
oproti tej, ktortt by bolo moZné dosiahnut
pri elektrochemickom obrdbani do nepred-
vftaného obrobku 2, za tych istych techno-
logickych parametrov. V priebehu tohoto
neustdleného elektrochemického obrdbania
sa bod B na &ele predvitanej dutiny posunie
do polohy ,B1* a obrabanie sa ukoné&{ pri
Celnej medzielektrédovej hribke AiBi1, kedy
Celnd ¢innd plocha 4 néstroja 8 vytvori gu-
lova plochu 6 v poZadovanej hibke.
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PREDMET VYNALEZU

Sposob elektrochemického zhotovovania
dlhych Sikmych pléch sklonenych oproti
smeru relativneho posuvu néstroja o uhol
0° < @ < 30° vyznafujuci sa tym, Ze sa naj-
skor v obrobku (9) zhotovi plocha (2) aspoil
pribliZne rovnobeZnd so smerom relativne-

ho posuvu nésiroja (8) pre elektrochemic-
ké obrébanie, a Ze tdto plocha (2) sa v po-
slednej operdcii rozsiruje elektrochemickym
obrabanim -pomocou néstroja {8) s uhlom
sklonu €innej plochy (5) zhodny s uhlom «.

2 listy vykresov

Saverografia,

a. P.,

z&vod 7, Most
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