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Zpusob ektivace povrchu niklovych anod

Zplsob aktivace povrchu niklovych
anod pro kaskddnd uspofddanou nepretrii-
tou elektrolytickou oxidaci mangenu dra-
selného na manganistan draselny spolivd
v pouZiti vodnd ldznd s obsahem 5 a¥% 10 %
hmot.kyseliny eirové a 0,1 aZ 4 % hmot.

peroxidu vodiku pPi teplotd 5 ai 2% ¢
po dobu 5 aZ 60 minut, podle tloudtk

y ad-

heznich dsad na anod§.
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Vyndlez se tykd zpusobu aktivace povrchu niklovych
anod pro kaskddovd usporddanou nepretriZitou elektrolytic-
kou oxidaci mangananu draselného na mangenistan draselny.
Aktivaci v tomto prlipadé rozumime dokonalé olidténi povrchu
niklovych anod a ziskéni jejich schopnosti U&inné oxidovat
manganen draselny na mangenistan draselny pri nejniZ8im
vklddaném napdti, potfebném k docileni konstantni inten=-
sity stejnosmérného elektrického proudu.

V pribéhu elektrolytické oxidace mangananu draselného na
manganistan draselny dochdzi k tvorbé tvrdych adhesnich
Usad, sniZujicich vodivost elektrod. Jejich sloZeni vyply-
vd ze skladby elektrolytu a procest, probihajicich v okoli
anody. Jsou tvorenyv pievdiné oxidem kremi&itym 5,0 %, oxi-
dy manganu 45,0 %, a oxidem hlinitym 8,0 % a oxidem drasel-
nym 35 %. P¥i konstantnim proudovém zatiZeni zplisobuji usa-
d??ﬁgpéti vklddaného na elektrody, sniZeni proudového vytéz-
ku elektrolysy,a tim i pokles vytéZnosti celého procesu oxi-
dace pri soulasném zvyseni mérné spotfeby elektrického stej=-
nosmérného proudu. ‘

V soulasné dobé se zabyvd vyrobou manganistanu drasel-
ného Sest producenti na svété. Konstrukce zarizeni pro
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elektrolytickou oxidaci manganu draselného na mangenis-
tan draselny jsou rozdilné. V&tSina vyrobed pouZivd p¥e-
trzitého postupu, provédégého ve yanovjch bezdiafragmovych
elektrolyzérech. V USA je ¢innost bipoldrni bezdiafragmo-
vd nepretrZitéd elektrolysa. Kaskddové uspofddand elektroly-
tickd oxidace s katodami krytymi asbestovou polodiafragmo-
vou pouZivand v CSSR je podle naSich soudasnych znalostd
jedind na svété. Oxidace je provddéna pri konstentnim
proudovém zatiZeni. Z toho vyplyvd i unikdtnost konstruk-
ce niklovych anod a téZz specificnost na nich zachycova-
nych usad.

K zp&tné aktivaci asnod se dosud pouZivd bud mechanického
o8i3téni jejich povrchu, nebo prani ve 20 % roztoku kyse-
liny sirové po dobu 24 hodin. Pri prvém zpusobu &iSténi
dochdzi k odstranéni pouze &dsti krust, pricemZ na povrchu
anod v3ak zUstdvé pevné lpici inaktivni slaby povlak. Ky=-
selina airovd rozpousdti pouze povrchové vrstvy uUsad a je
nutno poufivat mechanického dodidténi s uvedenymi nevyhoda-
mi. Rozpoudténi je ddle provazeno tvorbou gelu kyseliny
kremidité, znehodnocujici roztok. Oba postupy neobnovuji
pivodni aktivitu anod, coZ je jejich hlabni nevyhodou.
Tekto odistény povrch ddle jevi vy3si afinitu k zandsSeni
novymi Usadami po opétovném pouziti.

Uvedené nevyhody podstatnd odstranuje zptsob aktiva-
ce niklovych anod podle vyndlezu tak, Ze se na anodu s usa-
dami plsobi vodnym roztokem s obsahem 5 4+ 10 % hmot. kyse-
liny sirové a 0,1 aZ 4 % hmot. peroxidu vodiku pri teplo-
t& 5 a¥ 25 °C, po dobu 5 a¥ 60 minut.
Odstranéni krust v uvedené ldzni probihd podstatné rychle-
ji a je ukondeno jejich uUplnym rozpusténim. Dokonale o&ig=-
ti povrch niklového pletiva a tim zcela obnovuje aktivitu
anod., Oproti puvodné pouzivanym postupim se vk1lédané napé-
ti snizZuje o 15 aZ 20 %. NiZ8i koncentrace roztoku a vyssi
rychlost rozpouSténi zabranuje tvorbé gelu kyseliny kiemidi-
té. Anody aktivovené popsanym roztokem vykazuji pFi znovuza~
razeni do elektrolysy niZsi vklddané napéti, ne? anody zho-
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tovené z nového niklového pletiva p¥i stejnych podminkdch.
To umo¥nuje dosafeni vySs3iho proudového vytdfku a stupnd
premény mangananu dragselného na manganistan draselny.

Priklad 1

Niklové anody s Usadou o tlouStce do 2 mm se vloZi
do praci ldzné obsahujici 10 % hmot. kyseliny sirové a
1 % hmot. peroxidu vodiku. Proces prani anod je ukonden
do jedné hodiny podle tlouStky Usad. Anody se poté vyjmou
z 1dznd a ppléchnou vodou. '
Pri opétovném vriazeni do elektrolytické oxidace pokleslo
potrebné napéti z pivodni primérné hodnoty 3,7 V na 2,7 V.
Pri pouZiti anod zhotovenych z nového pletiva za srovna-
telnych podminek bylo pot¥ebné napdti 3 V. Stupen premény
mangananu draselného na manganistan draselny vzrostl z pl-
‘vodnich 59,2 % na 81,0 % za srovnatelnych podminek.

Priklad 2

Anody s usadou o tlousStce vét3i jak 2 mm se nejprve
mechanicky predisti a vloZi do ldzné (praci) s obsshem
5 % hmot. roztok kyseliny sirové a 1 % hmot. peroxidu vodi-
ku. Aktivace povrchu pletiva je ukonlena do 5 minut.
Anody se vyjmou z lézné a opldchnou vodou. P¥i op&tovném
viazeni do elekrolysy pokleslo potrebné napéti z plvodnich
4,5 V na 2,7 V'a stupen premény mangensnu draselného na
mangenistan draselny vzrostl z 20 % na 71,4 % za srovnatel-
nych podminek,




PREDMET vVYNLLEZU
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Zpisob aktivace povrchu niklovych amod pro kaskddové
usporéddanou nepretrzitou elektrolytickou oxidaei mangana-
nu draselného na manganistan draselny, vyznaleny tim, Ze se
na niklovou anodu pisobi vodnym roztokem s obsahem 5 a%
10 % hmot. kyseliny sirové a 0,1 aZ 4 % hmot. peroxidu vo-
diku, p¥i teplotd 5 a¥ 25 °C, po dobu 5 a¥ 60 minut.
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