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(54) Spdsob vyroby nespekavej formy
kalcinovanej sody

Vyndlez riedi vyrobu nespekavej formy kalcinovanej sody, vhodnej najmi pre pripravu
skldrskeho kmene,

Kalcinovand soda vyrdband zndmym solvayovym spOsobom je jemnej préskovitej konzisten-
cie s prakticky nulovou vlhkostou. Skladovanim postupne tito vlastnost strdca, &im nestd-
vaji problémy pri trensporte, doprave do sil, pri semotnom skladoveni v zdsobnych aildch
vznikaji v nich klenby stvrdlého materidlu, 8o skresIuje prehlad o skutodnych zdsobdch &

spdsobuje nehomogenitu skldrskeho kmena v pripade pouZitia na vyrobu skla.

Pri skledoveni sddy zvl48t v betonovyich sildch dochddza k jejd zlahmutiu s stvrdnutiu.
U menS{ich spotrebitelov ai poufivené ocelové sild s vibradnou zvodkou na ruSenie klenieb.
Investidné ndklady na ocelové sild si veIké a preto je moZné s tekym rieSenim poditat len
u veTkych investi¥njch celkov. Jasto si pou¥ivané betonové sild, u ktorych vdak dochddza

k nalepovaniu sody na stendch, So spdsobuje technologické problémy.

Jednym z opatreni na zamedzenie zIahnutie & stvrdnutia sody je jej spttnd doprava do

regervného sila, alebo narufovanie zlehlej vrstvy pomocou trysiek s rdznymi smermi vyfuku,

Zabrénenie zlepovania poufivanim baelenej sody zvySuje néroky na skladovacie priesto-

ry, dopravné mechanizmy, obaly, Iudskd prdcu a pod.
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Prvorgdou poZiadavkou na zabrédnenie zlepovania je &o najkratiie skladovanie, Uprava

spedene]j sody sit ovenim je problematickd pre velki prednost e salepoveanie 8k sita, Boli
urobené tie¥ pokusy s rozrulovenim hrudiek pomocou Specidlmych valcovfch alebo kladivovgch

mlynov s nastaviteInou Ztrbinou.

VysSie uvedené nedostatky nemd spdsob vyroby nespekave] formy kalcinovamej sddy,
ktorého podstata spoSfva v tom, %e k 100 hmotnostnym dielom kalcimovemej sody sa pridd

1 a% 10 dielov sudeného plaveného chlérovaného saturadného kelu,

_Préékovity plaveny a chldorovany saturadmy kal, vyrobemy mapr. podXa A0 84059 a
AO 84097, sa vyznaduje dobrou adhéziou k ¥asticiam kalci novenej sddy a velkym adsorp&mym
povrchom, Tentc zabezpeSuje transport vlhkosti z Sestic obelenej sody do okolitého pros—
tredia, ‘

Saturedny kel odpadajdei v cukrovaroch §5n1k§ pri saturdcii vdpnom nas ytemej cukor-
nej 8tavy kyslidnikom uhli¥itjym. Podmienky upletnujtice sa v tomto prostred{ spdsobia, ¥e
saturadné kaly ziskaji spomenuté vlastnosti. Podla p8dnych a spracovatelskfch podmiemok
mé saturadmy kal rdzny obsah stopovich prvkov a orgenickych l4tok, ktoré si pre skléraku
virobu nepripustné. PodTa AO 84059 & AO 84097 plavenim a chlordoiou saturednfch kalov sa
odstréni vietok obssh 5i0,, R)0;, Fe?*, Mg?* a Sisstone sa odstrént tie P,0..

Vyhoda pouéitia‘auéeného plaveného a chldrovaného cukrovarského setursdného kelu ne
vyrobu nespekavej formy sody je v tom, %e jeho podstata - uhliZiten vdpenaty = je beZnou
skldrskou surovinou., Jej ddvkovanie sa pohybuje najéastejiie v mnofstvdoch T a% 10 %
/prepoditané na obsah Ca0/ v sklovine, Vyrobou upravenej scdy, s ktorou sa uf do sklér-
skeho kmenas pridd ur3ity podiel tohto mnoZstva uhliSitanu vdpenatého vo forme satura¥njch
kalov sa dosiahne zabrdnenie spekavosti kalcinovane] nédy e zni¥i se mmo¥stvo priddvaného
uhli¥itanu vépenatého do sklérskeho kmena. Prid;vkom uhliditenu vdpenatého do sklérskeho

kmene vo forme satura¥ného kalu zvysi sa pomer Ca : Mg.
Priklad

k 100 kg kalcinovanej sody na vystupe z vyrobného zarisdenia alebo ne
vatupe do sil sa kontinudlne priddva
10 kg sudeného préskového plaveného a chléroveného saturainého kelu.
Zmes sa dobre premieSava a dopravuje na miesto urdenia. Vznikld

zmes si zachovd nespekavi formu neobmedzene dlho.

Mo¥nost uplatnenia a vyu¥itia vynélezu je predovietkym na vyrobu sddy urSenej pre
skldrsku vyrobu, ktord je jej najvé&Sim odberatelom. Aplikdcia seturadného kelu podTa
vyndlezu zebranuje zvlhnutiu a tesnému kontaktu Sastic kaleinovanej sody, t.j. ich zle-
povaniu, ktoré spasqbuje vé¥ne technologické problémy. Vyufitie takto upravenej sody
u inych vyrobcov je otdzkou overenis vplyvu prideného uhliditanu vdpenatého vo forme

saturadnych kalov na vy¥robny proces,alebo na findlny vyrobok.
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Spbsob vyroby nespekavej formy kalcinovane} s0dy vyznadeny tym, ¥e k 100 hmotnostnym
dielom kalcinovanej sody se pridd 1 a¥ 10 hmotnostnych dlelov suSeného plavenédho & chloro-

veného saturadného kalu.
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