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Szlifierka do przylg i wrebdéw, zwlaszcza skrzydel drzwiowych

1

Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do przylg
i wreboéw zwlaszcza skrzydet drzwiowych stuigca
do przygotowywania do malowania waskich pro-
filowych powierzchni, prostokatnych elementéw
pitytowych.

Znane sg urzadzenia do szlifowania profili wa-
skich powierzchni prostokatnych elementéw ply-
towych, przeznaczone do obrébki jednej lub dwéch
réwnoleglych do siebie powierzchni. Szlifowanie

2

Szlifierka wedlug wynalazku posiada - zespoly
szlifujgce zlozone z kolejno umieszczonych glowic
tarczowych i krgzkowych oraz zesp6ét posuwowy
w postaci prostopadle wzgledem siebie usytuowa-
nych przeno$nikéw lancuchowych z zabierakami
sprzegnietych ze sobg przy pomocy przeno$nika
rolkowego. Oprécz znanej glowicy tarczowej z jed-
na powierzchnig robocza, zastosowano glowice tar-
czowa posiadajagcg dwie powierzchnie robocze —

profili odbywa sie przy pomocy tas$m S$ciernych 3190 walcowa i czolowa. Glowica ta zaopatrzona jest
cociskanych do obrabianej powierzchni elementem w papier S$cierny w postaci grzebienia zgietego
dociskowym z przeciwprofilem. wzdluz linii podstawy zebéw pod katem 90°, przy
Sfazowania krawedzi szlifowane sg przy pomocy czym podstawa zebéw zamocowana jest do po-
tarcz §ciernych, Wadg tych urzadzen jest koniecz- wierzchni walcowej, za§ zeby zaloZone na siebie
no§é stosowania elastycznych ta$m Sciernych od- 35 sa dociSniete do powierzchni czolowej. Glowica
pornych na tamanie i przecinanie ich przez ele- ta sluzy do réwnoczesnego szlifowania dwéch pro-
ment dociskowy. ' stopadlych przecinajgcych sie plaszczyzn. Trzeci
Przy szlifowaniu zréznicowanych profili o ostrych rodzaj glowic stanowig glowice krazkowe zbudo-
krawedziach, w tasmach Sciernych wystepuja du- wane z krazkéw papieru Sciernego przedzielonych
Ze naprezenia powodujgce ich szybkie zuzywanie. g9 PpierScieniami dystansowymi, przy czym plaszczyz-
Niedogodno§é stanowi réwniez konieczno$é prze- ny tych krazkéw nachylone sg do osi obrotu glo-
stawiania obrabiarki i powtarzania operacji tech- wicy pod katem 30°—60°. Glowica ta stuzy do szli-
nologicznej, w przypadku potrzeby oszlifowania fowania sfazowan i wygladzania profili
wiekszej liczby waskich powierzchni. Przedstawione usytuowanie przeno$nikéw zespo-
Celem wynalazku jest usuniecie tych wad przez 5 Iu przenoszacego stuzy do zmiany kierunku ruchu
skonstruowanie urzgdzenia umozliwiajacego oszli- posuwowego o 90°. W zakoficzony prowadnicg
fowanie potrzebnej ilosci waskich profilowych po- oporowg przenoSnik rolkowy, wbudowany jest
wierzchni w jednej operacji technologicznej, pra- przeno$nik lancuchowy wzdluzny, a podziatka ro-
cujgcego narzedziami posiadajgcymi wiekszg zy- lek jest regulowana zaleznie od rozstawienia lani-
wotnos$é i tanszymi. g0 cuchow przeno$nika wzdluznego. Powierzchnie
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3.
przenoszenia przeno$nikéw lancuchowych oraz
przeno$nika rolkowego lezg w jednej plaszczyZnie,
przy czym zabieraki przeno§nikéw laficuchowych
wysuniete sg ponad powierzchnie przenoszenia.

Szlifierka wedlug wynalazku umozliwia oszlifo-
wanie dowolnej iloSci waskich powierzchni profi-
lowych, prostokatnych elementéw plytowych w
czasie jednej operacji technologicznej.

Niezaleznie od stopnia zré6znicowania profili, za-
stosowane narzedzia szlifierskie wykazujg wysoka
trwato$é.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie znang glowice szlifu-
jaca powierzchnie przylgi, fig. 2 przedstawia sche-
matycznie ngw?ice szlifujagcg réwnocze$nie dwie
prostopadle przecinajgce sie powierzchnie wrebu,
fig. 3 przedstawia schematycznie glowice szlifuja-
ca sfazowania i wygladzajgca powierzchnie przylg
i_wreb6éw, fig. 4 — glowice przedstawiona na fig.2

w widoku od czola, fig. 5 — widok z boku glo-.-

wicy przedstawionej na fig, 4, natomiast fig. 6
przedstawia widok z boku glowicy przedstawionej
schematycznie na fig. 3 oraz fig. 7 przedstawia
schemat rozmieszczenia glowic i przenoénikéw w
widoku z gbéry. :

-Szlifierka wedlug wynalazku stuzy do szlifowa-
nia przylg i wrebéw skrzydel drzwiowych w cza-
sie jednej operacji technologicznej. Skrzydlo
drzwiowe umieszcza si¢ na przeno$niku lancucho-
wym 1 z zabierakami tak, Ze gbérna przylga i wrab
znajduje sie od strony glowic 2, 3, 4, 5. Znana
glowica 2 wykonuje szlifowanie powierzchni przyl-
gi jak uwidoczniono na fig. 1.

Szlifowanie dwéch prostopadlych, przecinajacych
sie’ powierzchni wrebu przedstawione na fig. 2
wykonuje glowica 3 uwidoczniona na fig. 4 i 5.

Papier Scierny 6 posiada ksztalt grzebienia zgie-
tego wzdluz linii podstawy zgbéw pod katem 90°
i jest -zamocowany do glowicy 3 w ten sposéb,
ze podstawa zeb6w zamocowana jest do powierzch-
ni walcowej przy pomocy elementu dociskajgcego
7 mocowanego wkretem 8, za$§ zeby zaloZone na
siebie’ przyciskane sg do powierzchni czolowej
pierScieniem 9 mocowanym wkretami 10. Glowice
4 i 5 przedstawione na fig. 3 i 6 szlifujg sfazowa-
nid ptyty pilSniowej 11 oraz wygladzajg powierzch-
nie przylgi i wrebu. Glowice 4 i 5 skladaja sie
z zestawu krazkéw 12 wykonanych z papieru $cier-
nego, przedzielonych pier§cieniami dystansowymi
13 w ten spos6b, Ze plaszczyzny krazkéw 12 sg
nachylone pod katem 40° do osi obrotu glowicy.
Zestaw krazkow 12 i pierScieni 13 zaci$niety jest
nakretka 14. Po oszlifowaniu gérnej przylgi i wre-
bu, skrzydlo drzwiowe z przeno$nika 1 zabierane
jest przez przenoénik rolkowy 15, ktéry dociska
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je do oporowej, nastawnej prowadnicy 16. Usy-
tuowany pomiedzy rolkami przeno$nika 15, prosto-
padly do przenoénika 1, wzdluzny przeno$nik lan-
cuchowy 17 przy pomocy prowadnicy 16 wpro-
wadza skrzydlo pomiedzy zespoly szlifujace zlozo-
ne z identycznych z opisanymi poprzednio glowic
szlifierskich 2, 3, 4, 5, ktore szlifuja pionowe wre-
by i przylgi skrzydia drzwiowego. Wzajemna od-
leglo§¢é lancuchéw wzdluznego przenoénika 17 jest
regulowana zaleznie od szeroko$ci szlifowanych
skrzydel, a podzialka rolek przeno§nika 15 jest
regulowana zaleznie od rozstawienia lancuchéw
przenoénika 17.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka do przylg i wreboéw, zwlaszcza
skrzydet drzwiowych, znamienna tym, ze posiada

‘zespoly szlifujace wyposazone w glowice szlifier-

skie (2), (3), (4), (5) oraz zesp6! posuwowy W po-
staci prostopadle wzgledem siebie usytuowanych
przeno$nik6w lancuchowych (1) i (17) z zabiera-
kami sprzegnietych ze soba przy pomocy przeno$-
nika rolkowego (15).

2. Szlifierka wedlug zastrz, 1, znamienna tym,
7ze zespbdl szlifujacy wyposazony jest w kolejno
umieszczone glowice tarczowe (2) i (8) i glowice
krazkowe (4) i (5). . : .

3. Szlifierka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze glowica (3) posiadajgca dwie powierzchnie
robocze walcowg i czolows, zaopatrzona jest w pa-
pier Scierny w postaci grzebienia zgietego wzdiluz

- 'linii- podstawy- zeb6w pod katem 90°, przy czym

podstawa zebow zamocowana jest do powierzchni
walcowej przy pomocy elementu dociskajgcego (7),
za§ zeby zalozone na siebie sg dociskane do po-
wierzchni czolowej -elementem dociskowym - (9).

4. Szlifierka wedlug zastrz. 1 i .2, znamienna
tym, ze glowice (4) i (5) posiadajg krazki (12)
papieru -Sciernego. przedzielone pier§cieniami dy-
stansowymi (13), przy czym plaszczyzny krazikéw
(12) nachylone sg do osi obrotu glowicy pod ka-
tem 30—60°. - : )
5. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze przeno§nik lancuchowy (17) umieszczony jest
pomiedzy rolkami przeno$nika . (15) zakonczonego
oporowg prowadnicg (16) usytuowang réwnolegle
do kierunku ruchu przeno$nika (17). :

6. Szlifierka wedlug zastrz. 1 i 5 znamienna
tym, ze rolki przeno$nika (15) nastawne sg w kie-
runku prostopadlym do ich osi.

7. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
Ze powierzchnie przenoszenia przeno$nikéw lan-
cuchowych (1) i (17) oraz przenoénika rolkowego
(15) leza w jednej plaszczyznie, przy czym zabie~
raki przeno$nikéw lancuchowych (1) i (17) wy-
suniete sg ponad powierzchnie przenoszenia.
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