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69 Mechanische Presse.

@ Von einem aus zwei Gliedern bestehenden Kniepleuel

ist das obere Glied (4) mit einem stdndig umlaufen-
den Exzenter (3) verbunden, wihrend das mit dem oberen
Glied (4) gelenkig verbundene untere Glied (6) mit einem
auf- und abbeweglichen Stdsselschlitten gelenkig verbun-
den ist. Wihrend des Leerlaufs werden die beiden Glieder
(4, 6) des Kniepleuels durch den Exzenter (3) bei stillste-
hendem Stosselschlitten (8, 10) hin-und her verschwenkt,
Der Stosselschlitten (8, 10) wird durch eine in einem Zy-
linder (16) angeordnete Riickholfeder (17) in seiner obe-
ren Stellung gehalten. Fiir den Hub des Stdsselschlittens
wird durch eine Eingriffsvorrichtung (33) das untere Glied
(6) des Kniepleuels relativ zum Stdsselschiitten (8, 10) in
dem Moment arretiert, in welchem der Exzenter (3) sei-
nen oberen Totpunkt durchliuft, Durch die sodann ver-
hinderte Auslenkung des unteren Gliedes (6) wird der
Stosselschlitten (8, 10) durch den Exzenter (3) gegen die
Kraft der Riickholfeder (17) nach unten bewegt. Eine
solche Presse arbeitet demnach ohne Kupplung und ohne
Bremse, bendtigt weniger Energie fiir die Hubauslosung
.und weist einen niedrigen Lirmpegel auf,




627127

PATENTANSPRUCHE

1. Mechanische Presse, mit einem Pressenrahmen (1),
einem mit einem Schwungrad drehfest verbundenen Exzenter
(2, 3), der tiber einen Kniepleuel (4, 5, 6) mit einem im Pres-
senrahmen (1) gefiihrten unterteilten StGsselschlitten (8, 10)
verbunden ist, der wihrend seiner Stillstandszeit durch eine
mit dem Pressenrahmen (1) verbundene Ausgleichsvorrich-
tung (14, 15, 16, 17) in einer Ausgangsstellung gehalten wird,
sowie mit einer steuerbaren Eingriffsvorrichtung (33, 51) zur
Wirkverbindung des Stdsselschlittens (8, 10) mit dem Exzen-
ter (3), dadurch gekennzeichnet, dass die Eingriffsvorrich-
tung (33, 51) am Stdsselschlitten (8, 10) oder an einem der
Glieder (4, 6) des Kniepleuels angeordnet ist, dass Steuer-
elemente vorgesehen sind, um ein Betitigungssignal an die
Eingriffsvorrichtung (33, 51) in demjenigen Zeitpunkt weiter-
zuleiten, in welchem. sich die Glieder (4, 6) des Kniepleuels
in ihrer Strecklage befinden und dass die Ausgleichsvorrich-
tung (14, 15, 16, 17) eine mit einem Hebelgestinge (19, 28)
gekoppelte Riickholfeder (17) mit verstellbarer Abstiitzung
(16) zum Einstellen der Ausgangsstellung des Stosselschlittens
(8, 10) aufweist.

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Eingriffsvorrichtung (51) an dem einen Glied (6) des
Kniepleuels angeordnet ist, und als Eingriffsglied einen zur
Riickstellung federbelasteten Stdssel (53, 54) und als Betiti-
gungselement eine Membran (55) aufweist, wobei der Stossel
(53, 54) in der Ausgangsstellung des Stosselschlittens (8, 10)
bei einem Betitigungssignal in eine Nut (59) eingreift, die
an einem am anderen Glied (4) des Kniepleuels angeordneten
Vorsprung (58) angeordnet ist.

3. Presse nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Eingriffsvorrichtung einen Mantel
(61) aufweist, der von einer Scheibe (66) umgeben ist, die mit
einem oder mit dem federbelasteten Stossel (68) der Eingriffs-
vorrichtung mittels eines Stiftes (73) starr verbunden ist.

4. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Eingriffsvorrichtung (33) mindestens einen Elektroma-
gneten (34, 35) aufweist, der am Stdsselschlitten (8, 10) be-
festigt ist und mit einem der Glieder (4, 6) des Kniepleuels
zusammenwirkt.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine mechanische Pres-
se nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Solche mechanischen Pressen konnen in der Fahr- und
Flugzeugindustrie, im Traktoren-, Landwirtschafts- und
Transportmaschinenbau, bei der Herstellung von Metallbe-
arbeitungsmaschinen, elektrischen Haushaltsgeriten und
funktechnischen Bauteilen sowie in anderen Industriezweigen
Verwendung finden.

Die mechanischen Pressen werden zum Ausschneiden,
Stanzen, Lochen, Biegen, Beschneiden, stossenden Raumen,
Kalibrieren, Nichttiefziechen und fiir sonstige Operationen
beim Kaltpressen von Metallen erfolgreich eingesetzt.

Die meistbekannten mechanischen Pressen weisen im An-
trieb eine aus Kupplung und Bremse bestehende Baugruppe
auf, die zur Steuerung der Maschine dient. Bei miangelhafter
Funktion dieser Kupplungs- und Bremseinheit werden in der
Regel Leistung, Zuverléssigkeit, Lebensdauer und Betriebs-
sicherheit der modernen mechanischen Pressen mit Kupp-
lungsantrieb begrenzt. Ausserdem zeichnen sich die mecha-
nischen Pressen mit Kupplungsantrieb durch eine kompli-
zierte Bavart und einen erhShten Larmpegel aus.

Die zur #hnlichen Anwendung dienenden mechanischen
Pressen mit kupplungslosem Antrieb, nachfolgend als KLA
bezeichnet, weisen in ihrem Antrieb keine herkémmlichen
Kupplungs- und Bremseinheiten auf, wodurch ihnen die oben-

(%)

erwihnten Nachteile nicht anhaften, die den mechanischen
Pressen mit Kupplungsantrieb eigen sind.
Bekannt ist eine mechanische Presse mit KLA, die ein Ge-

stell enthilt, in dessen Fiihrungen ein Stdsselschlitten als

5 Stellglied angeordnet ist, der iiber eine aus oberem und un-
terem Glied bestehende Kniepleuelstange mit der Kurbel-
bzw. Exzenterwelle in Verbindung steht. Diese Presse enthilt
eine Ausgleichsvorrichtung, die in Form eines Druckluftzy-
linders ausgefiihrt ist, der gemeinsam mit der Exzenter- bzw.

10 Arbeitswelle den Stosselschlitten in der Ausgangsstellung

festhilt, und eine steuerbare Feststellvorrichtung, die die bei-
den Glieder der Kniepleuelstange beim Fluchten der Mittel-
linien der letzteren mit der des Stosselschlittens festhlt.

Ein wesentlicher Nachteil dieser bekannten Presse be-

15 steht darin, dass sie kein stossfreies Anhalten der Glieder der
Kniepleuelstange ohne Einfiihrung spezieller Ddmpfungsvor-
richtungen gewahrleistet.

Ferner ist eine mechanische Presse mit KLA bekannt, die
folgende Teile aufweist: ein Gestell, einen Elektromotor mit

20 Gelenkantrieb, ein Schwungrad, das starr auf einer Exzenter-
welle sitzt, die iiber das obere und das untere Glied der Knie-
pleuelstange mit einem in Gestellfiihrungen angeordneten
Stosselschlitten, dessen obere Ausgangsstellung mit Stiitz-
punkten der Exzenterwelle und einer Ausgleichsvorrichtung

25 gesichert ist, in Verbindung steht, und eine Feststeltvorrich-
tung fiir die Glieder der Pleuelstange.

Diese Feststellvorrichtung ist in Form feststehender Bol-
zen ausgefiihrt, die in den beiden Gliedern der Kniepleuel-
stange angeordnet und iiber Zugstangen am Mantel eines

19 Kraftzylinders angelenkt sind, der {iber eine Stange mit der
Mittelachse der Kniepleuelstange verbunden ist und mit der
Stirnfliche des Kolbenstangenraumes des Zylindermantels
mit den. Seitenebenen der Glieder der Kniepleuelstange in
Wechselwirkung steht. Diese Feststellvorrichtung wird mit

35 einem Kommandogerit in einem fest vorgegebenen Punkt
des Kurbeldrehkreises der stindig umlaufenden Exzenterwelle
der Presse eingeschaltet.

Auch diese bekannte Presse mit kupplungslosem Antrieb
bietet jedoch keine Mdglichkeit, die Antriebseinheit derart

40 Zu gestalten, dass dynamische Stossbelastungen in dieser ver-
mieden werden und deren Betriebssicherheit und Lebensdauer
erhoht wird. Beim Einschalten der Feststellvorrichtung des
gegebenen Antriebs kommt es zu einem dynamischen Stoss,
z.B. an den Stiitzflichen der Glieder der Kniepleuelstange,

45 so dass eine Ziigigkeit ihrer Ausser- und Inbetriebsetzung
nicht gewihrleistet ist.

Es ist der Zweck der vorliegenden Erfindung, die obener-
wihnten Nachteile zu beseitigen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine

50 mechanische Presse mit solcher Anordnung und Ausfiihrung
der Feststell- bzw. Eingriffsvorrichtung zu schaffen, dass eine
zuverlissige Arretierung eines der Glieder des Kniepleuels
gewihrleistet ist, sobald der Totpunkt erreicht ist.

Die gestellte Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden

55 Teil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale geldst.

Das Wesen der vorliegenden Erfindung besteht insbeson-
dere darin, dass die Anordnung der Eingriffs- bzw. Arretier-
vorrichtung am Stdsselschlitten oder an einem der Glieder
des Pleuels den Aufbau einer einfachen und platzsparenden

60 Hubausl8sevorrichtung ermdglicht, um eine zuverldssige und
dauerhafte Funktion der Presse zu gew#hrleisten. Die stindig
umlaufende Exzenterwelle gewihrleistet einen gleichbleiben-
den Schmierspalt ihrer Traglager und erfordert keinen Ener-
gieaufwand zur Beschleunigung und Abbremsung wihrend der

65 einzelnen Pressenhiibe.

Durch die durch die Eingriffsvorrichtung wihrend des
Betriebs der Presse erfolgende Arretierung mindestens eines
der Glieder des Kniepleuels im Augenblick der Erreichung



ibrer Strecklage werden dynamische Stossbelastungen beim
Einschalten der Presse sowie Reibungsverluste, die bei Vor-
handensein einer ausriickbaren Friktionskupplung und einer
Bremse unvermeidlich sind, ausgeschlossen. In diesem Zu-
sammenhang ist der Energieverbrauch der Presse nach der
vorliegenden Erfindung viel giinstigere als bei mechanischen
Pressen bekannter Ausfiihrungen. Ausserdem wird die Lei-
stungsfihigkeit der erfindungsgeméssen Presse nicht durch
die aus Kupplung und Bremse bestehende Baugruppe be-
grenzt, wie das bei den bekannten Pressen der Fall ist, so dass
einer LeistungserhShung in dem den Hauptbetriebszustand
darstellenden Einzelhubbetrieb nichts im Wege steht.

Eine originelle Losung zur ErhShung der Leistung bietet
die Moglichkeit, bei der Presse nach der vorliegenden Erfin-
dung die Hochstzah! der Einzelhiibe des Stdsselschlittenes nur
auf die maximale Ansprechgeschwindigkeit (Ein- und Aus-
schaltwert) der elektrischen Steuerungselemente der Maschine
zu beschrinken.

Die Ausgleichsvorrichtung mit dem Hebelgestinge zum
Einstellen der Ausgangsstellung des Stdsselschlittens gewéhr-
leistet ein exaktes und sanftes Ausldsen der Presse in den
Arbeitshub, wihrend der Stosselschlitten in seiner Ausgangs-
stellung verweilt, und gestattet der Bedienungsperson eine
schnelle und einfache Einstellung der Ausgangsstellung des
Stdsselschlittens beim Einstellen der Arbeitshubgrésse des
Stellgliedes.

Es wurde experimentell festgestellt, dass der Schalldruck-
pegel in den Oktavbindern sowie der Schalleitungspegel der
erfindungsgemissen Presse mit kupplungslosem Antrieb um
14 bis 18 dB. d.h. um das 2,6- bis 3,5fache niedriger sind als
bei einer bekannten mechanischen Presse mit Kupplungsan-
trieb und dhnlicher Presskraft.

Eine Untersuchung der Frequenzzusammensetzung der
Presse mit KL A ergab, dass eine erhebliche Senkung des
Schalldrucks in allen Oktavbindern zu verzeichnen ist. We-
sentlich, ndmlich auf etwa 15 bis 17 dB, ging das Rauschen
in den hohen Frequenzbereichen zuriick, was als eine Erleich-
terung der akustischen Belastung am Arbeitsplatz wahrgenom-
men wird.

Der Druckluftverbrauch des Kraftzylinders einer Presse
mit KLA mit 40 Mp Presskraft betriigt pro Hubausldsung
44,3 cm?, wihrend der Druckluftverbrauch in der Baugruppe
Kupplung bei der bekannten Presse mit der gleichen Press-
kraft pro Hubauslésung 1200 cm? betriigt. Der Verbrauch ist
demnach um das 27fache grdsser als bei der Presse mit KLA.

Die aufgenommene elektrische Leistung des Elektromo-
tors ist bei der Presse mit KLA bei Einzethubausidsung der
Maschine um ein 2,5- bis 3faches kleiner als beim Betrieb der
bekannten Presse der gleichen Presskraft mit der Baugruppe
Kupplung und Bremse. Das Iésst sich dadurch erkléren, dass
bei der Presse mit KLA keine trigen Massen der Reibungs-
einheiten, angetriebene Bremsscheiben und Lamellenringe der
Kupplung mit Naben dieser Scheiben, Exzenterwelle und
Pleuel bei jeder Einzelhubauslosung beschleunigt zu werden
brauchen, weil keine Scheiben mit Naben vorhanden und Ar-
beitswelle und Pleuel in sténdiger Bewegung sind.

Die Gesamtmasse der Vorrichtung KLA (Eingriffsvor-
richtung) ist um das Zwei- bis Vierfache leichter, als die Hub-
ausioseeinheit einer Presse mit der gleichen Presskraft, die
die Baugruppen — Kupplung und Bremse — aufweist, wo-
durch sich eine erhebliche Verminderung des Arbeitsauf-
wandes und der Herstellungskosten der Presse ergibt.

Ausserdem kann eine in Form von zumindest einem am
Stosselschlitten montierten und mit einem der Glieder des
Pleuels in kinematischer Wechselwirkung stehenden Elektro-
magneten ausgefithrte Eingriffsvorrichtung als Uberlastsiche-
rung wihrend des Betriebes der Presse dienen und somit die
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Bauteile der Presse mit KLA automatisch vor einem Bruch
und vor Verkeilen schiitzen.
Im Unterschied zu den bekannten Pressen ist die erfin-
dungsgemaisse mechanische Presse mit KLA einfacher und
5 zu einem niedrigeren Preis und einfacherer Herstellungs-
technologie herstellbar.
Zudem sind alle Bauteile und -gruppen dieser Presse leicht
zugénglich und einfach zu bedienen.
Wegen des Wegfalls der Baugruppe — Kupplung und
10 Bremse — bei der vorliegenden Presse, die als Regel bedeu-
tend {iber die Grenzen des Gestells der bekannten Pressen
hinausragen, lisst sich die Presse mit KL A dsthetischer ge-
stalten und beansprucht eine viel kleinere Nutzfldche der
Produktionsstrecke des Betriebes.

Anhand eines Ausfiihrungsbeispieles wird der Erfindungs-
gegenstand in den beigefiigten Zeichnungen niher erliutert.
Es zeigt:

Fig. 1 eine Gesamtansicht der mechanischen Presse im
Léngsschnitt;

Fig. 2 eine Ansicht des Hebelgestinges zum Regeln der
Ausgangsstellung des Hubschlittens, in Pfeilrichtung A nach
Fig. 1,

Fig. 3 ein Stellglied im Schnitt geméss der Linie ITI-III
nach Fig. 1,

Fig. 4 eine Ausfiihrungsvariante des in Fig. 3 dargestell-
ten Stellgliedes,

Fig. 5 eine Seitenansicht der an einem Glied der Pleuel-
stange angeordneten Eingriffsvorrichtung,

Fig. 6 einen Schnitt gemiss der Linie VI-VI nach Fig. 5,

Fig. 7 einen Schnitt geméss der Linie VII-VII nach Fig. 6,

Fig. 8 eine der Ausfithrungsvarianten des Kraftzylinders
und des Stellgliedes der Eingriffsvorrichtung,

Fig. 9 einen Schnitt gemiss der Linie IX-IX nach Fig. 8,

Fig. 10 einen Schnitt gemiss der Linie X-X nach Fig. 8,

Fig. 11 einen Schnitt geméss der Linie XI-XI nach Fig. 9.

Die in der Fig. 1 dargestellte mechanische Presse weist
einen Pressenrahmen 1 auf, in welchem eine Exzenterwelle 2
angeordnet ist, die mittels eines starr darauf befestigten,
nicht dargestellten Schwungrades angetrieben wird, welches
40 iiber einen Gelenkantrieb mit einem nicht dargestellten Elek-
tromotor verbunden ist.

Auf der Exzenterwelle 2 ist ein Exzenter 3 angeordnet, der
in ein oberes Glied 4 einer Pleuelstange eingreift, welches
obere Glied mit einem unteren Glied 6 der Pleuelstange mit-
tels eines Zapfens 5 gelenkig verbunden ist. Das obere Glied
4, der Zapfen 5 und das untere Glied 6 bilden zusammen eine
nach unten gerichtete Kniepleuelstange, deren unteres Ende
mittels eines Bolzens 7 mit einem unterteilten Stdsselschlitten
verbunden ist. Der Stosselschlitten besteht aus einem Aussen-
teil 8 mit einer Spindel 9 und einem Innenteil 10 mit einem
Schneckenrad 11 und einer Schnecke 12.

Der Aussenteil 8 des Stdsselschlittens ist in Fiithrungs-
schienen des Pressenrahmens 1 in vertikaler Richtung ver-
schiebbar angeordnet. Der Innenteil 10 des Stdsselschlittens
ist beispielsweise in Schwalbenschwanzfiihrungen im Aussen-
teil 8 in vertikaler Richtung verstellbar angeordnet. Zur Ho-
henverstellung des Innenteils 10 relativ zam Aussenteil 8 dient
die Spindel 9, auf welcher das Schneckenrad 11 durch Drehen
der Schnecke 12 verstellt werden kann. Die Achsen des
Schneckenrades 11 und der Spindel 9 fluchten mit der Be-
wegungsachse des Stosselschlittens.

Der Aussenteil 8 des unterteilten Stdsselschlittens ist mit-
tels eines Bolzens 13 gelenkig mit einer Ausgleichsvorrichtung
verbunden, welche eine Stange 14 mit einem daran befestig-
ten Kolben 15 aufweist, der in einem Zylinder 16 gefiihrt und
mit einer Feder 17 in derjenigen Richtung vorgespannt ist,
in welcher die Stange 14 in den Zylinder 16 hineingezogen
wird.
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Der Zylinder 16 der Ausgleichsvorrichtung ist mittels
eines Bolzens 18 an einer in den Fig. 1 und 2 dargesteliten
Gestiinge-Regeleinrichtung angelenkt, die einen aus einem
Durchbruch des Pressenrahmens 1 herausragenden Hebel 19
aufweist. Die Nabe 20 des Hebels 19 ist drehstarr mit einer
Achse 21 verbunden, welche in Lagerbuchsen 22 gelagert ist.
Diese Lagerbuchsen sind an einem Stéinder 23 angeordnet,
der mittels einer Platte 24 am Pressengestell 1 befestigt ist.
Am freien Ende der Achse 21 ist eine Nabe 25 eines L-He-
bels 26 drehstarr angeordnet, dessen Ende mittels eines Bol-
zens 27 gelenkig mit einer Nachstellstange 28 verbunden ist.
Auf der Nachstellstange sind zwei Feststellridere 29 angeord-
net, die mit einem Anschlag 30 zusammenwirken, der mit
einem Flansch 31 mittels Schrauben mit dem Pressengestell 1
verbunden ist.

Gemiss Fig. 1 ist zur Steuerung der Presse und des Ar-
beitsvorganges eine Eingriffsvorrichtung 33 mittels einer
L-Konsole 32 an der Frontseite des Aussenteils des Stossel-
schlittens befestigt.

Die Eingriffsvorrichtung 33 weist zwei Elektromagneten
auf, von denen jeder gemiss Fig. 3 ein Gehiuse 34 mit einer
Spule 35 aufweist, die mit einem Anker 36 zusammenwirkt.
Der Anker 36 ist auf Bolzen 37 angeordnet, die Einstell-
muttern 38 aufweisen und mit einer Scheibe 39 verbunden
sind, die in ihrer Mitte eine Durchgangsbohrung 40 und einen
kegelstumpfformigen Kreisbogenvorsprung als Eingriffsglied
41 aufweist. Auf den Anker 36 wirken Riickstellfedern 42,
die auf den Bolzen 37 zwischen am Gehiuse der Elekiro-
magneten befestigten Fiihrungsbuchsen 43 und Unterlag-
scheiben 44 der Einstellmuttern 38 angeordnet sind. Die
Scheibe 39 ist am zylindrischen Ende eines in der Mitte aus
dem Gehiuse 34 des Elektromagneten herausragenden fest
angeordneten Kernes 45 axial verschiebbar angeordnet. Der
Kern 45 ist in der Mitte der Spule 35 und des Gehéiuses 34
des Elektromagneten an dessen Bodenteil angeordnet und
hilt die Magnetspule mit seinem kegelférmigen Kopf vor
einer Axialverschiebung zuriick.

An der Frontseite des unteren Gliedes 6 der Pleuelstange
ist eine Sacknut eingearbeitet, in der eine Lasche 47 mittels
Gewindebolzen 46 starr befestigt ist. Die Lasche 47 wirkt mit
ihren beiden Bohrungen 48, die einen Innenkegel aufweisen,
mit den Eingriffsgliedern 41 der Scheiben 39 zusammen. Die
beiden Glieder 4 und 6 der Kniepleuelstange werden bei ihrer
Rechtsverschiebung bzw. Rechtsdrehung auf einen Steuer-
befehl der Eingriffsvorrichtung 33 unter einem bestimmten
Winkel durch die Eingriffsglieder 41 der Eingriffsvorrichtung
33 arretiert, ohne dass es zum Decken ihrer Achslinien und
der Achse des Stésselschlittens (rechte Endstellung der Glie-
der) kommt. Eine solche Funktion ist durch die Konstruktion
und Anordnung der Eingriffsvorrichtung und der Glieder der
Kniepleuelstange gewihrleistet. Withrend sich die Exzenter-
welle 2 dreht, kommt somit eine Verschiebung des Stossel-
schlittens 8, 10 stets bei den unter einem Winkel zueinander
stehenden Gliedern 4 und 6 der Kniepleuelstange zustande.

Wird die Eingriffsvorrichtung 33 ausgeschaltet, dann wer-
den die Glieder 4 und 6 der Kniepleuelstange durch den sich
drehenden Exzenter 3 relativ zueinander jeweils in die linke
und danach zuriick in die rechte Endstellung verschwenkt.
Diese letztgenannte Funktion der Glieder 4 und 6 der Knie-
pleuelstange entspricht dem Leerlauf. Der Stdsselschlitten 8,
10 bleibt dabei unter dem Einfluss der Ausgleichsvorrichtung
in seiner oberen Endstellung stehen.

Durch die am Aussenteil 8 des unterteilten Stosselschlit-
tens einerseits und an der Gestéinge-Regeleinrichtung 28, 29,
30 andererseits angelenkte Ausgleichsvorrichtung 14, 15, 16,
17 wird die Verschiebung eines der Stiitzpunkte der oberen
Stellung des Stdsselschlittens um die erforderliche Grosse bei
der Einstellung des Arbeitshubes der Presse gewihrleistet, so
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dass die Glieder 4 und 6 der Kniepleuelstange in ihrem Tot-
punkt arretiert werden, wobei deren Achslinien einen Diffe-
renzwinkel zu der Achslinie des Stosselschlittens aufweisen.
Der Zeitpunkt der Hubauslosung der Presse stellt sich selbst
ein.

Gemiiss einer Ausfithrungsvariante nach der Fig. 4 sind
die Eingriffsglieder der Eingriffsvorrichtung als Reibscheiben
49 ausgebildet, die mit beweglichen Scheiben 50 verbunden
sind und bei der Hubausldsung der Presse mit der Lasche 47,
deren Korper massiv ausgebildet ist, zusammenwirken. Bei
der Hubausl6sung werden die Glieder 4 und 6 der Kniepleuel-
stange arretiert, so dass der Stdsselschlitten 8, 10, den Ar-
beitshub ausfiihrt.

Die mechanische Presse der vorstehend beschriebenen Art
arbeitet folgendermassen:

Der am Pressenrahmen 1 angeordnete, nicht dargestellte
Elektromotor treibt iiber einen, ebenfalls nicht dargestellten
Gelenkantrieb ein nicht dargestelltes Schwungrad an, welches
seine Drehbewegung auf die Exzenterwelle 2 tibertréigt. Der
Exzenter 3 liuft dabei in einem Ausschnitt des oberen Glie-
des 4 der Kniepleuelstange.

Bei abgeschalteten Spulen 35 der Elektromagneten der
Eingriffsvorrichtung 33 nehmen die Anker 36 zusammen mit
den Bolzen 37, den Einstellmuttern 38, den Scheiben 39 mit
den kegelstumpfformigen Eingriffsgliedern 41 unter dem Ein-
fluss der Riickstellfedern 42 ihre Ruhestellung ein. Die Ein-
griffsvorrichtung der Presse ist dadurch abgeschaltet. In die-
ser Stellung ergeben sich Spalte zwischen den Stirnseiten der
Eingriffsglieder 41 der Scheiben 39 und der Lasche 47, so
dass die Glieder 4 und 6 der Kniepleuelstange relativ zuein-
ander um die Achse des Zapfens 5 hin- und her verschwenkt
werden, wihrend das obere Glied 4 der Kniepleuelstange
eine Pendelbewegung um den sich drehenden Exzenter 3 aus-
fiihrt. Dabei ruht der Stosselschlitten 8, 10 unter dem Ein-
fluss der Ausgleichsvorrichtung 14, 15, 16, 17 in seiner obe-
ren Endstellung.

Wenn nun die Spulen 35 der Elektromagneten zu dem
Zeitpunkt erregt werden, in welchem der Exzenter 3 gerade
seine obere Endstellung durchliuft, dann werden die Schei-
ben 39 mit den kegelstumpfférmigen Eingriffsgliedern 41
gegeneinander bewegt, wobei sie in die kegelférmigen Boh-
rungen 48 der Lasche 47 eingreifen und diese in der ent-
sprechenden Lage arretieren. Die Eingriffsvorrichtung der
Presse ist nun eingeschaltet. Bei der weiteren Drehung der
Exzenterwelle 2 wird nun der Stosselschlitten 8, 10 mittels
des oberen Gliedes 4, des Zapfens 5 und des unteren Gliedes
6 der Kniepleuelstange und ferner iiber den Bolzen 7 in seine
untere Endstellung bewegt.

Gleichzeitig mit der Verschiebung des Stdsselschlittens 8,
10 verschieben sich auch die beweglichen Teile der Aus-
gleichsvorrichtung, niimlich der Bolzen 13, die Stange 14 mit
dem Kolben 15, welcher dabei die Feder 17 zusammendriickt.

Sollte die Presse wihrend des Hubes iiberlastet werden,
beispielsweise durch zwei iibereinander liegende Werkstiicke,
ein dickeres Werkstiick oder ein Werkstiick aus einem feste-
ren Werkstoff, dann werden die Scheiben 39 mit den kegel-
stumpfformigen Eingriffsgliedern 41 durch die Lasche 47 aus-
einandergedriickt, sofern die dabei auftretenden Krifte die
die Nennkraft iiberschreiten und die Kraft der Elektroma-
gneten iiberwinden. Die Folge davon ist, dass durch die ge-
meinsam mit dem unteren Glied 6 und dem oberen Glied 4
der Kniepleuelstange erfolgende Linksdrehung der Lasche 47
die weitere Verschiebung des Stdsselschlittens 8, 10 unter-
brochen und die Bauteile der Presse vor Bruch und Verkeilen
geschiitzt werden.

Bei Verwendung der Ausfiihrungsvariante nach der Fig. 4
verrutscht die Lasche 47 bei einer Uberlastung der Presse
wihrend des Arbeitshubes relativ zu den Reibscheiben 49,
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so dass die Bauteile der Presse auch bei dieser Ausfiihrung Zahnstange ausgebildeter Stdssel 68, welcher iiber eine im
automatisch vor Bruch und Verkeilen geschiitzt werden. Korper des unteren Gliedes 6 der Kniepleuelstange angeord-

Bei einer Ausfiithrungsvariante nach der Fig. 5 ist an nete Zahnachse 69 und Zahnrider 70 geméss Fig. 10 mit
einem Glied der Pleuelstange eine Eingriffsvorrichtung 51 an-  einem Arretierbolzen 71 der Eingriffsvorrichtung zusammen-
geordnet, welche mit einem Druckmedium, beispielsweise s wirkt. Der Arretierbolzen 71 wirkt seinerseits mit einer im
Druckluft, die von einem Verteiler als Folge eines von einer Unterteil des oberen Gliedes 4 der Kniepleuelstange einge-
nicht dargestellten Steuervorrichtung abgegebenen Signals in arbeiteten, durchgehenden Segmentnut zusammen, wodurch
einen Kraftzylinder einstromt, betitigt wird. die Arretierung der beiden Glieder 4 und 6 der Kniepleuel-

Nach der Fig. 6 weist der in der Fig. 5 mit 51 bezeichnete stange relativ zueinander bei der Beaufschlagung des Kraft-
Kraftzylinder zwei sich symmetrisch gegeniiberliegende 10 zylinders bewirkt wird.

Druckluftkammern 52 auf, die in Hohlriumen in den Flan- Im Mantel 61 des Kraftzylinders sind einander diametral
ken des unteren Gliedes 6 der Kniepleuelstange angeordnet gegeniiberliegende durchgehende Nuten 72 gemiss Fig. 11
sind. Jeder der beiden Druckluftkammern 52 ist ein Eingriffs-  parallel zur Achse des Kraftzylinders angeordnet. Im Schaft
glied 53, ein durch eine Riickstellfeder 57 belasteter Stossel des Stossels 68 ist quer zu seiner Achse eine Durchgangs-

54 und eine Membran 55 zugeordnet. Die Membran 55 ist 15 bohrung angeordnet. In der Nabe der den Zylinder begren-
durch einen Deckel 56 festgehalten, der mittels Schrauben an zenden beweglichen Scheibe 66 sind ebenfalls Durchgangs-
der Flanke des unteren Gliedes 6 der Kniepleuelstange befe- bohrungen angeordnet, die sich mit den durchgehenden Nu-
stigt ist. Die in kreisringf6rmigen Vertiefungen abgestiitzten ten 72 des Zylinders und der Bohrung durch den Stdssel 68
Riickstellfedern 57 umgeben die Stossel 54. decken. Gemdss Fig. 9 ist ein Stift 73 vorgesehen, welcher

Beim Beaufschlagen der Druckluftkammern 52 mit Druck- 20 die zuvor erwiihnten Bohrungen und Nuten durchsetzt und
luft werden die beiden Glieder 4 und 6 der Kniepleuelstange das Zusammenwirken der beweglichen Scheibe 66 mit dem
relativ zueinander arretiert. Zu diesem Zweck ist im unteren Stossel 68 und dem Mantel 61 des Kraftzylinders ermdglicht.
Bereich des oberen Gliedes 4 der Kniepleuelstange eine durch-  Der Stift 73 ist gemiiss Fig. 9 durch Splinte 75 gesichert, de-
gehende Nut 59 angeordnet, die mit den daran angreifenden nen gemiss Fig. 11 Unterlagsscheiben 74 zugeordnet sind.
Eingriffselementen 53 zusammenwirkt. Aus der Fig. 7ister- 25  Aus der vorstehenden Beschreibung ist ersichtlich, dass
sichtlich, dass die Nut 59 an der Stirnfliche eines Vorsprun- die beschriebene mechanische Presse wesentliche Vorteile auf-
ges 58, der den unteren Bereich des oberen Gliedes 4 der weist, von denen nachfolgend einige zusammengefasst sind:
Kniepleuelstange darstellt, eingearbeitet ist. Durch eine sol- ~— keine Stossbelastungen bei der Hubausiésung und beim
che Anordnung wird eine zuverlissige, starre Verbindung der Stillsetzen der Presse )
beiden Glieder 4 und 6 der Kniepleuelstange bei der Hub- 30 — selbsttitiger Uberlastschutz des Stdsselschlittens der Pres-
auslosung der Presse gewihrleistet. Die Druckluftzufubr zu se zur Vermeidung von Briichen und sonstigen Beschi-
den Druckluftkammern 52 erfolgt gemiss Fig. 6 {iber Kanile digungen
60, die im Korper des unteren Gliedes 6 der Kniepleuelstangee ~— reduzierter Lirmpegel
angeordnet sind. Beim Zuriickstellen des Kraftzylinders bzw. — Energieeinsparung bei der Hubauslésung und bei der Still-
Entlasten der Druckluftkammern 52 werden alle Bauteilein 35 setzung der Presse
die Ruhestellung zuriickgestelit. ~— Erweiterung der technologischen Moglichkeiten der Presse

In der Fig. 8 ist ein Kraftzylinder gemiss einer weiteren — Eingriffsvorrichtung, Kniepleuelstange und Stdsselschlit-
Ausfithrungsvariante dargestellt, der an einem Glied der ten bilden eine einzige Funktionseinheit der Presse.
Pleuelstange angeordnet ist und genau so wie der vorstehend Durchgefiihrte Versuche mit der erfindungsgemiss ausge-
beschriebene Kraftzylinder mit einem Druckmedium betiitigt 4o bildeten Presse haben ergeben, dass deren Zuverlissigkeit und
wird. Dieser Kraftzylinder enthilt einen in einer Bohrung Betriebssicherheit verglichen mit Pressen bekannter Bauart
am vorderen Teil des unteren Gliedes 6 der Kniepleuelstange ~ hoher liegt.
angeordneten Mantel 61 und einen abnehmbaren Deckel 62 Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemissen mechani-
mit Flansch, welche Teile mittels Gewindebolzen 63 und Mut-  schen Presse ist ihre einfache Konstruktion sowie eine erleich-
tern 64 an der Kniepleuelstange befestigt sind. 45 terte Bedienbarkeit.

Auf den Gewindebolzen 53 sind Federn 65 zwischen der Die erfindungsgemissen Merkmale der mechanischen
Vorderseite des unteren Gliedes 6 der Kniepleuelstange und Presse lassen sich sowoh! bei Neuentwicklungen als auch bei
der Innenseite einer den Kraftzylinder iiberragenden beweg- der Neugestaltung bereits vorhandener Pressen erfolgreich
lichen Scheibe 66 gemiss Fig. 9 angeordnet. anwenden, weil eine weitgehende Vereinheitlichung der Bau-

Im Kraftzylinder befindet sich ein Kolben 67 und ein als  so gruppen und Teile moglich ist.
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