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do lakieru
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie wytwa-
rzajgce podci$nienie w glowicy polewarki do la-
kieru. Urzadzenie wedlug wynalazku jest dodatko-

‘wym wyposazeniem przystawnym, przeznaczonym

do wmontowania w uklad hydrauliczny typowej
polewarki lakierniczej w celu usprawnienia jej
funkcjonalno$ci przez umozliwienie pcdcisnienio-
wego formowania kurtyny lakierowej bez uzycia
prompy proézniowej lub innych mechanicznie nape-
dzanych urzgdzen.

W celu zapewnienia ré6wnomiernego wyptywu la-
kieru na calej diugosci szczeliny roboczej i zniwe-
lowania deformacji kurtyny lakierowej, wynikaja-
cych z minimalnych nawet niedokladno$ci spaso-
wania warg szczeliny, w wielu nowych konstruk-
cjach polewarek wprowadzono nie stosowang
dotychczas metode podcisnieniowego formowania
kurtyny lakierowej. Metoda ta pozwala na znaczne
ztagodzenie skutkow niedokladnosci ustawienia
warg szczeliny roboczej i tym samym na uzyska-
nie kurtyny lakierowej o réwnomiernej gruboSci
na calej diugoéci szczeliny roboczej co jest szcze-
golnie wazne przy nakladaniu lakieréw wielo-
sktadnikowych, przy ktorych wymagana jest duza
precyzja dozowania komponentéw. Dodatkows za-
leta podci$nieniowej metody formowania kurtyny
‘lakierowej jest uproszczenie regulacji intensyw-
ncéei wyplywu lakieru przez szczeline roboczag
glowicy.

W znanych konstrukcjach polewarek metoda
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podci$nieniowego formowania kurtyny lakierowej
jest realizowana przy pomocy pomp prézniowych
wzglednie wentylatoréw ssgcych przylaczonych do
glowicy polewarki.

Istota wynalazku polega na wykorzystaniu sity
ssgcej lewara hydraulicznego, utworzonego z prze-
wodu odplywowego przytwierdzonego jednym kon-
cem do otworu przelewowego glowicy, a drugim
koficem zanuzonego w syfonie. Syfon posiada po-
ziom lustra lakieru nastawialny w stosunku do
poziomu szczeliny roboczej gltowicy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, w przekroju
pionowym. Urzadzenie do wytwarzania podciénie-
nia w glowicy polewarki do lakieru sklada sie
z lewara hydraulicznego 1 utworzonego z przewo-
du odplywowego, sluzgcego do odprowadzania
nadmiaru lakieru z glowicy, syfonu 2 napelniane-
go do poziomu otworu przelewowego, ustalajgcego
staly poziom cieczy w syfonie, ktéory moze byé
jednak dowolnie ustawiony w stosunku do pozio-
mu szczeliny rcboczej glowicy przez przesuniecie
syfonu w plaszczyznie pionowej. i gietkiego prze-
wodu 3 lgczacego otwor przelewowy syfonu z ryn-
ng Sciekows 5.

Lewar hydrauliczny 1 jest wykonany z cienko-
Sciennej rury zgietej w ksztalcie litery ,L”. Kon-
céwka kroétszego ramienia lewara jest nagwinto-
wana i wkrecona do otworu przelewowego w gto-
wicy 6. Dluzsze ramie lewara posiada dlugo$é,
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réwng czynnej glebokosSci syfonu 2. Ramie to,
ustawione pionowo jest umieszczone wspé6losiowo
w cylidrycznym syfonie 2. Syfon jest osadzony
suwliwie w pionowym suwaku, przytwierdzonym
do korpusu polewarki. Do ustawienia poziomu sy-
fonu w stosunku do poziomu warg szczeliny stuzy
pokretto. Dokiadno§¢ ustawienia syfonu zapewnia
skala, przymocowana do suwaka.

Zasada dzialania urzadzenia do wytwarzania
‘podci$niepiarw glowicy polewarki polega na tym,
ze nadmiar lakieru wyplywajac z glowicy przez
otwér przelewowy pionowym lewarem do syfonu,
wytwarza we wnetrzu glowicy podci$nienie, kto-
rego warto§é jest proporcjonalna do réznicy pozio-
moéw pomiedzy wylotem szczeliny roboczej w glo-
wicy a lustrem lakierowym w syfonie.

Zamkniecie wylotu rury lewarowej lakierem
znajdujagcym sie w syfonie sprawia, ze wytworzo-
ne raz podci$nienie w. glowicy utrzymuje sie w
glowicy réwniez po ustaniu przeptywu w lewarze,
co moze nastgpié przykladowo w przypadku zre-
dukowania wydajno$ci pompy przetlaczajgcej la-
kier do glowicy.

Uruchomienie dziatania urzgdzenia wedlug wy-
nalazku i jego obsluga przebiegaja nastepujgco:
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glowice polewarki napelnia sie lakierem przy
zamknietej szczelinie robcczej i otwartym zaworze
przelewowym az do momentu calkowitego napel-
nienia lakierem glowicy i syfonu. Ukazanie sie
lakieru w przewodzie przelewowym syfonu jest
sygnalem eksploatacyjnej gotowo$ci urzadzenia.
Nastepnie wargi szczeliny roboczej nalezy rozchy-
li¢ do pozycji maksymalnej szeroko§ci roboczej
a syfon ustawi¢ na poziomie odpowiadajacym zg-
danej intensywnos$ci wyplywu lakieru z glowicy.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania podciénienia w gto-
wicy polewarki do lakieru, wmontowane w prze-
woéd odprowadzajgcy nadmiar lakieru z glowicy,
znamienny tym, ze stanowi je lewar hydrauliczny
(1) utworzony z ustawionego pionowo odecinka ru-
ry, przewcdu przelewowego, przytwierdzonego jed-
nym koncem do otworu przelewowego glowicy (6),
a drugim wolnym koficem zanurzonego w syfonie
(2) o regulowanym poziomie lustra przeptywajgce-
go przezen lakieru, odprcwadzanego dalej przewo-
dem przelewowym (3) do zbiorczego przewodu (5).
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