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Vynélez se tyké zarizeni ﬂétérbinovému nélitkovéni a vto-

kovédni odlitkd ze slitin Zeleza 8 vysokym obsahem uhliku.

Silnost&nné odlitky ze slitin Zeleza s vysokym obsahem uh-
1{ku, zejména ze slitin podeutektickych, se vyrédb&ji technologii
bodniho nélitkovéni. Tyto bo¥ni nélitky se odstranuji urdfenim
nebo ulamovénim ve ziZeném mistéd gaisténi nélitku do odlitku.

Bo¥ni Samotové podndlitkové vioiky pro sna¥s3f urdZfeni se
pouZivaji ji% szFidka.

Oba pouZivané zpisoby ndlitkovéni a vtokovani neddvaji
v3dy zéruku homogenniho prifezu odlitku. Zv&tSeni rozm&rd lomo-
vé plochy za G&elem ziskéni vy33{ homogenit& nelze provést, pro-
toZe by se jen neim&rn& zvysila pracnost. Pdleni nédlitkd pleame-
nem nebo elektrickym obloukem nep¥ichézi v dvahu v disledku oba-
vy z mistnfho prfeh¥dt{ a z nepfiznivych vliv§ na strukturu mate-
riélu. Ani v provozech vybavenych rogbrusovacimi pileami nebo li-
sy na ulamovdn{ nélitkd neni v¥dy moZno, vzhledem k 3irokému
sortimentu odlitkﬁ,oéetranit vB8echny nélitky bez v&tdich potiZf.

Tyto nevyhody odstranuje zafizeni k &t&rbinovému nélitkové-
ni a vtokovéni odlitkd, které v podstat® spolivéd v tom, Ze
nélitek Etvercového, obdélnikového nebo vicehranného tve-
ru se zaoblenymi rohy presahuje pfes hranu odlitku‘g epodni tdst
nédlitku je 615a—t!~ena dkosem 30 @ill-’ 45°.

P¥i odlévéni pak stoupajici kov ze dna nélitku pifepadédvé
takto vytvorenou ¥terbinou do vlastni formy odlitku, do jejiho
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Wplného vyplnéni. Klasickd vtokové soustava 8 rozvéddcimi ka-

ndly a zérezy do odlitkd odpadé; . 3térbinovy nélitek plnt
soutasn® funkei struskového odluébvaée. |

Tvar nélitku pod d&lic{ rovinou formy je skosen cca o
30% a toto skoseni kon¥f v d&lfci roving na hrans néliiku.
Qﬁlitek'musi byt vidy hrenaty a se zaoblenymi hranami.'Kruno-‘
vy prifez nédlitku se nedd pouZit, protoZe by newytvoril po-
tr¥ebnou 3t¥rbinu, vhodnou pro ulamovéni a soulasn& pro spole-
hlivou funkei nélitku.

Homogenita odlitkd, ziek@né touto technologif, je wlmi
dobréd a spolehlivEjsi neZ u soudasnd pouiivanych zpisobd bol-
niho a hornfho nélitkovéni. Odstranovéni &t3rbinovjch ndlit-
k8 je fyzicky nenérofné a rychld.

Zat{zeni k Sterbinovému nélitkovéni a vtokovéni odlitkd
podle vynélezu je vhodné v&ude tam, kde se nélitky nedajf
odstranovat pédlenim ani elektrickym obloukem, a které nesnédi
mistni prehréti.
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Zefizeni k Bterbinovému nélitkovani a vtokovéni odlitkd
ze slitin Zeleza s vymokym obsahem uhliku/vyznaéené tim, Ze
ndlitek Stvercového, obdélnikového nebo vicehranného tvaru
se zaoblenymi rohy piesahuje pfes hranu odlitku a spodni
gést nédlitku je opat¥ena ikosem 30 & 45°%.

Vytiskly Moravské tiskafské zavody, Cena: 240 Ké&s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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