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(57)摘要

公开了一种气溶胶产生装置(100)，该气溶

胶产生装置包括：腔体(106)，气溶胶形成物质

(12)可以接纳在该腔体中；加热器(108)，该加热

器被配置成对接纳在腔体(106)中的气溶胶形成

物质(12)进行加热；以及真空隔热器(110)，该真

空隔热器围绕加热器(108)设置，其中，真空隔热

器(110)的外部表面(112)是气溶胶产生装置

(110)的在使用中可以由用户握持的外表面。
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1.一种气溶胶产生装置，该气溶胶产生装置被配置成产生供用户吸入的气溶胶，该气

溶胶产生装置包括：

腔体，气溶胶形成物质能够接纳在该腔体中；

加热器，该加热器被配置成对接纳在该腔体中的气溶胶形成物质进行加热；以及

真空隔热器，该真空隔热器围绕该加热器设置，其中，该真空隔热器的外部表面是该气

溶胶产生装置的在使用中能够由该用户握持的外表面。

2.如权利要求1所述的气溶胶产生装置，进一步包括外壳，该外壳部分地围封该真空隔

热器。

3.如权利要求1或权利要求2所述的气溶胶产生装置，其中，该真空隔热器的外部表面

是该气溶胶产生装置的围绕该气溶胶产生装置的大致整个圆周的外表面。

4.如前述权利要求中任一项所述的气溶胶产生装置，其中，该真空隔热器的外部表面

是该气溶胶产生装置的沿着该气溶胶产生装置的大致整个长度的外表面。

5.如前述权利要求中任一项所述的气溶胶产生装置，其中，该真空隔热器包括金属。

6.如前述权利要求中任一项所述的气溶胶产生装置，该气溶胶产生装置被配置成将包

含烟草的消耗品接纳在该腔体内。

7.如前述权利要求中任一项所述的气溶胶产生装置，其中，该真空隔热器具有环形圆

柱形状。
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具有真空隔热器的气溶胶产生装置

技术领域

[0001] 本发明涉及气溶胶产生装置。特别地，本发明涉及具有真空隔热器的气溶胶产生

装置。

背景技术

[0002] 气溶胶产生装置典型地由用户每天随身携带。因此，需要更轻便和更紧凑的气溶

胶产生装置。另外，期望可以使气溶胶产生装置尽可能高效，使得可以延长电池使用时间，

从而可以增加用户的便利性。本发明的一个目的是解决这些相矛盾的需求。

发明内容

[0003] 根据本发明的一方面，提供了一种气溶胶产生装置，该气溶胶产生装置被配置成

产生供用户吸入的气溶胶，该气溶胶产生装置包括：腔体，气溶胶形成物质可以接纳在该腔

体中；加热器，该加热器被配置成对接纳在腔体中的气溶胶形成物质进行加热；以及真空隔

热器，该真空隔热器围绕加热器设置，其中，真空隔热器的外部表面是气溶胶产生装置的在

使用中可以由用户握持的外表面。

[0004] 以此方式，真空隔热器可以对加热器进行有效隔热，从而减少损失到环境中的热

量。已经发现，可以使真空隔热器至少部分地暴露于用户而不会显著地影响真空隔热器对

加热器进行高效隔热的能力。通过使真空隔热器的外部表面作为气溶胶产生装置的外表

面，真空隔热器还可以用作外壳来保护和屏蔽装置的内部部件免受用户影响。以此方式，部

分地或完全省去了设置完整的单独外壳的需要，并且因此可以提供更轻便且更紧凑的气溶

胶产生装置。真空隔热器可以仅部分地暴露于用户，或者换句话说，真空隔热器的外部表面

可以仅部分地是气溶胶产生装置的外表面。替代性地，真空隔热器的外部表面可以完全暴

露于用户，使得整个外部表面是气溶胶产生装置的外表面。

[0005] 在一些实施例中，气溶胶产生装置包括外壳，该外壳部分地围封真空隔热器。以此

方式，真空隔热器的外部表面可以是气溶胶产生装置的外表面，并且可以使该装置易于制

造和组装。使外壳部分地围封真空隔热器可以提高对加热器进行隔热的效率。在一个示例

实施例中，真空隔热器可以通过外壳上的单个连续间隙或开口暴露于外部环境。在另一个

示例中，真空隔热器可以经由外壳上的多个开口或间隙而暴露，使得真空隔热器的外部表

面是气溶胶产生装置的在这些开口或间隙之间的外表面。

[0006] 在其他实施例中，真空隔热器可以不由外壳围封，而是被设置成使得作为气溶胶

产生装置的外表面的外部表面在外部与外壳齐平。

[0007] 优选地，真空隔热器的外部表面是气溶胶产生装置的围绕气溶胶产生装置的大致

整个圆周的外表面。以此方式，气溶胶产生装置的直径可以沿着装置的至少部分截面减小，

并且可以使装置更轻便且更紧凑。

[0008] 优选地，真空隔热器的外部表面是气溶胶产生装置的沿着气溶胶产生装置的大致

整个长度的外表面。以此方式，气溶胶产生装置可以设置有较少外壳，并且可以使装置更轻
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便且更紧凑。

[0009] 优选地，真空隔热器包括金属。金属真空隔热器可以特别高效，因此，使用金属真

空隔热器可以允许真空隔热器的较大比例暴露于用户而不会影响气溶胶产生装置的效率。

在其他实施例中，真空隔热器可以包括本领域已知的任何合适的材料。

[0010] 优选地，气溶胶产生装置被配置成将包含烟草的消耗品接纳在腔体内。消耗品可

以呈杆的形式。气溶胶产生装置可以是加热不灼烧式装置。当消耗品包含烟草时，设置真空

隔热器可能特别重要，因为需要高温来从烟草产生气溶胶。在其他实施例中，气溶胶产生装

置可以被配置成接纳包含气溶胶产生流体的可再填充或可抛弃式烟弹。

[0011] 优选地，真空隔热器具有环形圆柱形状。以此方式，真空隔热器可以完全包围加热

器，从而提供更有效的隔热方式。

附图说明

[0012] 现在将参考附图通过举例方式来描述本发明的实施例，在附图中：

[0013] 图1是本发明的实施例中的气溶胶产生装置的截面示意图。

具体实施方式

[0014] 图1是本发明的实施例中的气溶胶产生装置的截面示意图。提供了一种气溶胶产

生装置100，并且该气溶胶产生装置包括用于部分地容纳气溶胶产生装置100的内部部件的

外壳102。外壳102包括通向腔体106的开口104，该腔体被配置成接纳消耗品10。消耗品10包

括烟草12和过滤器14，该烟草和该过滤器这两者可以通过接装包裹物16保持在一起。腔体

106内设置有加热器108，并且该加热器被配置成当消耗品10被接纳在腔体106内时向该消

耗品提供加热以产生气溶胶。围绕加热器108设置有真空隔热器110，并且该真空隔热器具

有环形圆柱形状，该环形圆柱形状具有外部表面112和内部表面114，在该内部表面与该外

部表面之间围封真空116。外壳102包括开口118，该开口沿着气溶胶产生装置的大致整个长

度并且围绕其整个圆周延伸。开口118将外部表面112部分地暴露于用户，使得真空隔热器

110的外部表面112是气溶胶产生装置100的外表面。气溶胶产生装置100还包括用于控制气

溶胶产生装置100的操作的控制器(未示出)、用于接收来自用户的指令的按钮(未示出)、与

腔体106流体连通的空气入口(未示出)以及为气溶胶产生装置100供电的电池(未示出)。控

制器和电池通过导线与按钮和加热器108电连通。

[0015] 外壳102可以包括本领域已知的任何合适的材料。气溶胶产生装置100沿着纵向方

向为长形，并且腔体106沿着纵向方向为长形。

[0016] 在图1的实施例中，加热器108被设置为可电阻或感应加热的薄膜加热器。在替代

性实施例中，加热器108可以被设置为可以加热腔体106内的消耗品10以产生气溶胶的任何

合适的加热器。加热器108可以作为围绕腔体106的大致整个圆周延伸的一个或多个弯曲加

热薄膜设置在腔体106的周边。替代性地，加热器108可以被设置为围绕腔体106的周边间隔

设置的一个或多个大致平坦的加热薄膜或片。加热器108可以被配置成与接纳在腔体106内

的消耗品10接触，使得消耗品10通过与加热器108的摩擦而被保持在腔体106内。加热器108

可以通过一个或多个机械联接器被固定至真空隔热器110的内部表面114。替代性地，加热

器108可以通过附接至外壳体102的支撑结构被保持在腔体106内。
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[0017] 在其他实施例中，腔体106和加热器108可以被配置成分别接纳和加热本领域已知

的其他形式的消耗品。例如，腔体106可以被配置成接纳消耗品烟弹，该消耗品烟弹包括含

有气溶胶产生流体的贮存器，并且加热器108可以被配置成当消耗品被接纳在腔体106中时

向该消耗品提供加热。在这种情况下，真空隔热器110和腔体106可以被适当地成形成使得

烟弹可以被接纳在腔体106内以便由加热器108加热并由真空隔热器110隔热。

[0018] 真空隔热器110具有带有圆形截面的环形圆柱形状。真空隔热器110是中空的，并

且在弯曲内部表面114、弯曲外部表面112与连接内部表面114和外部表面112的两个平坦表

面115之间围封真空116。在其他实施例中，真空隔热器110可以具有其他形状。例如，真空隔

热器110可以具有正方形或多边形截面。在其他实施例中，真空隔热器110可以被设置为围

绕加热器108设置的两个或更多个真空隔热器，例如半圆形或扁平真空隔热器。在这样的实

施例中，两个或更多个真空隔热器可以共同包围加热器108并对该加热器进行隔热。

[0019] 如图1所示，对于气溶胶产生装置100的第一端120和第二端122，真空隔热器110部

分地由外壳102围封，该外壳部分地覆盖真空隔热器110的外部表面112。真空隔热器110可

以通过一个或多个机械联接器机械地附接至外壳102。真空隔热器110可以是高性能金属真

空隔热器。在其他实施例中，真空隔热器110可以包括其他合适的材料。

[0020] 外壳102的开口118沿着气溶胶产生装置100的大致整个纵向长度并且围绕其整个

外圆周延伸。在其他示例实施例中，可以使开口118更小，使得真空隔热器110的外部表面

112暴露于用户并对用户可见的部分较少。替代性地，外壳102可以包括多个开口，真空隔热

器110的外部表面112通过该多个开口暴露于用户并对用户可见。

[0021] 控制器可以容纳在外壳102内，并且包括存储器和处理器，用于存储和执行指令以

控制气溶胶产生装置100的各种操作。空气入口可以被设置为外壳102中的朝向气溶胶产生

装置100的第一端120的开口，以使得用户能够经由过滤器14通过腔体106抽吸空气。按钮也

可以被设置在外壳102的外部表面上，用于接收来自用户的输入。替代性地，可以提供比如

指纹传感器等任何其他输入机构，用于接收来自用户的输入。

[0022] 现在将参照图1描述气溶胶产生装置100的示例使用。在使用中，用户可以通过开

口104将消耗品10插入到腔体106中。加热器108通过摩擦将消耗品10保持在腔体106内的适

当位置。加热器108与消耗品10之间的这种接触也提高了热量被递送到消耗品10内的烟草

12的效率。当用户准备开始汽化时，用户可以按下按钮，这进而触发控制器打开加热器108。

加热器108对腔体106内的空气和烟草12进行加热，同时真空隔热器110内的真空116显著地

抑制热量通过传导和对流从腔体106逸出。因此，腔体106、加热器108和真空隔热器110形成

炉，在该炉中，消耗品10内的烟草12可以被加热到期望的温度。控制器可以被配置成指示加

热器108将烟草加热到低于烟草的燃烧温度的温度。在烟草12被加热时，在腔体106内部产

生气溶胶。用户可以经由过滤器14通过空气入口抽吸空气以产生穿过腔体106的气流来吸

入气溶胶，该气流将气溶胶带给用户。

[0023] 真空隔热器110的外部表面112经由开口118暴露于用户，使得外部表面112是气溶

胶产生装置100的在使用中可以由用户握持的外表面。因此，相较于外壳102完全覆盖外部

表面112的情况，气溶胶产生装置100更轻便且更紧凑。真空隔热器110向加热器108和腔体

106内部的经加热空气提供了充分的隔热，使得气溶胶产生装置100的效率不会受到开口

118的显著影响。开口118沿着气溶胶产生装置100的大致整个长度并且围绕其整个圆周延
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伸，从而减小了气溶胶产生装置100的直径。这使得气溶胶产生装置100更方便用户储存和

携带。
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图1
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