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relé

Redeni se tjkd vyroby jader elektro-
magnetickjch relé. K horni upinaci desce
Je pPipevnéna kotevni deska, se kterou
je pevnd spojen.kalibrovaci raznik svore
niku. Je suvnd uloZeny v centrdlnim otvo-
ru pohyblivé Jelisti kalibrovadla. Ve ved-
lejsim otvoru pohyblivé Eelisti je suvnd
ulofen kalibrovaci raznik jha., Hlava ka-
librovaciho razniku jha doléhd pisobenim
pryZové pruZiny na rovnou plochu, jehoZ
zkosend plocha je uloZena v drdZfce ko~
tevni desky. V kotevni desce gsou téZ vy-
tvoPena vybrdni pro Sroubové tlaéné pru-
f£iny. PruZiny jsou navleleny na d¥icich
osazenych Sroubld upevndnfch v zdvitovich
otvorech horni upinaci desky. Hlavy osa-
zenych Sroubl jsou uloZeny v osazenych
otvorech pohyblivé Selisti kalibrovadla.

Vynédlezu se vyuZije pii vytvd¥eni
dosedacich ploch jader elektromagnetic-
kjch obvodd relé,
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Vyndlez se tykéd zarizeni pro vytvdreni dosedacich
ploch jader elektromagnetickych obvodl relé tviéienim
za studena.

Elektromagneticky obvod relé je vytvoren z jéddra
a ze sklopné kotvy. J4dro je vytvo¥eno z plechu, ktery
mé p¥ibliZng tvar nesoumdrného hranatého pismene U ,
JehoZ del3{ svisld &dst spojend se apodni &dsti tvo¥di
Jho a ve st¥edu spodni &4sti je p¥ipevnén vdlcovy svore
nik. Pro sprévnou funkci relé se vyfaduje, aby byla co
nejmens{ vzduchovd mezera mezi klopnou kotvou a doseda~-
cimi plochami jédra. Rovimmost dosedac{ch ploch jader,
to je svornfku a jha, se zajiZfuje droudenim dosedacich
ploch na rovimnné brusce. Nevyhodou této technologie je,
fe md nizkou produktivitu préce, protoZe se kafdd jedno-~
t1ivd souldst musi vlofit do p¥{pravku, upnout, obrou-
sit, uvolnit a vyjmout z pF¥{pravku. Ddle je mutné rulné
odstranit hrany po broufeni. T{m znaéné rostou ndklady
na jednicové mzdy, protioZe préce je pomald. Brousici
stroje a pomocnéd pracovistd zabiraji znadnou podlahovou
plochu. Velké néklaedy jsou té% na brusné kotoule, které
se po uriité dob& opotrebovdveji.

Pyto nedostatky odstramje do zne¥né miry za¥izendi
pro vytvéd¥fen! dosedacich ploch jader elektromsgnetic-.
kych relé podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spodivd
v tom, ¥e k horn{ upinaci desce je pFipevména kotevni
degka, se kterou je pevnd spojen kalibrovaci raznik svore
nfku. Kalibrovec{ pazafk svorniku je suvné uloZfen v cen-
trdlnim otvoru pohyblivé Selisti kalibrovadla. Ve ved-
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lejdi{m otvoru pohyblivé Selisti kalibrovedla je suvné
uloZen kalibrovac{ raznfk jha. Hlava kalibrovacfho raz-
nfku jha doléhd plisobenim pryZové pruZiny ne rovmou plo-
chu kl{nu, Zkosenf ploche klimu doléhd na zkosenou plochu
rytvoifenou v kotevni desce. V kotevni desce jsou vytvo=
fene vybrdni pro #roubové tlainé pruiiny, které jsou na=-
vlelené na dficich osazenych ¥roubl. Osazené Erouby jeou
upomﬁng v zévitovych otvorech horn{ upinac{ desky.
Elavy osazenfch #roubll jsou ulokeny v osezenych otvorooh

pohyblivé Selisti kelibrovadla. )

V¥hodou usporddéni podle vyndlezu je, Ze odstranénim
operace broudenf se znadnd zvysi produktivite préce.
Krom$§ toho se jddro srovnd a zpevni, Zarizeni je moZno -
~ pFipevnit na jakykoll typ vystiFednf{kového nebo klikového
1isu. Odpadé operace odstrandn{ hran a celkovd doba pro
vytvofenf dosedacich ploch se zkrdt{ asi na jednu pdtinu.
Zat{zen{ miZe obsluhovat pracovnik g niZs{ kvalitikaci,
Uspo¥{ se elektrickd energie a zmenSi se zastavénd plocha.

Priklad zaf{gen{ podle vyndlezu Je gndzornén na
pFipojeném vykrese. Na obr, 1 Je zafizen{ pro vytvéFeni
dosedac{ch ploch jader v ndrysném Fezu a na obr. 2 je
Jédro elektromagnetického relé ulofené v kalibrovadle
na zdkladnf desce tvéFeofho stroje v ndryeném Fezu.

K zdkladové desce 15 vodiciho stojamu (obr. 2) je
pFipevndna pevnd 84st 4 kalibrovadla. V pevné 34sti 4
kalidbrovadla je vybrénf pro jédro l. Pevnd ¥4st 4 kali-
brovadla jeé ocelovd a kaleni{. Dosedac{ plocha 13 ve
spodni ¥4sti vybrdn{ pevné Edsti 4 kalibrovaila, na kte-
rou dosedd jédro L je vroubkovand, Pohyblivd 84st kali-
brovadla jJe upevn¥na na upinac{ desce 14 stojamu tvéFe-
ciho stroje. K upinac{ desce 14 je pFipevndna koteval
deska 5 Brouby, které nejsou na vykrese zndzornény.
Kotevni deska 5 je ocelovd s kalenym povrchem a je v ni
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vytvoXena dréZka pro klin 2,'Klin.2 se zasgouvd do kotevni
desky 5 Sroubem, ktery neni na vykrese zndzorndn. V kotev~
nf desce 5 je upevn¥n kalibrovaci reznfk ] svornfku jddra
1. Kalibrovaci raznik 7 svornfku je suvnd uloZen v hlavaim
otvoru pohyblivé Eelisti 6 kalibrovadla. Hlavaf otvor se
nachdzi ned svornikem jddra 1. Ve vedlej#im otvoru pohybli=-
vé Selisti 6, ktery se nachdz{ nad dosedact plochou 3 jha
Jédra ) Je uloZen kalibrovaci raznfk 8 jha. Oba kalibrove-
c{ raznfky jsou ocelové, kalené a jsou v otvorech pohybli-
vé Belisti 6 kalibrovadla uloZeny suvnd. Hlava kalibrova-
cfho razniku 6 jha je dotlalovdna prstemcovou pryZovou
pru¥inou 18 k rovné ploSe klimu 9. Prstencovd pryZovd
prufina 18 je ulofena ve vybrdnf pohyblivé Zelisti §
kalidbrovadla. Klin 9, ktery je suvné uloZen v drd¥ce ko-
teval desky 3, unoZmuje presné vydkové seiizen{ dosedaci
plochy 11 kalibrovaciho raznfku 8 jha vi¢i dosedaci plode
10 kalibrovaciho razniku J svorniku. V pohyblivé Selisti .
6 kalibrovadla jsou osazené otvory pro osazené Sroubdby 17,
kterymli je pF¥ipevndne pohyblivd Zelist 6 kalibrovadla

k upfnac{ desce l4. Osazené Srouby 17 tvoi{ vedeni pro
groubové tladné prufiny 16, které odtladuji pohyblivou
Celist 6 kalibrovadla od upfnac{ desky l4. Na spodnim

Sele pohyblivé elisti 6 kalidbrovadla, je vytvo¥ena vroub-
kovand dosedac{ plocha 12, , _

ZaFf{zen{ pro vytvdFeni dosedacich ploch jader elektro-
magnetickych obvodd plni dvé funkce. Vyrovadvd spodnf
34st 19 jédra 1, zpevauje ji a kalibruje dosedacf plochu

2 svoranfku i dosedaci -plochu 3 jha. P¥ed zahdjenim préce
se nejprve nastavi sprdvnd poloha dosedaci plochy 1l
kalibrovaciho razniku 8§ jha vi&i dosedaci ploe 10 kali-
brovacfho raznfku 8 svorniku. Potom se vlo¥{ jddro 1 do
otvoru v pevné ¥4sti 4 kalibrovadla. Upinaci deska 14
spolu se viemi ddsimil, které Jjsou k nf{ pFipevnény se po-
hybuje smdrem doll. V prvai £4z1 vroubkovand dosedaci
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plocha 12 pohyblivé Celisti 6 kalibrovadla dosedne na
gpodn{ &dst 19 jddra 1 a dotladuje ji na vroubkovanou
dosedaci plochu 13 pevné &dsti 4. P¥i tom se spodni

Sést 19 jédra ) vyrovndvd. PF¥i svém dalSim pohybu se
pohyblivd Celist § kalibrovadla posouvd po kalibrovacim
razgniku 7 svorniku a po d¥icich osazenych &roudd 17.

P#i tom pPekondvd tlek Sroubovych pruZin 16 a pFidliZuje
ge ke koteval desce 5. Zv8tdujici se tlak &roubovyich pru-
#in 16 plsobl p¥{znivd na vyrovndn{ spodni 34sti 19
Jddra 1. Ve druhé f4zi se #Hroubové pruiiny 16 stlaliuji,
aZ dosedne horni plocha pohyblivé &elisti 6 kalibrovadla
na spodni plochu kotewvni desky 5. Soulasn& dolehne dose-
dac{ plocha 10 kalibrovaciho raznfku T svorniku na dose-
decf plochu 2 svornfku a dosedaci plocha 11 kalibrovaciho
raznfku 8 jha dolehne na dosedaci plochu 3 jha. Ve t¥etf
f4z1 se soucasnd kalibruji dosedaci plocha 2 svorniku

& dosedaci plocha 3 jha. Zdroven se p¥i tom vroubkuji

a tim 1 zpevoujl ob¥ plochy spodni &4sti 19 jédra 1.
Spodni plocha spodni &4sti 19 jédra 1 se zpevauje a vroub-
kuje vroubkovanou dosedaci plochou 13 pevné &&sti 4.
Horn{ plocha spodnf &4sti 19 jJddra 1 se zpevmuje a vroub-
kuje tlakem vroubkované dosedaci plochy 12 pohyblivé Ze-
1isti 6. Po ukonleni operace se vrdti upinac{ deska 14
se viemi d{ly, které jsou na nf upevnény, do vychozi
polohy. Kalibrované a zpevndné jédro 1 se vyjme z otvoru
v pevné &4sti 4 kalibrovadla, nahradf{ se jddrem dalsdim

a operace se znova opakuje.

Vyndlezu se vyufije p¥i hromaedné vyrobd jader
elektromagnetickych relé. :
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Zatizenf pro vytvdifeni dosedacich ploch jader elektromagnetic-
kych relé, vyznadujicl se tim, Ze k hornf upinaci desce (14) je
pfipevnéna kotevni deska (5), se kterou je pevnd spojed kalibro-
 vac{ raznfk (7) svornfku, suvn® ulo¥eny v centrslnfm otvoru po-
hyblivé Zelisti (6) kalibrovadla, v jehoZ vedlejSim otvoru je suv-
n& uloZen kalibrovaci raznik (8) jha, jehoZ hlava doléhd pisobenim
pryZové pruZiny (18) na rovnou plochu klfnu (9) umistdndho mezi ko-
tevn{ deskou (5) a hlavou kalibrovaciho razniku (8) jha, p¥idemZ
mezi pohyblivou Zelistf (6) kalibrovadla a kotevni deskou (5) jsou
ve vybrédnich uloZeny tladné pruZiny (16), jimiZ prochdzeji driky
roubli(17) upevnénych v zdvitovych otvorech upinacf desky (14) a
hlavy osazenych Zroubd jsou uloZeny v osazenych otvorech pohyblivé
Celisti (6) kalibrovadla proti tlaku pruZiny.

1 vykres
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