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Vysocelegovanéd slitina pro vyrobu odléﬁanych néstroju
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Vyndlez se tykd vysocelegované glitiny pro vyrobu odléva-

nych ndstrojt, zejméne Feznych a lisovacich ndstrojd pro prici

ze studena i za tepla, jejimiZ hlavnimi legujicimi prvky jsou
wolfram, vanad a uhlik.

Pro vyrobu odlévanych ndstrojli se dosud pouZivaji ndstrojo- .
vé rychlo¥ezné oceli a pro ndkteré ménd ndrodné p¥ipedy jiné sli-
tinové oceli. Ve strukturdch téchto oceli jsou nositeli rozhodu~
jicich vlastnosti hlavné komplexni karbidy typu MgCy M703 a pfi-i
padné drobné karbidy typu MC, p¥idemZ po popoudténi precipituji
i del¥i druhy kerbidd ve formé drobnych dtvari. Hlavnim problémem
p¥i ndvrhu chemického slo¥eni slitiny & jejiho metalurgického,
pop¥ipadé tepelného zpracovdni je zabrédnit nebo zmenSit vytvoieni
vice nebo ménd souvislého sifovi primdrnich karbidl v zdkladni
hmoté. Tyto primdrni kerbidy totiZ podstatné sniZuji jeden ze +t3i
zédkladnich parametrd kladenych na Fezny ndstroj, to je houZevna-
tost p¥i konkrétnich pracovnich podminkdch.

Udelem vyndlezu je vytvorit vysocelegdéanou slitinu pro vy-
robu odlévanych ndstroji s co nejmensSim mnoZstvim vysoceleguji-
cich prvki, pri zachovdni vech pot¥ebnych zékladnich vlastnostl
ndstroje, a to Zejméne houZevnatosti. .

Predmétem vyndlezu jJe vysoceleggvané slitina pro vyrobu
odlévenych ndstrojld, pridemZ podstata vyndlezu spoéivd v tom,
Ze obsshuje v hmotnostnich mnoZstvich 7,0 aZ 13,0 % wolframu,
4,0 a% 7,0 % venadu, 1,0 a¥ 3,0 % chromu, 0,01 a% 1,5 % molybdenu,
1,6 aZ 2,>\uh11ku, 0,01 a% 1,0 % manganu, 0,01 a% 3,0 % k¥emiku
"a zbytek do 100 % tvori Zelezo. Podstatné na této vysoce legované
slitiné je také skutednost, Ze miZe obsahovat v ‘hmotnostnich
mnoZstvich stopy az 0,6 % médi, stopy aZ 0,01 % boru a stopy aZ
0,8 % niklu.
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Pokrok dosaZeny vysocelegovanou slitinou podle vyndlezu
spodivd v tom, %e vhodnou kombinaci prvkd se ziskdvd slitina,
v jeji? zdkladni hmotd jsou uloZeny velké karbidy, které netvori
sifovi a jejichZ tvrdost se pohybuje okolo 3 .200 HM. Slitina md
vy$si teplotni stdlost & podstatnd vySsi odolnost proti opotie-
beni ne¥li dosud zndmé druhy ndstrojovych rychlofeznych oceli a
vlivem vhodného rozloZeni primdrnich karbidd i lepsi houZevna-
tost. Zékladni podminkou k dosa¥eni optimdlnich vlasinosti
pro dany Gdel pouZiti jako Yezné slitiny je tepelné zpracovini
volené tak, aby eutektické i nadeutektické karbidy byly uloZeny
v zdkladni hmoté vytvoPené popusténym martensitem s malym mno ¥-
stvim zbytkového austenltu. Vysocelegovand slitina podle vynalezu‘
obsahuje deficitni molybden pouze v malém mnoZstvi a je legovédna
levn&jdimi. a dostupn9331m1 legurami. Je zv143t vhodnd pro Yezné
nastroje, jako nap¥iklad rGzné druhy a typy fréz, pily & Yrezné
prvky soustruZnickych nozli, ale také na lisovaci ndstroje, noze
ni¥ek ne plech, formy pro vyrobu umglych hmot & podobns. Slitina
‘je vhodnd pro vyrobu ndstroji pracujicich ze. normédlnich i zvysSe-
nych teplot, u nichZ se vyZaduje vysokd odolnost prot1 adheziv-
nlmu 1 abrazivnimu opotiebeni.

Jako p¥iklad vysocelegovené slitiny pro Fezné ndstroje, na-
ptiklad pro frezy st¥edniho Pezného vykonu,lze uvést toto jeji
hmotnostni slo¥eni: 1,6 % uhliku, 9,0 % wolframu, 5,0 ¢ % vanadu,
0,5 % molybdenu, 0,4 % manganu, 0,4 % kremlku, 1,5 % chromu a
zbytek do 100 % Zeleza. . .

Tato slitina v prikladném provedeni podle vyndlezu méd nutné
a obvyklé vlestnosti slitin pro Fezné ndstroje limitované t&mito
hodnotami:

minimdlni tvrdost po kaleni 62 HRC
linedrni smrsténi pPi tuhnuti 1,5 %
hustota - | 7,95 kg.dm™ >

Jako p¥iklad vysocelegované slitiny pro Fezné ndstroje, na-
p¥iklaed pro frézy vyssiho TFezného vjkonu,lze uvést toto jeji
hmotnostni sloZendi: 1,8 % uhliku, 12 % wolframu, 6,0 % vanadu,
1,5 % molybdenu, 0,4 % manganu, 0,4 % k¥emiku, 1,5 ¢ chromu a
zbytek do 100 % Zeleza.

Tato slitina v p¥ikladném provedeni podle vyndlezu md nutné
8 obvyklé vlastnosti slitin pro Pezné ndstroje limitované témito
hodnotemi:
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minimdlni tvrdost po keleni 62 HRC
linedrni smr3téni p#i tuhnuti 1,5 % _ :
hustota o T,97 kg.dm"B' ’ 225 329

- Jiny p#iklad vysocelegované slitiny je pro lisovaci nastroje
pro prédci za studena a méd toto hmotnostni sloZeni: 2,0 % uhllku,k
750 % wolfremu, 5,0 % vanadu, 1,0 % molybdenu, 0,4 % manganu,

0,4 % k¥emiku, 1,5 % chromu a zbytek do 100 % Zeleza.

Tato slitine v p¥ikledném provedeni podle vyndlezu mé nutné
& obvyklé vlastnosti slitin pro lisovaci ndstroje za studena li-
mitované témito hodnotami:

minimdlni tvrdost po kaleni 60 HRC
linedrni smrsténi p¥i tuhnuti 1,5 %
hustota T+94 kg. -3

Jako konkrétni p¥iklaed vysocelegované slitiny pro 1lsova01
nastroae pro prédci za tepla lze uvést toto jeji hmotnostni slo~
zeni: 1,9 % uhliku, 13,0 % wolframu, 6,0 % vanadu, 1,5 % molyb-
denu, 0,4 % manganu, 0,4 % kPemiku, 1,5 % chromu a zbytek
do 100 % Zeleza.

Tato slitina v piikladném provedeni podle vyndlezu md nutné
a obvyklé vlastnosti slitin pro llSOV&Cl néstroje za studena li-
mitovené témito hodnotami:

minimdlni tvrdost po kaleni 60 HRC
linedrni smriténi p¥i tuhnuti 1,5 %
hustota 7,985 kg.dm™ -3
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PEEDMET VYNLLEGZU
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1. Vysocelegovand slitina pro vyrobu odlévanych ndstrojli pro pra-
ci za studene i ze tepla, jejimiZ hlavnimi legujicimi prvky .
jsou wolfram, vanad a uhlik, vyznacdujici se tim, Ze obsahuje
v hmotnostnich mno¥stvich 7,0 a% 13,0 % wolframu, 4,0 aZ
7,0 % vanadu, 1,0 a% 3,0 % chromu, 0,01 aZ 1,5 % molybdenu,
1,6 &% 2,2 % uhliku, 0,01 aZ 1,0 % manganu, 0,01 aZ 3,0 %
k¥emiku a zbytek do 100 % tvoFi Zelezo.

2. Vysocelegovand slitina podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze
obsahuje v hmotnostnich mnoZstvich stopy aZ 0,6 % médi, stopy
a¥ 0,01 % boru a stopy az 0,8 % niklu.
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