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Urzadzenie do walcowania rur pfomiennicowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do walcowania rur ptomiennicowych, znajdujace zastosowanie

w przemysle budowy kottéw.

Znane urzadzenie do walcowania rur ptomiennicowych sktada sie z zaci$nigtej $rubami w stojakach jego

korpusu belki prowadniczej zespotu rolek ksztatujacych iz utozyskowanego pod nig walca o kalibrowaniu,
odpowiadajacym falom rury ptomiennicowej, przy czym zesp6t rolek ksztattujacych jest utozyskowany w gto-
wicy, zamocowanej do belki za pomoca $rub, a walec jest potaczony z napec: m. Po zewnetrznych stronach
walca znajduja sie rolki podpierajace, zamocowane w stojakach z regulacjq wysokosci usytuowania rolek. Nad
belkq jest grzejnik palnikowy o ksztatcie pdtkola, zamocowany do korpusu przesuwnie, réwnolegle do osi pozio-
mej urzadzenia.

Wadq tego urzadzenia jest mata wydajnos¢ i mata doktadnosé walcowanych rur, spowodowana dfugim

czasem recznego ustawiania i mocowania zespotu rolek dociskowych na belce prowadniczej. Ponadto urzadzenie
ulega szybkiemu zuzywaniu sie na skutek silnego przegrzewania go w czasie walcowania rury | braku odpowied-
niej wentylacji.

Celem wynalazku jest usunigecie wymienionych wad.
Cel ten zostat osiagnigty za pomoca urzadzenia do walcowania rur ptomiennicowych, wedtug wynalazku,

majacego osadzony suwliwie w fozu korpusu jego kadtuba zespd+ obrotu walcowanej rury, wyposazony w tarcze
stojakowa oraz zabudowany w stojaku korpusu mechanizm gniotu. Zespét obrotu walcowanej rury zawiera
uchwyt samocentrujgcy, mechanizm gniotu ma trzy tréjrolkowe zespoty rolek dociskowych, rozmieszczone
symetrycznie wzgledem osi uchwytu samocentrujacego, a w tarczy stojakowej kadtuba, w osi uchwytu samocen-
trujgcego jest otwdr przelotowy, w ktérym jest usytuowany przesuwnie wysiegnik palnika gazowego, umisjsco-
wionego w ptaszczyzZnie symetrii zespotOw rolek docnskowych za$ w tozu jest osadzona przesuwnie podpora
rolkowa wolnego korica walcowanej rury.

Urzadzenie do walcowania rur ptomiennicowych, wedtug wynalazku, jest przedstawione w przyktadowym

rozwigzaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia w widoku ogélnym, fig. 2 — zesp6+
obrotu walcowanej rury w widoku ogéinym, fig. 3 — stojak mechanizmu gniotu w widoku ogdélnym.
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Urzgdzenie ma osadzony suwliwie, w tozu 1 korpusu 2, kadtub 3 zespotu obrotu walcowanej rury 4,
wyposazony w tarcze stojakowa 5 oraz zabudowany w stojaku & korpusu 2 mechanizm gniotu, przy czym zespét
obrotu walcowanej rury 4 zawiera uchwyt samocentrujacy 7, a mechanizm gniotu ma trzy tréjrolkowe zespoty
rolek dociskowych 8, 9, 10, rozmieszczne symetrycznie wzgledem osi uchwytu samocentrujacego 7. W kazdym
zespole rolek dociskowych 8, 9, 10, rolka o najwiekszej $rednicy stuzy do wykonania fali c gtebokosci fali
koricowej, rolka $rednia stuzy do wykonania fali o gtebokosci rownej 2/3 wysokosci fali koricowej, a rolka
o najmniejszej $rednicy stuzy do wykonania fali o gtebokosci réwnej 1/3 wvsokodci fali koricowej. Kadtub 3,
zespotu obrotu walcowanej rury 4, zespoty rolek dociskowych 8, 9, 10, i szczeki uchwytu samocentrujacego 7 sa
. wyposazone w niezalezne uktady napedzajace 11, 12, 13 i 14. W tarczy sto,akowej 5 kadtuba 3, w osi uchwytu
samocentrujacego 7 jest otwér przelotowy 15, w ktérym jest usytuowany przesuwnle wysiegnik 16 palnika
gazowego 17, umieszczonego w ptaszczyZnie symetrii zespotdw rolek dociskowych 8, 9, 10. Uchwyt samocer-
trujacy 7 jest zamocowany na jednym koricu obrotowej tulei 18, utozyskowanej w tarczy stojakowej 5 kadtuba
3. Na drugim koricu tulei 18 jest osadzone koto przektadni zebatej 19, sprzezonej poprzez reduktor 20 z silni-
kiem napedzajacym 21. Reduktor 20 i siinik napgdzajacy 21 sq zamocowane do kadtuba 3.

Uktad napedzajacy kadtuba 3 sktada sie z utozyskowanej w korpusie 2 $ruby pociggowej 22 z jednej
strony potaczonej poprzez przektadnie zebata 23 i reduktor 24 z silnikiem napedzajacym 25, przy czym reduk-
tor 24 i silnik napedzajacy 25 s3 zamocowane do korpusu 2. '

Zespoty rolek dociskowych 8, 9, 10 sa utozyskowane na osiach 26, 27, 28 zamocowanych w suportach 29,
30, 31, osadzonych w prowadnicach 32, 33, 34, wykonanych w jarzmie 35, zamocowanych do stojaka 6 korpusu
2, Suporty 29, 30, 31 s3 wyposazone w $ruby nastawcze 36, 37, 38, potaczone wzajemnie sprzezonymi przektad-
niami zebatymi 39, 40, 41 z uktadem napedzajacym 13, ztozonym z gtéwnej przektadni zebatej 42, sprzezonej
poprzez reduktor 43 z silnikiem rewersyjnym 44, przy czym gtéwna przek+adnia zgbata 42, reduktor 43 i silnik
44 s zamocowane na stojaku 6 korpusu 2.

' Uktad napedzajacy szczeki uchwytu samocentrujacego 7 sktada sie z przektadni zgbatych két stozkowych
45, potaczonej poprzez przektadnie czotowych két zebatych 46, 47 z rewersyjnym silnikiem napedzajacym 48,
osadzonym w tozu 1 korpusu 2 urzadzenia.

Urzadzenie jest wyposazone w podpore 49 wolnego korica walcowanej rury 4, osadzong przesuwnie w tozu
1, w ptaszczyZnie symetrii zespotéw rolek dociskowych 8, 9, 10.

Celem wykonania rury ptomiennicowej, za pomoca urzadzenia wedfug wynalazku, przenosi sie suwnicg
zimna rurg 4, do urzadzenia i mocuje sie ja jednym koricem w uchwycie samocentrujacym 7. Drugi, wolny koniec
rury 4 wspiera si¢ na podporze 49, umiejscowionej w ptaszczyznie symetrii zespotdw rolek dociskowych 8, 9,
10. Nastgpnie mocuje sie wysiegnik 16 tak, aby palnik gazowy 17 znajdowat sie w ptaszczyZnie symetrii
zespot6w rolek dociskowych 8, 9, 10. Z kolei napedem 13 ustawia sie zespoty rolek dociskowych 8, 9, 10 nad
rurg 4, po czym wtacza sie silnik napedzajacy 21 uktadu napedzajacego zespotu walcowanej rury 4 oraz palnik
gazowy 17 i wentylator wyciagowy spalin, nieuwidoczniony na iysunku. Po miejscowym nagrzaniu rury 4 do
temperatury walcowania, rolkami o najmniejszej srednicy, zespotow rolek dociskowych 8, 9, 10, wykonuje sig
-iarwszg fale, o gtebokosci rownej wysokosci fali koricowej, drugg fale, o gtebokosci rownej 2/3 wysokosci fali
i.oicowej i trzecig fale, o gtebokosci rownej 1/3 wysokosci fali koricowej. Nastepnie odsuwa sie zespoty rolek
auciskowych 8, 9, 10 i uktadem napgdzajacym 11 przesuwa sig kadtub 3 wraz z rurg 4 w kierunku nastgpne;j fali
o wislkosci podziatki fali, po czym, w ptaszczyznie symetrii rolek dociskowych 8, 9, 10 ustawia sie podpore 49
oiuz palnik gazowy 17, nagrzewa sie rure 4 irolkg o najwiekszej Srednicy pogtebia sie drugg fale do gtebokosci
rovii.j wysokosci fali koricowej, rolka srednig pogtebia sig fale trzecia do gtebokosci rownej 2/3 wysokosci fali
lorivowej, arolka o najmniejszej srednicy wykonuje sie fale czwarty o gtebokosci réwnej 1/3 wysokosci fali
koicswej. Nastepne fale wykonuje sie w analogiczny sposéb.

Zastrzezenia patentowe

i. Urzadzenie do walcowania rur pfomiennicowych, znamienne tym, ze ma osadzony suwliwie w fozu (1)
korpusu (2) kadtub (3) zespotu obrotu walcowanej rury {4), wyposazony w tarcze stojakowa (5) oraz zabudowa-
ny w stojaku (6) korpusu (2) mechanizm gniotu, przy czym zesp6t obrotu walcowanej rury (4) ma uchwyt
samocentrujacy (7), a mechanizm gniotu trzy tréjrolkowe zespoty rolek dociskowych (8, 9, 10), rozmieszczone
" symetrycznie wzglegdem osi uchwytu samocentrujgcego (7), za$ w tarczy stojakowej (5) kadtuba (3), w osi
uchwytu samocentrujacego (7), jest otwor przelotowy (15), w ktérym jest usytuowany przesuwnie wysiggnik
(16) palnika gazowego (17), umiejscowionego w ptaszczyznie symetrii zespotéw rolek dociskowych (8, 9, 10),
za$ w fozu {1) jest osadzona przesuwnie podpora rolkowa {49) wolnego korica walcowanej rury (4).
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2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, e zespoty rolek dociskbwych (8, 9, 10) zawieraja po trzy
rolki, utozyskowane na osiach (26, 27, 28), zamocowanych w suportach (29, 30, 31) osadzonych w prowadni-
cach (32, 33, 34), wykonanych w jarzmie (35), zamocowanych do stojaka (6) korpusu (2), przy czym suporty
(29, 30, 31) sy wyposazone w $ruby nastawcze (36, 37, 38), potaczone wzajemnie sprzezonymi przektadniami
zebatymi (39, 40, 41) z uktadem napedzajacym (13), ztozonym z gtéwnej przektadni zebatej (42), sprzezonej
poprzez reduktor (43) z silnikiem rewersyjnym (44), przy czym gtéwna przektadnia zebata (42), reduktor (43)

i silnik (44) sq zamocowane na stojaku (6) korpusu (2).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Zze w kazdym zespole rolek dociskowych (8, 9, 10),
rolka o najwigkszej $rednicy stuzy do wykonania fali o gtebokosci réwnej wysokosci fali koricowej, rolka srednia
stuzy do wykonania fali o gtebokosci réwnej 2/3 wysokosci fali koricowej, a rolka 0 najmniejszej §redn|cy stuzy

do wykonania fali o gtebokosci réwnej 1/3 wysokosci fali koricowe;j.
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