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@ Presse zum Herstellen von Sanitédrartikein, insbesondere WC-Schiisseln, durch Druckgiessen.

@ Bei einer Presse zum Herstellen von Sanitérarti-
keln, insbesondere WC-Schisseln, durch Druckgie-
Ben sind die Formteile zur Bildung der Form tragen-
de Aufspannplatten auf Schiitten |2ngs Portalen hin-
gend geflihrt, welche sich radial von der Pressenmit-
te nach aufen erstrecken. In Schlieistellung der
Presse sind die Aufnahmeplatten tragende Hinger-
ahmen mechanisch verriegelt.
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Presse zum Herstellen von Sanitirartikeln, insbesondere WC-Schiisseln, durch DruckgieBen

Die Erfindung betrifft eine Presse gemiB dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Insbesondere bei der Herstellung von WC-
Schiisseln bedarf es aufgrund der vergleichsweise
komplizierten Formgebung des Einsatzes mehrerer
Formteile zur Ausbildung eines geschlossenen
Formhohlraumes, mit dem sich durch Druckgiefen
schlieBlich eine WC-Schiissel hersiellen 148t. Bei
bislang bekannten Pressen werden die Formteile
ausgehend von schweren Pressenstidndern durch
S4ulenfihrungen zur Bildung der Form auf An-
schiag gegeneinander gefahren. Der Schliefdruck
auf die Formteile wird durch die némlichen Hydrau-
likzylinder aufgebrachi, mit denen auch die die
Formelemente tragenden Aufspannplatten gegenei-
nenander gefahren werden. Da beim DruckgieBen
der nach SchiieBen der Form in die Form einge-
brachte keramische Schiicker unter hohem Gieg-
druck zu einem Scherben verfestigt wird, bauen
sich innerhalb der Form entsprechende Gegenkréf-
te auf, die von auBen hydraulisch kompensiert wer-
den, um Uber den Umfang der Trennfuge zwischen
den Formteilen eine geschlossene Dichifldche auf-
rechtzuerhalien. Dies erfordert aufwendige rege-
fungstechnische MaBnahmen zu dem durch die
S#ulenfihrungen mit vergleichsweise grofiem
Durchmesser erforderlichen baulichen Aufwand ei-
ner soichen Presse.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Presse zum
Druckgiefien von Sanitérartikein, insbesondere WC-
Schiisseln, zu schaffen, welche auch bei der Her-
stellung von Sanitérartikeln, die zur Formung mehr
als zwei Formteile bend&tigen, einfach und robust
aufgebaut sowie leicht bedienbar ist. Ferner soll
eine gute Zuginglichkeit zu allen Bauteilen der
Presse zwecks Entnahme der Teile, Montage-, De-
montage und Wartungsarbeiten gewéhrleistet sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch
die im kennzeichnenden Teil des Patentanspruches
1 enthaltenen Merkmale geldst.

Zweckméige Weiterbildungen der Erfindung
sind durch die in den Unteranspriichen enthaltenen
Merkmale gekennzeichnet.

Nach MaBgabe der Erfindung zeichnet sich die
zum DruckgieBen kompliziert geformter Sanitdrarti-
kel, wie insbesondere WC-Schiisseln verwendbare
Press durch eine hingende Flihrung und Bewe-
gung der die Mantelieile bzw. seitlichen Formteile
zur Bildung der Form iragenden Aufspannplatten
aus, wobei die die Aufspannplatten tragenden Hén-
gerahmen in Schiiefstellung der Presse in ihrer
Lage mechanisch fest verriegelbar sind. Die eigent-
liche Schiiefbewegung der Form wird nach erfolg-
ter mechanischer Verriegelung der Hingerahmen
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aufgebracht, indem durch separate Antriebsaggre-
gate die Aufspannplaiten relativ zu den Héngerah-
men vorgerlickt werden und so in Verbindung mit
den lbrigen Formteilen, insbesondere dem unteren
Formteil in die SchiieBstellung der Form gedriickt
bzw. vorgespannt werden. Bei einer solchen Pres-
senausfiihrung kdnnen maschinentechnisch einfa-
che Bauelemente verwendet werden, so etwa
Zahnstangen/Ritzel-Getriebe bzw. Kurbelgetriebe
fiir das Vorrlicken der Schiitien bzw. Hingerahmen
in die Schliefstellung der Presse sowie einfache
Hydraulikzylinder zum Vorrlicken der Aufspannplat-
ten in die SchlieBstellung der Form und zum Zu-
riickfahren der Aufspannplatten aus der Schiiefstel-
lung heraus. Infolge der hdngenden Anordnung der
Aufspannplatten Uber Schlitten an Portalen ergibt
sich eine allseits guie Zugénglichkeit zum Pressen-
zentrum wie auch zu den Ubrigen Bauteilen der
Presse, was die Montagearbeiten und alifdllige
Wartungsarbeiten erleichtert.

ZweckmiBigerweise erfolgt die Verriegelung
durch ineinandergreifende Gabeln und Augen bzw.
Laschen, die mit Querbohrungen zur Aufnahme von
Verriegelungsbolzen versehen sind. Um eine An-
passung der Verriegelung an unterschiedliche For-
men zu gewéhrleisten ist zweckméBigerweise eines
der paarweise zusammenwirkenden Verriegelungs-
glieder in seiner Lage verstellbar.

Eine baulich glinstige Anordnung, insbesonde-
re in bezug auf die Herstellung von WGC-Schissein
ergibt sich bei auf Kreuz angeordneten Portalen, an
denen die Schlitten hiangend gefiihrt sind. Die En-
den der Portale sind zweckmiBigerweise durch
vertikale Stdnder gegeniiber dem Fundament ab-
gestiitzt. Zum Schiiefen der Form von unten ist
zweckmagigerweise unterhalb des Pressenstinders
eine Hubeinrichtung fUr das gleichfalls auf einer
Aufspannplatte angeordnete untere Formteil vorge-
sehen, wohingegen bei Bedarf ein oberes Formteil
Uber einen Gegenhalter, der hydraulisch beauf-
schlagt ist, abgestiitzt ist.

Die erfindungsgemiB auigebaute Presse zeich-
net sich durch einen einfachen und robusten Auf-
bau mit guter Zug@ngigkeit zu sémtlichen Bauteilen
aus, wobei auch die Kraftaufnahme und Kraitablei-
tung der Presse wihrend des Pressenbetriebes
optimal ist.

Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausflih-
rungsbeispiel der Erfindung anhand der Zeichnung
beschrieben. Darin zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht einer bevorzugten
Ausfiihrungsform einer Presse mit in Ausgangsstel-
jung zurlickgefahrenen Aufspannplatten,

Fig. 2 eine um 90 Grad gedrehte Seitenan-
sicht der in Fig. 1 dargestellten Presse sowie
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Fig. 3 eine Draufsicht auf die in Fig. 1 darge-
stellie Presse.

Die Presse weist einen zentralen Pressenauf-
bau auf. Von der Pressenmitte erstrecken sich Por-
talhdlften 2, 3, 4 und 5 radial waagrecht nach
aufen. Auf diesen beiden gemaB Fig. 3 auf Kreuz
angeordneten Portalen 2, 3 und 4, 5 sind Schlitten
6 gefithrt und zwar beidseits durch Rollen 7, die
auf entsprechenden Flhrungsschienen am Portal
ablaufen. An jedem Schlitten 6 ist ein sich vom
Portal nach unten erstreckender Hingerahmen 8
befestigt, an dem jeweils sine Aufspannplatte 9 zur
Aufnahme des entsprechenden Formteiles ange-
ordnet ist.

Bei den beiden aus Fig. 1 ersichilichen und
lings der Portalhdiften 2 und 3 verfahrbaren Schiit-
ten 6 erfolgt der Antrieb {ber ein
Zahnstangen/Ritzel-Getriebe, welches zeichnerisch
nicht niher festgehalten ist. Dabei ist je Portai auf
beiden Portalhdiften ein Zahnstangengetriebe vor-
gesehen.

Entsprechend Fig. 1 sind die Aufnahmeplatten
9 durch Hydraulikzylinder 10 relativ zum Héngerah-
men in Richiung auf die mit 1 bezeichnete Pres-
senmitte vorriickbar, wobei die Parallelfihrung der
Aufspannplatte 9 ldngs einer zu den Achsen der
Portalhiiften 2 und 3 parallelen Achse durch einen
Scherenaufbau 11 gewihrieistet ist. Die Riickzugs
bewegung der Aufspannplatte 9 zum Hingerahmen
8 erfolgt tiber mit 12 bezeichnete Riickzugszylin-
der.

Der Anirieb der Aufspannplatten der beiden
anderen Schliten 6 und zwar der nach Fig. 1
senkrecht zur Zeichenebene verfahrbaren Schiitten
erfolgt Uber jeweils einen Kurbeltrieb 13. Auch die-
se Schiitten 6 sind durch Rollen 7 beidseitig ge-
fiihrt, wie Fig. 3 recht deutlich zeigt.

Unterhalb der durch die sich kreuzenden Porta-
le bestimmten Portalmiite ist eine zweckmagiger-
weise in einer Fundamentausnehmung angeordnete
Hubeinrichtung 14 vorgesehen, welche ldngs vier
Sdulen 15 gefihrt ist und denjenigen Formteil
tragt, der die durch die Formteile gebildete Form
von unten her begrenzt. Das Formteil ist analog
den waagrecht verfahrbaren Formteilen auf einer
Aufspannplatte angeordnet, die {iber einen Hydrau-
likzylinder in Bewegungsrichtung des Hubrahmens
relativ zu diesem bewegbar ist, um das Formiteil
von unten her in die SchiieBstellung der Form
vorzuspannen. Von oben her wirkt ein nicht n&her
erlduterter hydraulisch angetriebener Gegenhalter,
wobei der entsprechende Hydraulikzylinder in Fig.1
mit 16 bezeichnet ist. Bei Bedarf kann der Gegen-
halter ein Formteil aufnehmen, welches analog zu
den oben beschriebenen Formteilen iber eine ver-

fahrbare Aufspannplatte nach mechanischer Verrie- -

gelung vorspannbar ist.
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An jedem seitlichen Hangerahmen 8 sind fer-
ner mechanische Verriegelungselemente angeord-
net, die mit entsprechenden in der Pressenmitte
fest angeordneten mechanischen Verriegelungsele-
menten in SchlieBstellung der Presse zusammen-
wirken, so daB eine mechanische Verriegelung der
Hingerahmen 8 in ihrer Lage in SchiieBstellung der
Presse ermdglicht ist. Im dargesteliten Ausfih-
rungsbeispiel sind die Verriegelungselemente
durch am besten aus Fig. 1 er sichtliche Gabein 17
auf den Hingerahmen 8 gebildet, in welche in
SchlieBstellung der Presse entsprechende Laschen
oder Augen 18 im Zentrum des Pressenaufbaus
eingreifen. Die Laschen oder Augen sind hierbei
bezliglich des Pressenaufbaus fest angeordnet und
hierzu etwa am Portalrahmen in Pressenmitte oder
an der den Hydraulikzyiinder 10 aufnehmenenden
Gégenhalteplatte angeordnet, die im folgenden
noch beschrieben wird. Die Gabeln und Augen
bzw. Laschen 17 und 18 sind mit entsprechenden
Querbohrungen 19 versehen, so daB in Eingriffstel-
lung die Verriegelung durch einen durch die Quer-
bohrungen gesteckten Verriegelungsboizen erfoigt.
Eine solche Querbohrung ist aus Fig. 2 ersichilich
und mit dem Bezugszeichen 18 gekennzeichnet.

Die Betriebsweise der Presse ist die folgende.
Zum Schliefen der Presse werden die auf den
Portalhdliten 2, 3, 4 und 5 angeordneten Schlitten 6
durch die Zahnstangen/Ritzel-Getriebe und die Kur-
beltriebe 13 in Richtung auf die Pressenmitte 1
bewegt, bis die auf den Aufspannplatien 9 ange-
ordneten Formteile in Anlage aneinander gelangen.
Gleichzeitig wird mittels der Hubeinrichtung 14 das
untere Formteil angehoben, so daB schlieflich
durch die Formteile der Formhohlraum zur Aufnah-
me des keramischen Schlickers begrenzt ist. Eine
Zustellbewegung von oben erfolgt nicht, vieimehr
erfolgt die Abstiiizung von oben nur Uber eine
Gegenhalteplatte, wobei die Abstlitzung aufgrund
eines Hydraulikzylinders 16 hydraulisch erfolgt.
Nach SchiieBen der Presse erfolgt die mechani-
sche Verriegelung, indem die sich in Eingriff mit
den Laschen 18 befindlichen Gabeln 17 der Hén-
gerahmen 8 und die sich mit Laschen 21 am
Hubrahmen 22 in Eingriff befindlichen unteren Ga-
beln 17 der Hingerahmen 8 durch Verriegelungs-
bolzen verriegelt werden. Dann erfolgt das Schiie-
Ben der Form dadurch, daB die Aufspannplatten 9
relativ zu den Schlitten 8 um ein begrenztes Maf
nach vorne sowie die Aufspannplatte fiir das untere
Formteil relativ zum Hubrahmen 22 nach oben ge-
rlickt werden, so daB mit einem vorbestimmten
Schliefdruck die auf den Aufspannplatten 9 ange-
ordneten Formteile in Anlage gegeneinander ge-
driickt werden. Nach Aufbringen des SchlieBdruk-
kes erfolgt das Fiillen der Form durch EinfUhren
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eines keramischen Schlickers unter Druck. Die
Riickholbewegung der Aufspannplatten erfoigt Uber
gesonderte Riickzugzylinder 12. .

Anspriiche

1. Presse zum Herstellen von Sanitdrartikeln,
insbesondere WC-Schiisseln, durch DruckgieBen,
mit mehreren auf Aufspannplatten angeordneten
Formteilen, die in SchlieBstellung zwischen sich
einen Formhohlraum flir die Bildung eines Scher-
bens aus keramischem Schlicker begrenzen, und
mit Flhrungen und Antrieben flir die Bewegung
der Aufspannplatten und Formteile in die Schlies-
und Offenstellung der Presse und Form,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufspannplatten (9) mit den seitlichen
Formteilen auf HZngerahmen (8) angeordnet sind,
welche auf Portalen (2 bis 5) geflihrt sind, die sich
radial von der Mitte der Presse waagrecht nach
aufen erstrecken, daB die Hangerahmen (8) in
Schliefisteliung der Presse mechanisch in ihrer
Lage verriegeibar sind und in der verriegelten Stel-
lung die Formiteile in die Schliefsteliung der Form
vorgespannt sind.

2. Press nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufspannplatte (8) mit ihrer Aufspannebene
senkrecht zur Portalachse am Hingerahmen (8)
angeordnet ist, der durch einen Schiitten (6) am
Portal geflihrt ist, wobei die Aufspannplatte (9)
durch einen vom Schiittenanirieb separaten Antrieb
relativ zum Schlitten langs einer zur Portalachse
parallelen Achse bewegbar ist.

3. Presse nach Anspruch 1 oder 2
dadurch gekennzeichnet,
daf die Aufspannplatte (9) gegentiber dem Hénger-
ahmen (8) vorzugsweise durch einen Scherenauf-
bau (11) parallel gefiihrt ist.

4. Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB am Hingerahmen (8) in Richtung auf die Pres-
senmitte vorstehende Verriegelungsgabeln (17)
vorgesehen sind, in die in der Pressenmitte fest
angeordnete Laschen (18) in SchiieBstellung der
Presse eingreifen, und daB jede Gabel (17) und
jede Lasche (18) mit Querbohrungen (19) zur Auf-
nahme eines Verriegelungsboizens versehen sind.

5. Presse nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Verriegelungsgabeln (17) oder die Verrie-
gelungsiaschen in Portalachsenrichtung lagever-
stellbar sind.

6. Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, daf die Presse zwei auf Kreuz angeord-
nete Portale (2, 3, 4, 5) aufweist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

7. Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB das die Form unten schliefende Formteil
durch einen unterhalb der Portaimitte angeordneten
Hubantrieb (14) in Schliefistellung bewegbar ist,
und daB iber der Portalmitte ein hydraulisch beauf-
schiagbarer Gegenhalter vorgesehen ist.

8. Press nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB das die Form von unten schiieBende Formteil
auf einem Hubrahmen (22) angeordnet ist, der in
SchlieBstellung der Presse mit den Hingerahmen
(8) mechanisch verrisgelbar ist, und daf das untere
Formteil in der verriegelten Stellung in die Schiies-
stellung der Form vorgespannt ist.

9. Presse nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB zur mechanischen Verriegelung am Hubrah-
men (22) Laschen (21) vorgesehen sind, die in
entsprechenden Gabeln (17) am unteren Ende der
Héngerahmen (8) singreifen.

10. Presse nach einem der Anspriiche 7 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Formteil auf einer Aufspannplatte angeord-
net ist, die durch einen vom Hubrahmen (22) sepa-
raten Anirieb in Bewegungsrichiung des Huban-
triebs bewegbar ist.

11. Presse nach einem der vorhergehenden
Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Portalenden durch Stiinder (20) gegeniiber
dem Fundament abgestiitzt sind.
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FIG. 2
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FIG.3
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