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Vyndlez feSi chapa¢ manipuldtoru tech-
nologickych palet, ktery pracuje s vysou-
vafem, u kterého pist hydraulického vélce o e

dojizdi pil manipulaci s technologickou pa-
letou do svych koncovych poloh na &ela hy-
draulického vdlce s nulovou rychlosti. Vy-
slednd draha pistu je vé&tSi neZ drdha vysu-
vu chapade, pracujictho s jednou vykyvnou
pdkou pro spojovédn{ a odpojovéni technolo-
gické palety od vysouvace.

Podstatou vyndlezu je, Ze w télese chapa-
¢e s pPedni vnitini vdlcovou plochou a zad-
ni vnitfni védlcovou plochou je upraveno
tdhlo, opatfené na jednom konci vykyvnou
upfnaci pdkou a na druhém konci signél-
nim €epem. Téleso chapate méd na svém
vnéjSim povrchu upraveny presné vndjsi
vélcové plochy a p¥irubovy doraz, na kte-
rém je pripevnén hydraulicky wélec, stfe-
dény zadni vnéjsi vélcovou plochou télesa
chapate, na jehoZ predni wvné&js§i véalcové
plo3e je uloZen stavitelny doraz jiStény ma-
tici, upravenou na stfedni valcové plose spo-
lu se svazkem pruZin, opirajicim se jednou
stranou o predepinaci matici s pojistnou ma-
tici a druhou stranou o vodici pouzdro, w
jehoZ otvoru je posuvné uloZeno téleso cha-

pale.
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Vynéalez se tykd chapade manipuldtoru
technologickych palet, zejména pro skiiiio-
vé obrobky s moZnosti drZeni pfesné polo-
hy pfed vlastnim upnutim technologické
palety.

Chapate tvofi napfiklad prisluSenstvi po-
jizdného manipulatoru palet, pouZivaného v
pruZnych vyrobnich systémech nebo samo-
obsluznych pracoviStich mebo systémech pro
manipulaci s technologickymi paletami, kte-
ré po najeti manipuldtoru ma adresu v mis-
t8 poZadované manipulace a zapolohovdni
manipuldtoru pracuji tahem nebo tlakem
prvku pro spojovéni technologické palety
tak, Ze paleta je pfi tom pfemistovdna po
valivém vedeni paletového zdkladu aZ do
mista ureni. V misté uréeni se technologic-
k4 paleta pFidrZuje, polohuje, odpojuje od
jmenovaného zafizeni a upina.

Paletovymi zdklady jsou opatfena obrébé-
ci centra, &istici stanice, manipulaéni stoly,
regdlové buriky i vlastni pojizdny manipulé-
tor palet. KaZdy ze jmenovanych paletovych
zdkladli miZe byt vytvofen podle speciél-
nftho pFani a poZadavkd. Jiné poZadavky
jsou kladeny ma paletové zdklady obrdbé-
cich center, jiné poZadavky jsou kladeny na
paletové zédklady regdlovych bunék a mani-
pulaénich stold.

Na paletovy zdklad obrdbé&ciho centra mu-
si byt paleta obvykle nasouvdna s vySSi
pfesnosti neZ na paletovy zdklad regédlové
buiiky. Mnohdy musi byt jeSt& paleta po na-
sunuti drZena zafizenim aZ do upnuti, aby
se nedostala mimo upinaci rozsah paletové-
ho zékladu obrdbé&ciho centra.

Po dotlafeni technologické palety do re-
gélové buliky stadi, aby tu paleta dosed-
la bud na pevny doraz a byla zachycena a
drZena brzdicimi prvky, nebo aby zajela do
vhodnych wybrédni a mohla byt okamZité od-
pojena od chapace.

Paletové z&klady manipulaénich stoli a
¢isticich stanic mohou byt také tvofeny bez
dorazovych ploch. V takovych pfipadech je
nutno, aby vysouvaci za¥izeni spolu se spo-
jovacim za¥izenim dojiZdélo do stanovené
polohy s nulovou rychlosti.

Po vysouvani technologické palety do mis-
ta uréeni se miZe vyskytnout poZadavek
nedojizdét dorazem technologické palety na
doraz paletového zdkladu (napiiklad u ob-
réabéciho centra), ale dodrZet pfi najeti me-
zi nimi urdéitou malou vili, aby silovym mna-
jetim na dorazy nebyla ovliviiovdna pres-
nost upnuti palety vlastnim manipuldtorem.

P¥i manipulaci s technologickymi paleta-
mi do mista uréeni po zapolohovani mani-
puldtoru je t¥eba uvadét do pohybu velké
hmoty a tyto hmoty posouvat do pfFesnych
vzdélenosti.

Od chapate se poZaduje bezpetné spoje-
ni technologické palety s vysouvadem a hez-
petné drZeni pFi manipulaci na paletovy
zédklad a bezrazové odpojeni od vysouvade.
Vysouvate i chapade lze FeSit riznymi zpi-
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soby. Vysouva& miZe byt tvoFen napiiklad
pistem hydraulického vélce. Toto provedeni
v8ak vyZaduje velkou stavebni $ifku. Proto
se pro tento uel pouZivaji s vyhodou FeSeni
s teleskopicky uspoféddanymi hrebeny, pis-
ty nebo vysouvaéi, které davaji menSi sta-
vebni ¥ifku. Chapafe mochou pracovat také
na zdkladé& rfiznych principd s kyvnymi ne-
bo otofnymi prvky.

Pii FeSeni chapa¢li se vSak velmi d{asto
vyskytuji problémy se signalizaci-funkci pa-
leta upnuta a paleta uvoln&na po celou do-
bu manipulace a problém s odpojovanim
technologické palety od vysouvafe Setfi-li
se mistem. .

Znamé vysouvate pracuji s teleskopicky
usporfddanymi ozubenymi h¥Febeny a Kkoly.
Chapat je zde tvofen we tvaru klife, ktery
v misté, ve kterém se méa odebrat paleta,
tladi ¢elni plochou kli¥e na odpovidajici
plochu palety. Tlatnéd sila miiZe byt pfi tom
zna&né& velkd, neni-li sniZen tlak v hydrau-
lickém valci. Tato sila plisobi na dorazové
plochy, zplisobuje prihyb dffku klife a
miiZe zplsobit i posuv vlastniho paletového
zakladu. Otofenim klite se technologickéd
paleta spojuje s vysouvatem a miZe byt na-
sunuta na paletovy zdklad manipulatoru pa-
let.

Tlak v obvodu vysouvale lze sniZit napii-
klad vloZenim reduk&niho wentilu. PFesto
tento zpiisob FeSeni neni vhodny pro mani-
pulaci na paletové zédklady, pracujici bez o-
pérnych dorazovych ploch a pro paletové
zéklady, na které se musi najiZdét s velmi
malou villi.

Tyto nedostatky odstrafiuje prfedmét wvy-
nélezu, kterym je chapa manipuldtoru tech-
nologickych palet, zejména pro skfifiové
obrobky. Chapad pracuje s vysouvatem, u
kterého pist hydraulického vélce dojiZdi pfi
manipulaci s technologickou paletou do
svych krajnich koncovych poloh na &ela
hydraulického vdlce s nulovou rychlosti. Vy-
sledné drdha pistu je vétSi neZ drédha vysu-
vu chapade, pracujicitho s jednou wykyvnou
pdkou pro spojovani a odpojovéni technolo-
gické palety vysouvade.

Podstatou vyndlezu je, Ze v t&lese chapa-
¢e s predni vnitini vélcovou plochou a zad-
ni vnitfni vélcovou plochou je upraveno
tdhlo, opatifené na jednom svém konci vy-
kyvnou upinaci pdkou s hdkem a pri¢nym
prichozim vybrdnim a na druhém Kkonci
signdlnim Cepem, zasahujicim mezi konco-
vé spinafe. Téleso chapafe méd na svém
vnéjSim povrchu upraveny plesné vnd&jsi
véalcové plochy a pFirubovy doraz, na kte-
rém je pripevnén hydraulicky vélec, stiedé-
ny zadni vné&j§i védlcovou plochou télesa
chapafe, na jehoZ pPedni vné&jSi véalcové
plo3e je uloZen stavitelny doraz s funk&ni
dorazovou plochou jiSt&ny matici, uprave-
nou na stredni wngjsi valcové ploSe spolu
se svazkem pruZin, opirajicim se jednou
stranou o pfedepinaci matici s pojistnou
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matici a druhou stranou o vodici pouzdro,
v jehoZ otvoru je posuvn& uloZeno téleso
chapace.

Pokrok vynélzzu spcfivd v tom, Ze spojo-
vani a odpojovani technologické palety od
vysouvace pomoci jednoho hydraulického
pistu a vélce je bezpetné. Pritom p¥i od-
pojovéni technologické palety nedochazi k
pfidavnému pohybu palety a k rézu.

Zaftizeni dovoluje presné najeti technolo-
gické palety do mista urfeni bez zvlaStnich
poZadavkil na pfFesnost ustaveni wedicich
koleji neho paletovych zakladl. Dé&le do-
voluje majeti technologickou paletou na
tvrdy doraz, aniZ by pfitom byla nadmér-
né zatéZovdna dorazovéd plocha palety. Za-
fizeni po celou dobu manipulace davéa sig-
klad na paletovy zdklad obrdbéciho centra
bez dotyku s dorazem a drZeni palet aZ do
doby jejtho upnuti. Navic umoZiiuje sefize-
ni potfebné sily pro urychleni technologic-
ké palety a pro jeji dotlafeni na pevny do-
raz nebo na doraz paletového zdkladu. Za-
Fizeni po celou dobu manipuiace dava sig-
nal o stavu paleta spojena s chapalem ne-
bo paleta odpojena od vysouvace.

Priklad provedeni zaiizeni podle vynéle-
zu je zobrazen na pfiloZeném vykrese, kte-
ry zndzoriiuje podélny fez chapafe manipu-
latoru technologické palety za stavu tech-
nologicka paleta upnuta.

Ve vodicim pouzdru 1, opatfeném vodicim
otvorem 2, je posuvné uloZeno téleso cha-
pate 3 s celni stykovou plochou 38 a s od-
stupfiovanym priichozim otvorem s pfFedni
vnit¥ni valcovou plochou 4 a zadni vnitini
vélcovou plochou 5 pro vedeni tdhla 6 té&-
lesa chapaCe 3. Na povrchu t&lesa chapa-
e 3 jsou vytvofeny stfedni vné&ijsi valcova
plocha 7, zadni vné&jSi vdlcova plocha 8 a
predni vné&jsi vdlcovd plocha 8. Na stFedni
vnéjsi védlcové ploSe 7 je proveden zavit 10.
V zadni C4sti je tEleso chapale 3 opatieno
dorazem 11, jehoZ &elni plocha 12 je opie-
na o zadni opérnou plochu 13 vodiciho
pouzdra 1. V otvoru 14 vodiciho pouzdra 1
je uloZen vodici ¢ep 13, ktery zaji§fuje
spravnou tGhlovou polohu télesa chapate 3
vil€i vodicimu pouzdru 1. Stfedni vngj$i val-
cova plocha 7 umoZiiuje jednostranny po-
suv télesa chapaCe 3 v axidlnim sméru ve
vodicim otvoru 2 a slouZi také pro uloZeni
svazku pruZin 18. Na zadni vné&isi valcové
ploSe 8 je centricky uloZen hydraulicky va-
lec 17 s nezakreslenymi pFivody tlakové
kapaliny, ktery je upevnén na doraz 11.
Svazek pruZin 16 se predepind piredepinaci
matici 18. Pojistnd matice 19 zajiStuje pfe-
depinaci matici 18. Na pFedni wné&iSi védlco-
vé ploSe 9 je uloZen piesnd stavitelny doraz
20, opat¥eny funkéni dorazovou plochou 39,
kterd je pFi presném najiZdéni ve styku s
dorazovou deskou 4. Stavitelny doraz 20 je
také opatfen presnym valcovym otvorem 21
a vnitfnim zdvitem 22. Po ustaveni se za-
ji8tuje pojiStovaci matici 23. V drézce 24
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tdhla & télesa chapade 3 je na Cepu 25 vy-
kyvng uloZena upinaci pédka 26 opatfend
hakem 27, ktery zabird za vystupek destic-
ky 41 ve tvaru L technologické palety 42.
Vykyv upinaci pédky 26 se déje nucené pfes
v ni provedené prichozi p¥icné vybrdni 28
a ototnd uloZeny pFiény ep 29. Zamezeni
namahani od pridavné sily, kterd by jinak
pisobila po upnuti p¥es p¥i¢né prichozi vy-
brani 28 a ototné& uloZeny pfitny Cep 29, je
provedeno odlehéenim 38. Na zadni vélcové
plose 31 tdhla 6 télesa chapale 3 je uloZen
pist 32 zpevn&ny zpeviiovaci matici 33. Sig-
ndlni Sep 34 tdhla 6 tdlesa chapae 3 pro-
chézi pfitnym otvorem 43 vodiciho pouzdra
1 a je ve styku s jednim z koncovych spi-
na&t 35, 36, které jsou umistény predstavi-
teln& na desce 37 a spojeny tak s dorazem
11.

Chapad je suvné& a odpruZen& uloZen ve
vodicim pouzdru 1 wvysouvafe pojizdného
manipuldtoru palet. P¥i pojezdu neobsaze-
ného manipuldtoru svird chapa¢ svou d<el-
ni stykovou plochou 38, hakem 27 upinaci
paky 26 desticku 41 tvaru L technologické
palety 42 a drZi ji tak ve sméru walivého
vedeni paletového zdkladu natécivého sto-
lu. P¥i dojeti na poZadovanou adresu se
pohon pojezdu odpojuje a manipulator se
zapolohuje. Dochézi k vysouvéni technolo-
gické palety 42 a miZe dojit k jejimu od-
peieni od chapate, a to jedin€ tehdy, je-li
spravné vysunuta, to jest nachazi-li se vy-
souvad ve své krajni pFedni poloze. Jen za
tohoto stavu je vydan signdl, Ze technolo-
gickd paleta 42 miZe byt odpojena od cha-
pate. P¥i odpojovédni kond tdhlo 8 ovlddané
pistem 32 pohyb smérem dopiedu, ¢imZ u-
pinaci pdka 26 uloZend na €epu 25 se vy-
chyluje pres ototné& uloZeny p¥itny Cep 29
a priéné priichozi vybrdni 28 smérem dolil
a hak 27 opousti destitku 41 we tvaru L,
takZe mtiZe dojit k zasunuti vysouvale pii -
vychylené upinaci pdce 26 do zadni krajni
polohy. Teprve tehdy miZe byt manipula-
tor odindexovédn a jeho pohyb Fizen na dal-
§i pisluSnou adresu.

Ke spojovani technologické palety s cha-
patem, tedy i vysouvaCem, dojde po wysuvu
vysouvate do pfedni polohy. PFi tom najiZdi
téieso chapade 3 ¢elni stykovou plochou 38
na destitku 41 tvaru L technologické pale-
ty 42 a pires pritné prichozi vybrdni 28 ve
vfkyvné péace 26 a ototné& uloZeny pritny
éep 29 t&lesa chapacde 3 pohybem tdhla 6,
vyvozenym pistem 32 dojde v prvni fazi vy-
kyvem upinaci pdky 26 smeérem vzhiru k
naznafenému zahdknuti a v druhé fazi k
vlastnimu sevi'eni desti¢ky 41 tvaru L &elni
stykovou plochou 338 té&lesa chapace 3 a ha-
kem 27 upinaci paky 28, to jest ke spojeni
technologické palety 42 s chapalem, tedy i
vysouvadem.

Odleh&eni 3¢ pricného prichoziho vybra-
ni 28 upinaci paky 26 zabraiiuje pridavné-
mu namdhdni otoln€ uloZeného piritného
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tepu 28. Spojen{ technologické palety 42 a
chapatem- je stdle signalizovdno koncowym
spinadem 35 jak pi¥i pojezdu, tak i pFi vy-
- souvéani. P¥i spojovdni technologické palety
42 a obrabéciho centra nedochézi okamZité
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k dotyku €elni stykové plochy 38 s des-
tickou 41 tvaru L, k tomu dojde aZ p¥i upi-
nani v druhé fazi, kdy se technologické pa-
leta 42 posune smérem ke stykové plose 38.

PREDMET VYNALEZU

Chapal manipuldtoru technologickych pa-
let, zejm4na skiiftové obrobky pracujici s vy-
souvacim zai" i, u kterého pist hydrau-
lickaho vilce dojiZdi pfi manipulaci s tech-
nologickou paletou do svych koncovych po-
loh na &ela hydraulického vélce s nulovou
rychlosti a jehoZ vyslednd drdha je v&tsi
neZ drdha vysuvu chapafe pracujiciho s
jednou vykyvnou pdkou pro spojovani a
odpojovédni technologické palety od vysou-
vaciho zafizeni, vyznafeny tim, Ze v télese
chapace (3) s pfedni vnitfni valcovou plo-
chou (4) a zadni vnitfni valcovou plochou
(5) je upraveno tahlo (6), opatfené na jed-
nom svém konci vykyvnou upinaci pédkou
(26) s hakem (27) a pFiénym priichozim
vybranim (28) a na druhém konci signél-

nim €epem (34) zasahujicim mezi koncové
spinafe (35, 36), pfiemZ t&leso chapade
(3) ma na svém vné&jSim povrchu upraveny
pFesné vné&jSi valcové plochy (9, 7, 8) a
pFirubovy doraz (11}, na Kkterém je pfipev-
nén hydraulicky vélec (17), stfeddny zadni
vngjsi valcovou plochou (8] t8lesa chapade
(3), na jehoZ predni vn#jsi walcové plose
(9) je uloZen stavitelny doraz (20) s funkd-
ni dorazovou plochou (39) jidtény matici
(23) upravenou na stfednf vngj§i valcové
plo3e (7) spolu se svazkem pruZin (16), o-
pirajicim se jednou stranou o p¥edepinaci
matici (18) s ppojistnou matici (19) a dru-
hou stranou o vodici pouzdro (1), v jehoZ
otvoru (2) je posuvné& uloZeno téleso cha-
pale (3).

1 list vykrest
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