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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
powlekania powierzchni przedmiotéw me-
talowych innym metalem lub metalami w
stanie cieklym, opisanego w patencie Nr
18733.

W dotychczas znanych urzadzeniack
drobne resztki tlenu, zawarte w atmosfe-
rze pieca ogrzewczego, a zwlaszcza komo-
ry chlodzacej, sprawiaja duze trudnosci,
a otrzymane wyroby nie zawsze sg zado-
walajace. Poza tem wskutek tej samej
przyczyny pewien odsetek metalu powle-
kajacego ulega utlenianiu.

Dalsza trudnoscia jest uruchomianie u-
rzadzenia po jego ostygnigciu, poniewaz

zawarto$¢ wolnego tlenu w wymienionych
przestrzeniach jest wtedy jeszcze wigksza.

Wynalazek niniejszy usuwa catkowicie
te trudnosci, a précz tego posiada inne za-
lety.

Wedtug wynalazku komore chlodzaca
lub przewéd, prowadzacy do komory, za-
opatruje sie w urzadzenie, sluzace do che-
micznego wigzania tlenu i uzyskiwania pro-
duktow statych, lub produktéw o minimal-
nem cisnieniu czastkowem. Jako czynnik
chemiczny w takiem urzadzeniu stuzyé mo-
Zze mp. ogrzana lub rozzarzona powierzch-
nia metalu, latwo laczacego si¢ z tlenem,
np. rozzarzona gabka miedziana, wiéry ze-



lazne i podobne srodki. Dzieki temu z ko-
mory chlodzacej zostaja usuniete bez-
wzglednie resztki tlenu,

W pewnych prrzypadkach odpow1ed-
nie;-sza jest odiniana tego urzadzenia, w

ktérej stosuje sie¢ naczynie, napelnione
roztopionym metalem, ktéry laczy sie la-
two z tlenem. Aby umozliwié stale styka-
nie si¢ gazéw, zawartych w komorze chto-
dzacej, ze Swieza powierzchnia stopione-
go metalu, umieszcza si¢ w tem naczyniu
np. beben o osi poziomej, czesciowo zanu-
rzony w wymienionym metalu i obracany
powoli zapomoca napedu mechanicznego.
Odpowiednie szczotki mp. z azbestu usu-
waja bez przerwy z powierzchni wymienio-
nego bebna utworzone tlenki metaliczne.

W pewnych przypadkach zamiast obra-
cajacego si¢ bebna lub podobnego narzadu
mozna stosowaé rurke lub rurki, czescio-
wo zanurzone w naczyniu ze stopionym
metalem, przez ktére przettacza sie zapo-
moca pomp lub innych odpowiednich na-
rzadéw gaz, zawarty w komorze. Gaz ten
po wyjéciu z dolnego otworu rurek zosta-
je przetloczony przez stopiony metal wgoé-
re, przyczem oddaje tlen, zawarty w nim,
stopionemu metalowi i doplywa w oczy-
szczonym stanie zpowrotem do komory
chtodzacej.

Dobrze jest stosowaé jako czynniki
chemiczne metale o daleko wigkszem po-
winowactwie chemicznem do tlenu, anizeli
metal powlekanego przedmiotu, np. meta-
le lekkie,

W wielu przypadkach mnalezy chronié
przed utlenieniem réwniez i reszte po-
wierzchni metalu powlekajacego, jak tez
powloke, ' znajdujaca sie¢ ma powlekanym
przedmiocie, po wyjeciu go z kapieli, lecz
przed jej ostatecznem zakrzepnieniem i
ostygmemem "

W tym celu komore chlodzaca wyko-
nywa si¢ tak, ze tworzy ona réwnoczeénie
naczynie, zawierajace metal powlekajacy,
w razie potrzeby wraz z narzadami ogrzew-

czemi i chlodzacemi, stuzacemi do regulo-
wania temperatury w naczyniu, jak réw-
niez z odpowiedniemi narzadami do wycia-
gania powlekanego przedmiotu z kapieli
stopionego metalu powlekajacego i prze-
prowadzania go ‘az do zakrzepniecia po-
wloki metalicznej lub jej ostudzenia.
Zamiast jednej kapieli metalu powle-
kajacego mozna stosowaé kolejno umie-
szczone dwie takie kapiele lub ich wigksza
liczbe. Otrzymuje si¢ wielowarstwowe po-
wloki metalowe, przyczem jednak tempe-
ratury krzepnienia powlekajacych metali
musza byé coraz mizsze, t. j. kazda nastep-
na kapiel metaliczna musi zawieraé latwiej
topliwy metal, niz metal kapieli poprze-
dzajacej, lub latwiej to-phwa mieszaning

‘metali,

Wi ten sposéb mozna w-ytwa.rzaé np. na
przedmiocie zelaznym kolejno powloki z
miedzi, mosigdzu, glinu, cynku i innych me-
tali,

Jezeli krzepnigcie ostatniej powloki
metalowej odbywa si¢ jeszcze w komorze
chlodzacej, to przy wyjsciu przedmiotu
powleczonego z wymienionej komory chlo-
dzacej nazewnatrz stosuje si¢ uszczelnia-
nie ciecza, np. olejem, stopiona solg lub
woda, albo tez stosuje si¢ szczeliwa stale,
jak walce, listwy elastyczne z odpowied-
nich materjaléw, np. gumy, skéry lub az-
bestu.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
ktadu urzadzenie wedlug wynalazku.

Fig, 1 przedstawia urzadzenie do chto-
dzenia w przekroju podiuznym, fig. 2 —
naczynie do wigzania tlenu w przekroju
podluznym i w zwigkszonej podzialce, fig.
3 — naczynie to w przekroju poprzecz-
nym, fig. 4 — odmiang tego naczynia w
przekroju podluznym, fig. 5 — inna od-
miane naczynia do wiazania tlenu w prze-
kroju poprzecznym, fig. 6 — urzadzenie
z gabka miedziana do wiazania tlenu, fig.
7 — w przekroju podluiznym urzadzenie
do powlekania przedmiotu wraz z narza-



dem do zestalania powloki, a fig. 8 —
w przekroju podluznym urzadzenie wedlug
fig. 7 do powlekania przedmiotu dwoma
metalami.

Powlekany przedmiot, np. tasme sta-
lowa 1, przeprowadza sie z pieca ogrzew-
czego 2 do komory chlodzacej 3. Zasuwa 4
umozliwia regulowanie wymiaréw ‘wyjscio-
wego otworu pieca 2 odpowiednio do wy-
miaréw przekroju poprzecznego tasmy 1.
W komorze chtodzacej 3 znajduja sie na-
rzady grzejace lub chlodzace, t. j. rury 5,
przez ktére krazy srodek grzejny lub chlo-
dzacy. Jako narzady grzejace tego rodza-
ju nadaja sie¢ réwniez oporniki elektrycz-
ne. Koniec wyjsciowy 3‘ komory 3 jest za-
nurzony szczelnie w roztopionym metalu
powlekajacym, umieszczonym w naczyniu
6, dzieki czemu zapobiega si¢ doplywowi
powietrza do komory 3. Oporniki 6' stuza
do ogrzewania kapieli w naczyniu 6.

W komorze 3 znajduje sie naczynie 7,
sluzace do wiazania tlenu. Naczynie to
jest czeSciowo napelnione stopionym me-
talem, laczacym sie latwo z tlenem i ogrze-
wanym zapomocg opornikéw 8. W kapieli
tego metalu zanurzony jest czesciowo be-
ben 9, osadzony na wale 10 i obracany za-
pomoca przektadni 77 (fig. 2 i 3). Pomie-
dzy bebnem a $ciana naczynia 7 powyzej
poziomu kapieli umieszczone sa szczotki
12, np. z azbestu, ktére oczyszczaja beben
z tlenkéw, gromadzacych sie na jego po-
wierzchni.

Zamiast bebna 9 mozna umiescié na wa-
le 10 wigksza liczbe tarcz 13 (fig. 4) lub
tez rure 14, zanurzona cze$ciowo w mnaczy-
niu 7 (fig. 5). Przez rure te przetlacza sie
zapomoca odpowiedniego narzadu, np.
pompy 14, gaz z komory, ktéry wiaze tlen,
zawarty w gazie, ze stopionym metalem i
odplywa w stanie oczyszczonym do komo-
ry chlodzacej. Aby umozliwi¢ dziatanie
gazu na odpowiednio dlugiej drodze, umie-
szcza si¢ w naczyniu 7 §cianki 15, powodu-
jace zygzakowaty przeplyw gazu.

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
6, uzywa si¢ do wiazania wolnego tlenu
wiérow metalowych 16 lub gabki metalo-
wej, ogrzewanej do odpowiedniej tempe-
ratury reakcji zapomocg np. grzejnikéw
elektrycznych 17. Pompa 19 powoduje kra-
Zenie gazu przez przewody 18, 18"

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
7, komora chlodzaca 3 jest oddzielona od
naczynia 6 z kapiela metalu powlekajace-
go, doprowadzanego przewodem 6°. Przez
przewod 6“ odplywaja gazy. Przed po-
wlekaniem tasme I nasuwa sie na krazki
20 i 21, z ktoérych krazek 21 jest osadzony
na drazku 22, obracanym maokolo czopa
22° zapomocy rekojesci 22“. Przy poloze-
niu drazka 22, uwidocznionem linjami kre-
skowanemi, krazek 20 znajduje si¢ w gor-
nem polozeniu. Nastepnie przeprowadza
sie tasme przez rure 23, obracajacy sie be-
ben 24 i rure 25 do naczynia 26. Przed roz-
poczeciem powlekania obraca sie drazek
22 wdét tak, iz beben 21 zostaje zanurzo-
ny w kapieli naczymia 5. Odleglo$é pomie-
dzy krazkiem 24 a poziomem kapieli w na-
czyniu 6 jest dobrana tak, iz na drodze po-
miedzy poziomem kapieli a krazkiem 24
osiaga sie zestalenie powloki na powierzch-
ni tasmy 1. Aby zapobiec doptywowi po-
wietrza do rur 25, 23, naczynie 26 jest na-
pelnione olejem, w ktérym zanurzony jest
koniec rury 25. Przez rurg 27 doprowadza
si¢ do naczynia 25 $rodek chtodzacy. Ta-
$me z zupelnie zestalona powloka odpro-
wadza sie mastepnie zapomoca krazka 28
nazewnatrz.

W urzadzeniu wedtug fig. 8 umieszczo-
ne sa w naczyniach 6a i 6b kapiele dwéch
metali, np. cyny zanieczyszczonej i cyny
czystej.

Aby przyspieszyé calkowite zestalenie
sie powloki, ochtadza si¢ w razie koniecz-
no$ci oddzielnie rure 25. Woda, skroplo-
na w tym przypadku, nagromadza sie
w korycie 29 i odplywa przewodem
30.



Zastrzeienia patentowe.

1. Urzadzenie do chlodzenia przed-
miotéw metalowych po ich podgrzaniu
wzgdlednie wyzarzeniu sposobem wedlug
patentu Nr. 18733, znamienne tem, ze w
komorze chlodzacej zawiera narzady, stu-
2ace do chemicznego wigzania tlenu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zma-
mienne tem, Ze jako narzad do wiazania
tlenu stuzy maczynie (7), napelnione cze-
$ciowo materjalem, znajdujacym si¢ w sta-
nie cieklym i posiadajacym temperature,
w ktérej laczy on si¢ silnie z tlenem, wy-
twarzajac zwiazki state lub o malem ci-
$nieniu czastkowem.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Zze w naczyniu czes$ciowo jest
zanurzony beben (9), obracajacy sie lub
wykonywajacy ruchy wahadlowe-obroto-
we, albo tez inny narzad, wykonywajacy
taki ruch obrotowy lub wahadlowo-obro-
towy. :

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze w kierunku podluznym
bebna pomigdzy nim a $ciana naczynmia,
jak tez powyzej poziomu cieczy, umie-
szczone sg szczotki (12), oczyszczajace be-
ben z tlenkéw. B

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze wnetrze komory jest pola-
czone z wnelrzem naczynia ponizej pozio-
mu cieczy zapomocs rurki (74) lub wiek-
szej liczby takich rurek, przez ktére prze-

tlacza si¢ atmosfere wymienierej komory
przez naczynie z roztopionym metalem.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tem, ze w komorze chlodzacej
umieszczone jest naczynie (6), czesciowo
napelnione stopionym metalem powlekaja-
cym, oraz narzady, jak np. krazki (20, 21),
przeprowadzajace powlekany przedmiot
ponizej poziomu cieklego metalu, a nastep-
nie powyzej tego poziomu i przez uszczel-
niony otwér nazewnatrz.

7. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
6, znamienna tem, ze posiada dwa lub
wieksza liczbg naczyn (6a, 6b), z ktérych
kazde jest napelnione roztopionym meta-
lem powlekajacym o punkcie topnienia
nizszym, niz punkt topnienia metalu, za-
wartego w naczyniu poprzedzajacem.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 i 7,
znamienne tem, 2e narzad, sluzacy do
przeprowadzania powlekanego przedmiotu
wewnatrz komory chlodzacej po wyjsciu
z cieczy, znajduje si¢ w takiej odleglosci
od poziomu kapieli metalu powlekajacego,
iz osiaga sie zestalenie powloki z wymie-
nionego powlekajacego metalu na po-
wierzchni przedmiotu na drodze pomiedzy
poziomem metalu a wymienionym narza-
dem.

Tadeusz Sedzimir.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patemtowy.
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