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Slévérenské formovaci a jddrova bentdnitové smés

(57) ReSeni se tyka slévarenskych formova-
cich a jadrovych bentonitovych smési. Tyto
smési obsahuji kfemenny pisek, bentonit, vodu
a sodnou sl kyseliny huminové. Smé&s mé zvy- -
$enou odolnost proti slévarenskym vadim od-
litkd, jako jsou zélupy, pFipedeniny, naplynéni
Lze je pouZit pti liti ocely, a to p¥i obsazich sod-
né soli kyseliny huminové v spodni poloviné
uvad&ného rozsahu obsahu a s vy$§im obsahem
pro liti odlitkd ze $edé litiny.
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Vynélez se tyka slévirenskych formovacich
a jadrovych bentonitovych smési pro vyrobu
forem a jader pro odlévani za syrova, jak odlit-
ki ocelovych, tak i odlitkd z Sedé litiny.

Doposud znimé slévarenské formovaci a ja-
drové bentonitové smési patfi mezi nejpouzi-
vané&j§i formovaci smési pro své nésledujici vy-
hody: moZnost okamzZitého odlévani za syrova
a bez sueni, nizk4 cena smési, vysokd produk-
tivita vyroby forem a jader s moZnosti mecha-
nizace a automatizace, snadné, opakované vy-
uziti-materidltt vytluéenych forem a jader po
odliti pro piipravu jednotnych formovacich
smési, snadni pFiprava smési misenim, dobra
regenerovatelnost, dostupnost surovin a po-
dobné.

Nevyhodou t&chto slévarenskych formova-
cich a jadrovych bentonitovych smési je na-
chylnost ke slévarenskym vadam, vznikajicim
pii liti jak ocelovych odlitke, tak i odlitki ze e-
dé litiny, pro které se pouZiti téchto smési ome-
zuje na vyrobu odlitkd s niz8f hmotnosti, kde
jsou formy a jadra mirn€ tepelné a mechanicky
namahény. Jedn4 se o nasledujici vady odlitki:
zalupy, pFipékéni, naplyn&ni a penetrace formy
nebo jadra tekutym kovem. Pro potladeni né-
kterych t&chto vad se do smési pfidavaji spe-
cidlni pfisady. Tak napt. pro zvySené odolnosti
smé&si proti vzniku z&lupt se pFidava praskovy
kalcinovany uhli¢itan sodny — soda. Tato p¥i-
sada je hygroskopické a skladovénim na vzdu-
chu hrudkovati. Tato hrudkovitost v praxi &as-
to vede k nedostatedné G&innosti sody, coZ né-
kdy vede k pfedavkovéni a k naslednym plyno-
vym vadam odlitk(. Smési pro liti ocelovych
odlitk neobsahuji uhlikaté piisady a maji pro-
to pfi liti oxidaéni G&inek, coZ, spoleéné se zvy-
Senou relativni vlihkosti prostfedi pfi liti, pFispi-
va ke vzniku bodlin. PouZivané pfisady, ob-
zv145te ty, které se do smési pfidévaji ve v&t3im
mnoZstvi, jako napf. kamenouhelnd moucka,
snizuji celkovou tepelnou odolnost smési, coz
pak vede k pfipékani smé&si k povrchu odlitkd.

Dal3i nevyhodou t&chto smési je, Ze negativ-
n& ovliviiuji hygienické podminky ve slévarné
pii liti a vytloukani odlitkd a déle pak pfi mani-
pulaci a dopravé s vytlu¢enou formovaci a jé-
drovou smési, kterd vykazuje praSnost pro vy-
soky obsah volnych prachovych &4stic.

Vy3e uvedené nedostatky se odstrani pouZi-
tim slévéarenské formovaci a jadrové bentonito-
vé smési, ktera sestava z 71,5 aZ 93,9 hmotnost-
nich dild kfemenného pisku, z 4 aZ 14 hmot-
nostnich dilt bentonitu, 2 aZ 10 hmotnostnich
dili vody podle vynélezu, jehoZ podstata spoCi-
v4 v tom, Ze obsahuje 0,01 aZ 4,5 hmotnostnfho
dilu sodné soli kyseliny huminové.

Vyhodou sloZeni slévarenskych formovacich
a jadrovych bentonitovych smési podle vynéle-
zu jsou zlep¥ené technologické vlastnosti sme-
si, které umoziuji jejich pouZiti pfi liti néroc-
néjsich odlitkdt o vy$si hmotnosti, s vy33im te-
pelnym naméhanim forem a jader neZ dosud.
Slévarenské formovaci a jadrové bentonitové
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smési podle vynilezu v dusledku vz4jemné in-
terakce i pfi velmi nizkém vbsahu sodnych ka-
tiontt sodné soli kyseliny huminové a bentoni-
tu vykazuji ihned po namiseni aZ dvojnasobnou
pevnost v tahu v kondenzaéni z6né€ vody a spo-
le¢né s odolnosti proti pfepéchovani ¢inf tak
tyto smési vyrazné& odolné proti zalupiim. Vy3§i
teplota tepelné destrukce sodné soli kyseliny
huminové zabezpeduje vysokou tepelnou odol-
nost t&chto smé&si a pFispiva tak k celkové dob-
ré odolnosti proti pfipékani povrchu forem
a jader k odlitkim. Redukéni G¢inek uplatiiujic
se u smési podle vynalezu je dlouhodoby, pliso-
bi rovnomé&rné a zlep3uje nesmadivost povrchu
forem a jader tekutym kovem pfi liti, zvySuje
odolnost smési proti penetraci a pfispivd ke
zlepSeni hladkosti a lesklosti povrchu odlitkil
ze §edé litiny. Tento redukéni Gdinek se da ply-
nule regulovat podle potfeby pomé&rem obsahu
sodné soli kyseliny huminové k bentonitu. Pfi
liti ocelovych odlitki mé tento redukeni Géinek
smési pFiznivy vliv na potlaeni bodlinatosti.
Tyto pfiznivé vlastnosti umoZiiuji s vyhodou
pouZit slévarenské smési-podle vynalezu pro
technologii jednotnych smési pro liti odlitki
ocelovych i odlitkti ze $edé litiny.

Dalsi vyhodou FeSeni podle vynélezu je sni-
¥ena pra¥nost ve slévarng, ktera se projevi pfi
vytloukdni odlitk{i, manipulaci a dopravé vytlu-
gené vratné smési. SniZend prafnost je déna
kombinovanym pojivym G&inkem sodné soli
kyseiiny huminové a bentonitu, schopnym vé-
zat znacnou &4st volnych prachovych &astic.

SloZeni smé&si podle vynalezu je patrné z né-
sledujicich priklada.

Priklad 1

Slévarenska formovaci a jadrova bentonito-
va smés sestava z 88,99 hmotnostnich dild kie-
menného pisku, 7,5 hmotnostaich dilt bentoni-
tu, 0,01 hmotnostniho dilu sodné soli kyseliny
huminové a 3,5 hmotnostnich dild vody. Smés
se pFipravi smichanim sloZek na kolovém misi-
&i a pouZije se k vyrobé forem nebo jader pro
odlévéni ocelovych odlitkd. Do formy, vyrobe-
né z této smési, byl odlit ocelovy odlitek stato-
ru el. motoru o hrubé hmotnosti 135 kg, bez ja-
kékoliv slév. vady.

Priklad 2

Slévarenska formovaci a jadrova bentonito-
v4 smés sestdva z 84,5 hmotnostnich dild kfe-
menného pisku, 7 hmotnostnich dilt bentonitu,
4,5 hmotnostnich dilt sodné soli kyseliny humi-
nové a 4 hmotnostnich dilt vody. Smés se pfi-
pravi smichinim sloZek na kolovém misi¢i
a pouZije se k vyrobé forem a jader pro odléva-
ni odlitkl ze $edé litiny.

Do formy, vyrobené z této smési, byla odlita
litinova deska o sile 150 mm a hmotnosti 84 kg,
bez jakékoliv slévarenské vady.
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PREDMET VYNALEZU

Slévérenska formovaci a jddrové bentonito-
va smés, sestdvajici z 71,5 aZ 93,9 hmotnostnich
dild kfemenného pisku, 4 aZ 14 hmotnostnich
dilt bentonity, 2 aZ 10 hmotnostnich dild vody,

vyznadeni tim, Ze dile obsahuje 0,01 aZ 4,5

hmotnostniho dilu sodné soli kyseliny humino-
vé.
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