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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 3月 14日 (2006.3.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ガ ス タ ー ビ ン 組 立 体 の 高 温 ガ ス 通 路 に 用 い る た め の 物 品 （ ２ ０ ０ ） で あ っ て 、
冷 却 流 体 供 給 シ ス テ ム （ ２ １ ８ ） と 上 部 端 と 底 部 端 と を 備 え 、 該 物 品 （ ２ ０ ０ ） に 機 械 的
な 支 持 を 与 え る ス パ ー （ ２ ０ ８ ） と 、
該 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） に 隣 接 す る 第 １ 端 及 び 該 第 １ 端 の 反 対 側 に あ る 第 ２ 端 を 有 し 互 い に 間
隔 を お い た 関 係 に あ る 複 数 の ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） を 備 え 、 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） に 取
り 付 け ら れ た 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） と 、
上 部 端 及 び 底 部 端 を 備 え 、 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） 及 び 前 記 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） を コ ン フ
ォ ー マ ル に 囲 む ス キ ン （ ２ １ ２ ） と 、
を 備 え 、
前 記 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） は 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） と を 分 離 し 、
前 記 複 数 の ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） は 、 該 ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） の 前 記 第 ２ 端 に 隣 接 す
る 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 内 面 に 配 置 さ れ て 、 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） と 前 記 ス キ ン （ ２ １
２ ） と の 間 に 複 数 の プ レ ナ ム （ ２ １ ６ ） を 形 成 し 、 前 記 プ レ ナ ム （ ２ １ ６ ） は 前 記 冷 却 流
体 供 給 シ ス テ ム （ ２ １ ８ ） と 流 体 連 通 状 態 に あ り 、 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） は Ｒ ｈ 、 Ｐ ｄ 、
及 び Ｐ ｔ か ら な る グ ル ー プ よ り 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ の 金 属 を 含 み 、
前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） の 底 部 端 と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 底 部 端 と を 連 結 す る 基 部 （ ２ ０
４ ） が 設 け ら れ て い る 、
こ と を 特 徴 と す る 物 品 （ ２ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） 上 に 配 置 さ れ る 断 熱 皮 膜 （ ２ ３ ２ ） を 更 に 備 え る こ と を 特 徴 と す る
、 請 求 項 １ に 記 載 の 物 品 （ ２ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 断 熱 皮 膜 （ ２ ３ ２ ） が イ ッ ト リ ア 安 定 化 ジ ル コ ニ ア を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項



２ に 記 載 の 物 品 （ ２ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
ガ ス タ ー ビ ン 組 立 体 の 高 温 ガ ス 通 路 に 用 い る た め の タ ー ビ ン ブ レ ー ド （ ２ ０ ０ ） で あ っ て
、
複 数 の 冷 却 孔 （ ２ ３ ０ ） を 備 え 、 翼 形 部 （ ２ ０ ２ ） に 機 械 的 な 支 持 を 与 え る ス パ ー （ ２ ０
８ ） と 、
該 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） と 一 体 の 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） と 、
を 備 え 、
該 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） は 互 い に 間 隔 を お い た 関 係 に あ る 複 数 の ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ）
を 備 え 、 該 ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） は 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） に 隣 接 す る 第 １ 端 及 び 該 第 １
端 の 反 対 側 に あ る 第 ２ 端 を 有 し 、
内 面 及 び 外 面 を 備 え る ス キ ン （ ２ １ ２ ） が 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） 及 び 前 記 隔 離 構 造 体 （ ２
１ ０ ） を コ ン フ ォ ー マ ル に 囲 み 、 前 記 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） は 前 記 ス パ ー と 前 記 ス キ ン （
２ １ ２ ） と を 分 離 し て お り 、 前 記 複 数 の ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） は 、 該 ス ペ ー ス 要 素 （ ２
１ ４ ） の 前 記 第 ２ 端 に 隣 接 す る 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 前 記 内 面 に 配 置 さ れ て 、 前 記 ス パ
ー （ ２ ０ ８ ） と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） と の 間 に 複 数 の プ レ ナ ム （ ２ １ ６ ） を 形 成 し て お り
、 該 プ レ ナ ム （ ２ １ ６ ） は 前 記 ス パ ー の 前 記 冷 却 孔 （ ２ ３ ０ ） と 流 体 連 通 状 態 に あ り 、 前
記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） は Ｒ ｈ 、 Ｐ ｄ 、 Ｐ ｔ 及 び そ の 混 合 物 か ら な る グ ル ー プ か ら 選 択 さ れ る
少 な く と も ８ ０ 原 子 パ ー セ ン ト の 金 属 を 含 み 、 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） は 、 前 記 プ レ ナ ム （
２ １ ６ ） と 流 体 連 通 状 態 に あ る 複 数 の 冷 却 孔 （ ２ ３ ０ ） を 更 に 備 え 、
前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） と を 連 結 す る 基 部 （ ２ ０ ４ ） と 、
前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 前 記 外 面 上 に 配 置 さ れ た イ ッ ト リ ア 安 定 化 ジ ル コ ニ ア を 含 む 断 熱
皮 膜 （ ２ ３ ２ ） と 、
が 設 け ら れ て い る 、
こ と を 特 徴 と す る タ ー ビ ン ブ レ ー ド （ ２ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ５ 】
ガ ス タ ー ビ ン 組 立 体 の 高 温 ガ ス 通 路 に 用 い る た め の 物 品 （ ２ ０ ０ ） を 作 る 方 法 で あ っ て 、
冷 却 流 体 供 給 シ ス テ ム （ ２ １ ８ ） と 上 部 端 と 底 部 端 と を 備 え 、 前 記 物 品 （ ２ ０ ０ ） に 機 械
的 な 支 持 を 与 え る ス パ ー （ ２ ０ ８ ） を 設 け 、
該 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） に 隣 接 す る 第 １ 端 及 び 該 第 １ 端 の 反 対 側 に あ る 第 ２ 端 を 有 し 互 い に 間
隔 を お い た 関 係 に あ る 複 数 の ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） を 備 え る 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） を 、
前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） に 取 り 付 け 、
上 部 端 及 び 底 部 端 を 備 え Ｒ ｈ 、 Ｐ ｄ 、 及 び Ｐ ｔ か ら な る グ ル ー プ よ り 選 択 さ れ る 少 な く と
も １ つ の 金 属 を 含 む ス キ ン （ ２ １ ２ ） で 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） 及 び 前 記 隔 離 構 造 体 （ ２ １
０ ） を コ ン フ ォ ー マ ル に 囲 み 、 前 記 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） が 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） と 前 記
ス キ ン （ ２ １ ２ ） と を 分 離 し 、 前 記 複 数 の ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） が 、 該 ス ペ ー ス 要 素 （
２ １ ４ ） の 前 記 第 ２ 端 に 隣 接 す る 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 内 面 に 配 置 さ れ て 、 前 記 ス パ ー
（ ２ ０ ８ ） と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） と の 間 に 前 記 冷 却 流 体 供 給 シ ス テ ム （ ２ １ ８ ） と 流 体
連 通 状 態 に あ る 複 数 の プ レ ナ ム （ ２ １ ６ ） を 形 成 す る よ う に し 、
前 記 物 品 （ ２ ０ ０ ） の た め の 基 部 （ ２ ０ ４ ） を 形 成 し 、
前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） の 底 部 端 と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 底 部 端 と を 前 記 基 部 （ ２ ０ ４ ）
に 接 合 す る 、
こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
断 熱 皮 膜 （ ２ ３ ２ ） を 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） 上 に 配 置 す る こ と を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
ガ ス タ ー ビ ン 組 立 体 の 高 温 ガ ス 通 路 に 用 い る た め の タ ー ビ ン ブ レ ー ド （ ２ ０ ０ ） を 作 る 方
法 で あ っ て 、
複 数 の 冷 却 孔 （ ２ ３ ０ ） と 上 部 端 と 底 部 端 と を 備 え 、 前 記 タ ー ビ ン ブ レ ー ド （ ２ ０ ０ ） に
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機 械 的 な 支 持 を 与 え る ス パ ー （ ２ ０ ８ ） を 設 け 、
該 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） に 隣 接 す る 第 １ 端 及 び 該 第 １ 端 の 反 対 側 に あ る 第 ２ 端 を 有 し 互 い に 間
隔 を お い た 関 係 に あ る 複 数 の ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） を 備 え る 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） を 、
前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） に 取 り 付 け 、
内 面 及 び 外 面 を 備 え Ｒ ｈ 、 Ｐ ｄ 、 Ｐ ｔ 及 び そ の 混 合 物 か ら な る グ ル ー プ よ り 選 択 さ れ る 少
な く と も ８ ０ 原 子 パ ー セ ン ト の 金 属 を 含 む ス キ ン （ ２ １ ２ ） で 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） 及 び
前 記 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） を コ ン フ ォ ー マ ル に 囲 み 、 前 記 隔 離 構 造 体 （ ２ １ ０ ） が 前 記 ス
パ ー （ ２ ０ ８ ） と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） と を 分 離 し 、 前 記 複 数 の ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ）
が 、 該 ス ペ ー ス 要 素 （ ２ １ ４ ） の 前 記 第 ２ 端 に 隣 接 す る 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 前 記 内 面
に 配 置 さ れ て 、 前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） と の 間 に 前 記 冷 却 孔 （ ２ ３
０ ） と 流 体 連 通 状 態 に あ る 複 数 の プ レ ナ ム （ ２ １ ６ ） を 形 成 し 、 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） が
前 記 プ レ ナ ム （ ２ １ ６ ） と 流 体 連 通 状 態 に あ る 複 数 の 冷 却 孔 （ ２ ３ ０ ） を 更 に 備 え る よ う
に し 、
前 記 タ ー ビ ン ブ レ ー ド （ ２ ０ ０ ） の た め の 基 部 （ ２ ０ ４ ） を 形 成 し 、
前 記 ス パ ー （ ２ ０ ８ ） の 底 部 端 と 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 底 部 端 と を 前 記 基 部 （ ２ ０ ４ ）
に 接 合 し 、
断 熱 皮 膜 （ ２ ３ ２ ） を 前 記 ス キ ン （ ２ １ ２ ） の 前 記 外 面 上 に 配 置 す る 、
こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 高 い 使 用 温 度 で は 、 タ ー ビ ン 構 成 部 品 を 形 成 す る た め に 用 い ら れ る 超 合 金 は 、 ク リ ー プ
、 酸 化 、 及 び 溶 融 の よ う な メ カ ニ ズ ム に よ る 損 傷 を 非 常 に 受 け や す い 。 典 型 的 に は 耐 熱 材
料 か ら 形 成 さ れ る 断 熱 皮 膜 を 構 成 部 品 表 面 に 適 用 す る こ と は 、 金 属 表 面 の 温 度 を 下 げ る こ
と に よ っ て 高 温 で の 超 合 金 の 性 能 を 高 め る 。 そ う し た 皮 膜 は 保 護 の 手 段 を 提 供 す る も の で
は あ る が 、 チ ッ ピ ン グ 、 亀 裂 、 及 び ス ポ ー リ ン グ の 問 題 を 有 す る 。
【 特 許 文 献 １ 】 米 国 特 許 第 ６ ５ ６ ５ ３ １ ２ 号
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