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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 9月 18日 (2007.9.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 、 並 び に そ れ ら の 間 に 配 さ れ て 、 両 外 側 層 に し っ か り と 結 合
さ れ た 多 孔 質 ポ リ ウ レ タ ン の 層 を 有 し て な る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト の 製 造
方 法 で あ っ て 、
　 ａ ） 前 記 ２ つ の 外 側 層 を 長 手 方 向 に 連 続 的 に 移 送 し 、 前 記 ２ つ の 外 側 層 の 間 に 該 両 外 側
層 の 長 手 方 向 に 延 び る 間 隙 部 を 形 成 す る 工 程 、
　 ｂ ） 下 側 外 側 層 の 上 面 側 の 上 方 の 位 置 か ら 、 下 側 外 側 層 の 上 面 側 に 、 並 び に 上 側 外 側 層
の 下 面 側 の 下 方 の 位 置 か ら 、 上 側 外 側 層 の 下 面 側 に 、 所 定 の 割 合 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合
物 を 適 用 す る 工 程 、
　 ｃ ） 両 外 側 層 を ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 と 共 に 成 形 ゾ ー ン へ 送 っ て 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン
ド イ ッ チ エ レ メ ン ト の 厚 み を 設 定 し 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 反 応 さ せ る 工 程 、 並 び に
　 ｄ ） 得 ら れ た ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 移 送 手 段 か ら 取 り 出 す 工 程 、
を 有 し て な り 、 上 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 の 、 下 側 層 へ 適 用
さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 に 対 す る 割 合 が ０ ． ０ ０ １ ： １ ～ ０ ． ２ ： １ の
範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 側 外 側 層 へ の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 適 用 は ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド を 用 い る 噴 霧 に よ
っ て 行 い 、 そ の 噴 霧 領 域 は 上 側 外 側 層 に 対 し て 平 行 な 面 内 で 、 ０ ． １ ～ １ ０ ｍ ／ 時 の 平 均
速 度 に て 移 動 す る フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ に よ っ て 境 界 の 画 定 が 行 わ れ る こ と を 特 徴



【 請 求 項 ３ 】
　

【 請 求 項 ４ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 以 上 、 本 発 明 に つ い て 説 明 の た め に 上 記 の よ う に 詳 細 に 記 載 し た が 、 そ の 細 部 に 関 す る
事 項 は 説 明 の た め の も の で あ っ て 、 特 許 請 求 の 範 囲 に よ っ て 限 定 さ れ 得 る 事 項 を 除 い て 、
当 業 者 は 発 明 の 範 囲 及 び 精 神 か ら 離 れ る こ と な く 、 そ れ ら を 変 更 し 得 る と 理 解 さ れ た い 。
　 尚 、 本 発 明 に お い て 好 ま し い 態 様 例 と し て 、 以 下 の 例 を 挙 げ る こ と が で き る ：
（ １ ） 　 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 、 並 び に そ れ ら の 間 に 配 さ れ て 、 両 外 側 層 に し っ か り
と 結 合 さ れ た 多 孔 質 ポ リ ウ レ タ ン の 層 を 有 し て な る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト
の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 ａ ） 前 記 ２ つ の 外 側 層 を 長 手 方 向 に 連 続 的 に 移 送 し 、 前 記 ２ つ の 外 側 層 の 間 に 該 両 外 側
層 の 長 手 方 向 に 延 び る 間 隙 部 を 形 成 す る 工 程 、
　 ｂ ） 下 側 外 側 層 の 上 面 側 の 上 方 の 位 置 か ら 、 下 側 外 側 層 の 上 面 側 に 、 並 び に 上 側 外 側 層
の 下 面 側 の 下 方 の 位 置 か ら 、 上 側 外 側 層 の 下 面 側 に 、 所 定 の 割 合 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合
物 を 適 用 す る 工 程 、
　 ｃ ） 両 外 側 層 を ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 と 共 に 成 形 ゾ ー ン へ 送 っ て 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン
ド イ ッ チ エ レ メ ン ト の 厚 み を 設 定 し 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 反 応 さ せ る 工 程 、 並 び に
　 ｄ ） 得 ら れ た ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 移 送 手 段 か ら 取 り 出 す 工 程 、
を 有 し て な り 、 上 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 の 、 下 側 層 へ 適 用
さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 に 対 す る 割 合 が ０ ． ０ ０ １ ： １ ～ ０ ． ２ ： １ の
範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る 第 １ の 形 態 の 方 法 。
（ ２ ） 　 上 記 第 １ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 上 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の
材 料 流 量 の 、 下 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 に 対 す る 割 合 が ０ ．
０ ０ ２ ： １ ～ ０ ． １ ： １ の 範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る 第 ２ の 形 態 の 方 法 。
（ ３ ） 　 上 記 第 １ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 上 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の
材 料 流 量 の 、 下 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 に 対 す る 割 合 が ０ ．
０ ０ ５ ： １ ～ ０ ． ０ ５ ： １ の 範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る 第 ３ の 形 態 の 方 法 。
（ ４ ） 　 上 記 第 １ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 上 側 外 側 層 へ の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 適 用
は ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド を 用 い る 噴 霧 に よ っ て 行 い 、 そ の 噴 霧 領 域 は 上 側 外 側 層 に 対 し て 平
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と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。

第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド が 上 側 及 び 下 側 の 両 外 側 層 へ 反 応 成 分 を 適 用 し
、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド へ 送 る 反 応 成 分 を 共 通 の 計 量 装 置 を 用 い て 移 送
し 、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド の た め の 材 料 流 れ の 分 割 を 流 れ 分 配 装 置 に よ
っ て 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。

上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 、 並 び に そ れ ら の 間 に 配 さ れ て 両 外 側 層 に し っ か り と 結 合 さ
れ た 多 孔 質 ポ リ ウ レ タ ン の 層 を 有 し て な る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 連 続 的
に 製 造 す る た め の 装 置 で あ っ て 、 上 側 外 側 層 を 案 内 す る 循 環 式 上 側 ベ ル ト 、 下 側 外 側 層 を
案 内 す る 循 環 式 下 側 ベ ル ト 、 循 環 す る 上 側 ベ ル ト 上 に 上 側 外 側 層 を 供 給 す る 供 給 デ バ イ ス
、 循 環 す る 下 側 ベ ル ト 上 に 下 側 外 側 層 を 供 給 す る 供 給 デ バ イ ス 、 下 側 外 側 層 の 上 方 に 配 さ
れ て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 下 側 外 側 層 に 適 用 す る 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 、 上 側 外 側 層 の
下 方 に 配 さ れ て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 上 側 外 側 層 に 適 用 す る 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド 、 反
応 成 分 を 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド 、 並 び に 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合
ヘ ッ ド と 計 量 供 給 デ バ イ ス と の 間 の ラ イ ン へ 計 量 供 給 す る 計 量 供 給 デ バ イ ス 、 第 ２ の 混 合
ヘ ッ ド は 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド で あ っ て 、 噴 霧 に よ っ て 生 じ る 散 乱 ミ ス ト は フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ
ー ウ ェ ブ に よ っ て 周 囲 か ら 分 離 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。



行 な 面 内 で 、 ０ ． １ ～ １ ０ ｍ ／ 時 の 平 均 速 度 に て 移 動 す る フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ に
よ っ て 境 界 の 画 定 が 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 第 ４ の 形 態 の 方 法 。
（ ５ ） 　 上 記 第 ４ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 噴 霧 の 際 に 生 じ る 散 乱 エ ア ロ ゾ ル 又 は 散 乱 ミ ス
ト を 、 ス プ レ ー 領 域 の 狭 い 側 に て 吸 引 す る こ と を 特 徴 と す る 第 ５ の 形 態 の 方 法 。
（ ６ ） 　 上 記 第 ４ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド が 上 側 外 側 層 の 移 動 方 向 に
対 し て 横 断 方 向 に 振 れ て 動 き 、 ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド に よ っ て カ バ ー さ れ る 直 動 距 離 は 上 側
外 側 層 の 幅 よ り も 小 さ く 設 定 さ れ て お り 、 ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド が カ バ ー す る 距 離 の 端 部 に
て 外 側 に 首 振 り す る こ と に よ っ て 、 上 側 外 側 層 の 縁 部 領 域 に も 噴 霧 す る こ と を 特 徴 と す る
第 ６ の 形 態 の 方 法 。
（ ７ ） 　 上 記 第 １ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド が 上 側
及 び 下 側 の 両 外 側 層 へ 反 応 成 分 を 適 用 し 、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド へ 送 る
反 応 成 分 を 共 通 の 計 量 装 置 を 用 い て 移 送 し 、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド の た
め の 材 料 流 れ の 分 割 を 流 れ 分 配 装 置 に よ っ て 行 う こ と を 特 徴 と す る 第 ７ の 形 態 の 方 法 。
（ ８ ） 　 上 記 第 ７ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 共 通 の 計 量 装 置 及 び 流 れ 分 配 装 置 は 調 節 可 能 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 第 ８ の 形 態 の 方 法 。
（ ９ ） 　 上 記 第 １ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 第 １ 又 は 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド に て 反 応 成 分 を 混 合
す る 前 に 、 １ ま た は そ れ 以 上 の 反 応 成 分 の 中 に 補 助 的 物 質 を オ ン ラ イ ン で 注 入 す る こ と を
特 徴 と す る 第 ９ の 形 態 の 方 法 。
（ １ ０ ） 　 上 記 第 ９ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 前 記 補 助 的 物 質 に は 触 媒 が 含 ま れ る こ と を 特
徴 と す る 第 １ ０ の 形 態 の 方 法 。
（ １ １ ） 　 上 記 第 １ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 上 側 及 び 下 側 の 両 方 の 外 側 層 が 成 形 領 域 に 入
る 前 に 、 下 側 外 側 層 上 よ り も 上 側 外 側 層 上 に よ り 長 く ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 が 留 ま る よ
う な 時 間 的 間 隔 で 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 に 適 用 す る
こ と を 特 徴 と す る 第 １ １ の 形 態 の 方 法 。
（ １ ２ ） 　 上 記 第 １ の 形 態 の 方 法 に 関 し て 、 デ ィ ッ ピ ン グ ・ プ ロ セ ス に よ っ て ポ リ ウ レ タ
ン 反 応 混 合 物 を 上 側 外 側 層 へ 適 用 す る こ と を 特 徴 と す る 第 １ ２ の 形 態 の 方 法 。
（ １ ３ ） 　 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 、 並 び に そ れ ら の 間 に 配 さ れ て 両 外 側 層 に し っ か り
と 結 合 さ れ た 多 孔 質 ポ リ ウ レ タ ン の 層 を 有 し て な る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト
を 連 続 的 に 製 造 す る た め の 装 置 で あ っ て 、 上 側 外 側 層 を 案 内 す る 循 環 式 上 側 ベ ル ト 、 下 側
外 側 層 を 案 内 す る 循 環 式 下 側 ベ ル ト 、 循 環 す る 上 側 ベ ル ト 上 に 上 側 外 側 層 を 供 給 す る 供 給
デ バ イ ス 、 循 環 す る 下 側 ベ ル ト 上 に 下 側 外 側 層 を 供 給 す る 供 給 デ バ イ ス 、 下 側 外 側 層 の 上
方 に 配 さ れ て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 下 側 外 側 層 に 適 用 す る 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 、 上 側
外 側 層 の 下 方 に 配 さ れ て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 上 側 外 側 層 に 適 用 す る 第 ２ の 混 合 ヘ
ッ ド 、 反 応 成 分 を 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド 、 並 び に 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第
２ の 混 合 ヘ ッ ド と 計 量 供 給 デ バ イ ス と の 間 の ラ イ ン へ 計 量 供 給 す る 計 量 供 給 デ バ イ ス 、 第
２ の 混 合 ヘ ッ ド は 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド で あ っ て 、 噴 霧 に よ っ て 生 じ る 散 乱 ミ ス ト は フ ィ ル ム 又
は ペ ー パ ー ウ ェ ブ に よ っ て 周 囲 か ら 隔 離 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 第 １ ３ の 形 態 と し て
の 装 置 。
（ １ ４ ） 　 上 記 第 １ ３ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン
ト の た め の 長 さ 切 断 デ バ イ ス を 更 に 有 す る こ と を 特 徴 と す る 第 １ ４ の 形 態 と し て の 装 置 。
（ １ ５ ） 　 上 記 第 １ ３ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ を 上 側
外 側 層 の 移 動 方 向 に 対 し て 垂 直 な 方 向 に ０ ． １ ～ １ ０ ｍ ／ 時 の 平 均 速 度 で 移 動 さ せ 、 こ の
動 き は 連 続 的 で あ っ て も 不 連 続 的 で あ っ て も よ い こ と を 特 徴 と す る 第 １ ５ の 形 態 と し て の
装 置 。
（ １ ６ ） 　 上 記 第 １ ５ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ は 上 側
外 側 層 に 対 し て 平 行 な 面 内 に あ り 、 吸 引 デ バ イ ス は 噴 霧 ゾ ー ン の 開 口 す る 狭 い 側 に 配 さ れ
て い る こ と を 特 徴 と す る 第 １ ６ の 形 態 と し て の 装 置 。
（ １ ７ ） 　 上 記 第 １ ６ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 全 部 で ４ つ の 吸 引 デ バ イ ス を 有 し て
な り 、 そ の 初 め の ２ つ の 吸 引 デ バ イ ス は 、 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド の 対 向 す る 側 方 に つ い て 、 １ つ
の 吸 引 デ バ イ ス が 上 側 外 側 層 の 外 側 縁 部 に 近 い 噴 霧 ゾ ー ン の 開 口 す る 狭 い 側 に 配 さ れ 、 残
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り の ２ つ の 吸 引 デ バ イ ス は 、 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド の 対 向 す る 側 方 に つ い て 、 １ つ の 吸 引 デ バ イ
ス が 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド の 前 方 に 設 け ら れ 、 も う １ つ 吸 引 デ バ イ ス は 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド の 後 方 に
設 け ら れ る こ と を 特 徴 と す る 第 １ ７ の 形 態 と し て の 装 置 。
（ １ ８ ） 　 上 記 第 １ ３ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド は 、 上 側 外 側 層 の
移 動 方 向 に 対 し て 横 断 方 向 に 振 れ 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド に よ っ て カ バ ー さ れ る 直 動 距 離 は 調
節 可 能 で あ っ て 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド は カ バ ー す る 距 離 の 端 部 に て 外 側 に 首 振 り す る こ と を
特 徴 と す る 第 １ ８ の 形 態 と し て の 装 置 。
（ １ ９ ） 　 上 記 第 １ ３ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド （ ３ ４ ） 、 及 び 場
合 に よ っ て 噴 霧 領 域 を 限 定 す る フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ は 、 動 か し て 離 し た り 又 は 旋
回 さ せ て 離 し た り す る こ と が で き る こ と を 特 徴 と す る 第 １ ９ の 形 態 と し て の 装 置 。
（ ２ ０ ） 　 上 記 第 １ ３ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 各 反 応 成 分 の た め の 計 量 供 給 デ バ イ
ス が 、 反 応 成 分 を 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド へ 移 送 す る 共 通 す る １ つ の 計 量
供 給 デ バ イ ス 、 並 び に 、 反 応 成 分 の 計 量 し た 材 料 流 れ を 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合
ヘ ッ ド へ 分 配 す る １ つ の 流 れ 分 配 装 置 を 有 し て な る こ と を 特 徴 と す る 第 ２ ０ の 形 態 と し て
の 装 置 。
（ ２ １ ） 　 上 記 第 ２ ０ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 計 量 供 給 装 置 及 び 流 れ 分 配 装 置 は 調
節 可 能 で あ る こ と を 特 徴 と す る 第 ２ １ の 形 態 と し て の 装 置 。
（ ２ ２ ） 　 上 記 第 １ ３ の 形 態 と し て の 装 置 に 関 し て 、 補 助 的 物 質 を 注 入 す る た め の 手 段 を
更 に 有 し て お り 、 注 入 の た め の 手 段 が 第 １ 及 び ／ 又 は 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド と 計 量 供 給 デ バ イ
ス と の 間 の ラ イ ン 内 に 配 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 第 ２ ２ の 形 態 と し て の 装 置 。
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