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(54) Biely titeni&ity prdskovy smalt pre
aplikdciu za sucha v elektrickom poli

(57) Biely titenidity pré&kovy smalt obsa-
huje 3,1 aZ 6 hmotnosinyeh % oxidu hlini-
tého, 38 aZ 46 % oxidu kremiditého, 12 a3
18 % oxidu boritého, 6 a% 9 % oxidu sod=
ného, 4 a% 8 % oxidu dragelného, 0,1 a%

1 % oxidu litného, 0,8 a% 1,6 % oxidu ho-
rednatého, 16 a% 20 % oxidu titeniditého,
1,5 aZ 3 % oxidu fosfore&ného, az 2 %
fluoridu sodného a 4 aZ 7,5 % fluorokre-
mifitanu sodného, Vyhodou tohto prédkové-
ho smeltu je ¥irSia moZnost jeho pouZitia,
¢i u¥ priemo na kovovy materidl, na kovo-
vy materidl s vypdlenou vrsivou zdkladné-
ho smaltu, alebo pri dodrZeni stanovenych
predpoklaedov aj na nevypdlend vrstvu
elektrostaticky nanesendho zdékladného
smaltu.
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Vyndlez sa tyka bieleho titenigitého préskového smaltu pre aplikéciu ze sucha
v elektrickom poli na kovovy podkladovy materidl.,

Smeltované povleky s bielym smaltom sa doteraz vytvéraji vassinou mokrym sposobom,
pri ktorom se nandla suspenzia smaltu na kov alebo vypdleny zéklad. Této suspenzia sa
pripravuje mletim za mokra prisludnej smeltdrskej frity a suspendujicej prisady. Tak-
to pripravend suspenzia sa nenesie bud priemo na kov so Specidlnou povrchovou pred-

dpravou, alebo na vypéleny zdkladny smalt a po vysuSeni sa vypdli. Proces smaltovania

tymto spasobom je zloZity uZ aj tym, %e nanesend suspenzia sa musi vysusit a rovnomer-

nost ndnosu je silne z4visld od preciznosti urobenia tejto operdcie, Biely smalt na-
négeny mokrym spdscbom sa aplikuje va&sinou striekanim, o vedie k znaénym stratém
materidlu a obseh voIného kremena v suspenzujlcich priseddch #inf pracovni prostie-
die zdravotne zdvadnym.

Uvedemi nevyhodu odstranuje biely titani&ity pragkovy smelt podl’a vynélezu, kto-
rého podstata spoéivas v tom, %e obsahuje 3,1 aZ 6,00 hmotnostnych % oxidu hlinitého,
38 8% 46 % oxidu kremi&itého, 12 a% 18 % oxidu boritého, 6 a% 9 % oxidu sodného, 4 aZ
8 % oxidu draselného, 0,1 aZ 1 % oxidu 1itného, 0,8 aZ 1,6 % oxidu hore&natého, 16 aZ
20 % oxidu titeni&itého 1,5 a% 3 % oxidu fosforeéndho, a¥ 2 % fluoridu sodného a 4 aZ
7,5 % fluorokremiitenu gsodného. Najskgr sa utavi smaltérska frita chemického zloZenia
v uvedenych tolerancidéch a po vysuSen{ sa zomelie sposobom, ktory zodpovedd postupu
uvedenému v A0 &. 194 608,

Takto pripraveny prdskovy smalt podla vyndlezu umoZnuje vytvéranie smaltovanych
povlakov v jednej alebo vo viacerych vrstvdch na ocelovom plechu alebo na vypélenom
zékladnom smalte bez pouZitia Yal3ich prisad a bez uskutonenia akychkolvek inych ,
pripravnych operdcif pre jeho aplikdeiu v elektrickom poli. Takto pripraveny smalto-
veny povlak je po vypdlenf pri teplote 800 °C zdravotne nezévadny & mé lepSie chemické
a fyzikélne vlastnosti ako povlak pripraveny mokrym sposobom. Tento smalt je mimoriad-
ne vhodny pre aplikédciu dvojvrstvého systému jeho nsnesenfm ne nevypdleni vrsivu zé-
Kladného smaltu, ktorého chemické zloZenie zodpovedd A0 &, 230896 a po nanesen{ bie-
leho smaltu sa uskuto¥ni spolodné vypdlenie t¥chto vrstiev. Z4sluhou znatného rozdie-
1u viskozit medzi tymito dvoma smaltemi pri teplote 800 ¢, kde viskozita nevypélené-
ho zékladného smaltu je minimélne o 100 ¢P niZ$ia, je povrch bieleho smaltu ukYudneny
bez typickych zdvad, ktoré byvaji sprievodnym javom pri pouZiti inyeh typov smaltov.

Priklad 1

~ Biela titani&itd frite pre pripravu bieleho prégkového smeltu je pripraevend ta-
venfm pri teplote 1250 %¢ z nasledujicich surovin uvedenych v hmotnostnych percentéch:

A1,04 - oxid hlinity 3,90
510, -~ oxid kremidity 40,10
B,04 - oxid bority¥ 15,20
Na,0 -~ oxid sodny _ 8,10
K0 - oxid draselny 4,60
Li0 - oxid litny 0,40
Mg0 - oxid horeénaty - 1,00
Ti0, - oxid titeniZity 17,70
1’205 - oxid fosforeény 2,10

FES - fluorokremiditen sodny _6,90
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Utavend sgklovina sa frituje vo vode a po vysuSeni sa zomelie s pridavkom 0,15
hmotnostnych % metylhydrogénsiloxanu, ktory obsshuje 10 hmotnostnyeh % naftendtu ko-
baltnatého na teké granulometrickéd zloZenie velkosti Sastic préasku, aby hmotnostny

podiel &astfc va&dfch ako 63 ,um bol 10 af 15 %. Po tepelnom spracovani tohto prés-

ku vyhriatim na 160 °C v df#ke 20 min. a po vychladnut{ sa nanesie v elektrickom
poli e vytvorend vrsiva sa vypéli pri teplote 800 °c.

Priklad 2

Smaltérska frita pre pripravu bieleho titeniditého prédskového smeltu sa utavi
pri teplote 1250 % 2 nasledujdcich surovin uvedenych v hmotnostnych percentéch:

A1203 - oxid hlinity 3,60
$i0, - oxid kremidéity 42,40
B,0; - oxid bority ’ 13,20
Nazo ~ oxid sodny . 7,10
K,0 - oxid draselny 5,50
Lis0 - oxid litny 0,50
Mg0 - oxidrhoreénatj 1,00
T102 - oxid titanility 16,70
P205 - oxid fosforedny 2,00
NaF - fluorid sodny 2,00
FES - fluorokremiéitan sodny 5,90

Bal¥f postup je zhodny s prikladom &. 1.

Biely titenidity préZkovy smalt podla vyndlezu moZno aplikovat' bud na kovovy
podkladovy materidl priamo, alebo nea kovovy podkladovy materidl opatreny vrstvou zé-
kladného smaltu neneseného v elektrickom poli a nevypédleného, resp. na vypéleny zé-
kladny smalt na béze oxidu kremiditého, fosforeéného, hlinitého, boritého, titeniéité-
ho, oxidov alkalickych kovov 2 vzdcnych zemfn, fluorokremiditanu sodného a fluoridu

sodného.

PREDMET VYINLLEZU

1. Biely titanidity préZkovy smalt pre splikéciu za sucha v elektrickom poli na
kovovy podklaedevy materidl, vyznadujdei sa tym, Ze obsshuje 3,1 aZ 6,00 hmotnostnych
% oxidu hlinitého, 38 aZ 46 % oxidu kremiditého, 12 aZ 18 % oxidu boritého, 6 aZ 9 %
oxidu sodného, 4 a% 8 % oxidu draselného, 0,1 aZ 1 % oxidu litného, 0,8 a% 1,6 % oxidu
hore&natého, 16 a% 20 % oxidu titeniditého, 1,5 a% 3 % oxidu fosforeéného, a% 2 %
fluoridu sodného a az 7,5 % fluorokremiéitanu sodného.

2, Biely titenidity préskovy smalt podla bodu 1 vyznadujuici sa tym, Ze uvedend
zmes je zomletd s pridavkom 0,10 aZ 0,30 hmotnostného % silikonového oleja obsahuji-
ceho 5 8% 15 % katalyzdtora na také granulometrické zloZenie &astfc, u kiorého Sas-
tice nad 63 /um tvoria hmotnostny podiel 8 aZ 15 %.
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