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(54) WALZE FUR EINE FASERSTOFFBAHN-HERSTELLUNGSMASCHINE

(57) Walze fiir eine Faserstoffbahn-Herstel-
lungsmaschine, die ein Stiitzelement in
Form eines Schuhs (5; 20) aufweist, wobei
diese Walze zusammen mit ihrer Gegen-
walze (2) einen Nip (N) bildet und der Nip-
druck (P) in diesem Nip durch einen in
Verbindung mit dem Schuh (5; 20) ange-
ordneten Belastungskolben (4) bewirkt
wird. Der Schuh (5; 20) der Walze hat ein
auswechselbares Verschleifteil (30), das .
an der zum Nip (N) hin gerichtete Flache !
des Schuhs (5; 20) angeordnet ist und sich
wenigstens uUber jenen Bereich der zum
Nip (N) hin gerichteten Flache des Schuhs
(5; 20) erstreckt, in welchem der Nipdruck
(P) wirkt.
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Zusammenfassung

Walze fiir eine Faserstoffbahn-Herstellungsmaschine

Walze flir eine Faserstoffbahn-Herstellungsmaschine,
die ein Stitzelement in Form eines Schuhs (5;20) auf-
weist, wobei diese Walze zusammen mit ihrer Gegenwalze
(2) einen Nip (N) bildet und der Nipdruck (P) in die-
sem Nip durch einen in Verbindung mit dem Schuh (5;
20) angeordneten Belastungskolben (4) bewirkt wird.
Der Schuh (5; 20) der Walze hat ein auswechselbares
Verschleiffiteil (30), das an der zum Nip (N) hin ge-
richtete Flache des Schuhs (5; 20) angeordnet ist und
sich wenigstens lUber jenen Bereich der zum Nip (N) hin
gerichteten Flache des Schuhs (5; 20) erstreckt, in
welchem der Nipdruck (P) wirkt.

(Fig. 3A)




Walze fiir eine Faserstoffbahn-Herstellungsmaschine

Die vorliegende Erfindung betrifft Walzen fir Faser-
stoffbahn-Herstellungsmaschinen, wie Papier- und Kar-
tonmaschinen. Genauer gesagt ist die fUr eine Faser-
stoffbahn-Herstellungsmaschine bestimmte Walze nach
dem Oberbegriff von Patentanspruch 1 Gegenstand dieser

Erfindung.

Ein in Faserstoffbahn-Herstellungsmaschinen eingesetz-
ter Walzentyp, bei dem Stitzelemente, d.h. Stitzschuhe
benutzt werden, ist die Durchbiegungseinstellwalze,
die eine stationdre Walzenachse mit einem Belastungs-
hohlraum fir ein unter Druck stehendes Medium und eine
Belastungsanordnung, wie einen StGtzschuh, und einen

um die Walzenachse rotierbaren Walzenmantel aufweist,




der durch eine innere Belastungsanordnung belastet
wird, die in dem Belastungshohlraum radial gegen die
Walzenmantelinnenflidche belastet/gedrickt wird, wobei
die Belastungsanordnung zur Walzenmantelinnenfléche
hin offene Vertiefungen aufweist, die zusammen mit der
Walzenmantelinnenfl&che Kammern bilden, in die unter
Druck stehendes Medium geleitet wird. Durchbiegungs-
einstellwalzen werden allgemein als Nipwalzen einge-
setzt. Die bereits bekannten so genannten Schuhwalzen
sind gewdhnlich hydraulisch durchbiegungsgeregelte zo-
nengesteuerte Walzen, bei denen der Mantel von der
feststehenden Walzenachse aus durch eine hydrostati-
sche Belastungsanordnung, wie zum Beispiel durch eine
Reihe Stilitzschuhe, gestitzt und belastet wird. Die
Schuhreihe ist gewdhnlich auch in Zonen unterteilt,
wobei der Belastungsdruck quer zur Laufrichtung der
Faserstoffbahn, d.h. quer zur MD-Richtung, also in CD-
Richtung je nach Profilierungsbedarf gesteuert werden
kann. Bei einer solchen zonengesteuerten Schuhwalze
kdnnen die Zonen sogar aus je einem Einzelelement der
Belastungsanordnung bestehen, wobei die Zonenzahl der
Belastungsanordnung bis zu lUber 60 betragen kann - wo-
fr als Beispiele die von der Anmelderin unter den Wa-
renzeichen SymCD™ und SymCDS™ auf den Markt gebrach-
ten Schuhwalzen angefiihrt werden kdénnen, oder aus
Gruppen mit je einigen Elementen der Belastungsanord-
nung, wobei die Walze und die Belastungsanordnung nor-
malerweise acht Zonen aufweisen - als Beispiele kénnen

die von der Anmelderin unter den Warenzeichen Symz™,




Symzs™, SymzL™ und SymzZLC™ auf den Markt gebrachten
Schuhwalzen angefthrt werden. In Durchbiegungsein-
stellwalzen hat man Walzenmé&ntel aus Gusseisen und als
Gleitlagerwerkstoff der Schuhe Bleizinnbronze einge-
setzt. Bei gewissen Anwendungen war es erforderlich,
Mantel aus Stahl einzusetzen. Die Bleizinnbronze-
Gleitschuhe haben sich in Verbindung mit Stahlménteln
als problematisch erwiesen, denn diese Werkstoffe sind
als Werkstoffpaar, das sich in gegenseitigem Kontakt
befindet, nicht gut geeignet, und es kam mitunter zum
Festfressen von Schuhen und damit zur Bescha&digung der
Mantelinnenflache bis zu deren Unbrauchbarkeit. Der
Gleitlagerwerkstoff muss verschleifffest, sich an der
Gegenflache nicht festfressend, von ausreichender Fes-
tigkeit, ermidungsfest und, damit er den Kantendricken
standhalt und harte Partikel in ihn eindringen ko&énnen,
in gewissem Grade verformbar sein. Um diese Forderun-
gen zu erflillen, hdt man die Gleitfld&che mitunter mit

Polymerwerkstoff beschichtet.

Ein weiterer in Faserstoffbahn-Herstellungsmaschinen
verwendeter Walzentyp mit Stutzelement, d.h. Schuh,
ist die Schuh- oder Breitnipwalze, die ein Achsenteil,
das einen stationaren Pressschuh sttzt, und zwei
Stirnscheiben, die rotierbar am Achsenteil gelagert
sind, sowie einen das Achsenteil umgebenden elasti-
schen Mantel umfasst, dessen Randpartien mit Hilfe von
Befestigungselementen so an den Stirnscheiben béfes—

tigt sind, dass der Mantel zusammen mit den Stirn-
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scheiben rotiert, wobei die einzelnen Mantelzonen
nacheinander uUber die Oberfla&che des Pressschuhs glei-
ten. Breitnipwalzen werden u.a. in der Pressenpartie
der Papiermaschine und beim Kalandern eingesetzt. In
der Presszone der Breitnippresse oder des Breitnipka-
landers wird der elastische Mantel der Breitnipwalze
mit Hilfe der Gegenwalze in Gleitkontakt mit dem
Pressschuh gezwungen. Ein Problem bei Breitnippressen
bilden die aus verschiedenen Stoffansammlungen resul-
tierenden Bandsché&den. Bei Auftreten solcher Ansamm-
lungen wird der zwischen Band und Schuh befindliche
Schmiermittelfilm zerstdrt, wobei dann auf das Band
eine starke Scherspannung wirkt und das Band einen
Riss bekommt, von dem ausgehend eine Delaminierung des
Bandes einsetzt und u.U. auch die Gegenwalze bescha-
digt wird. In einer solchen Situation kommt es oft zu
einer Beschddigung des Schuhs, der dann in seiner Ge-
samtheit ausgewechselt werden muss. Aus diesem Grunde
muss die Reibung zwischen Schuh und Band (Mantel) ge-
ring gehalten werden, damit der Schuh auch in Grenzsi-

tuationen der oben beschriebenen Art funktioniert.

Vom Stand der Technik her ist eine Anordnung bekannt,
bei der die vorgenannten Probleme zu ldsen versucht
wurden, indem man auf die Schuhe an der Nipstelle eine
Leistenkonstruktion aufbrachte, die aus einer uber die
gesamte Querrichtung, d.h. Niplange reichenden Leiste
bestimmter Dicke besteht. Ein Mangel dabei ist jedoch,

dass es sich um eine stufige Konstruktion handelt, so-




dass sie sich nicht fir alle in Faserstoffbahn-
Herstellungsmaschinen in Verbindung mit Walzen einge-
setzten Schuhe, wie 2zum Beispiel in Verbindung mit
Breitnipwalzen, eignet. Eine derartige Anordnung ist
zum Beispiel in der US-Patentschrift 6,045,492 be-

schrieben.

Weiter hat man Probleme auch durch Beschichten der
Mantelinnenflache mit einem passenden Werkstoff zu 16-
sen versucht, was jedoch u.U. aus fertigungstechni-
schen Grinden schwierig sein kann und sich auch nicht
fir alle in Faserstoffbahn-Herstellungsmaschinen in
Verbindung mit Walzen eingesetzten Schuhe, wie zum
Beispiel in Verbindung mit Breitnipwalzen, eignet. Ein
solches Konzept ist in der US-Patentschrift 5,785,636

beschrieben.

In der EP-Offenlegungsschrift 1 394 424 ist eine An-
ordnung beschrieben, bei der das gesamte Oberteil des
Schuhs zwischen der Stitzkonstruktion und der Gegen-
flache oder das Schuhoberteil einschlieflich Stutzkon-
struktion aus Kunststoff gefertigt ist. Dies ist je-
doch eine ziemlich kostspielige Anordnung, die auRer-
dem bei Anwendungen, die eine hohe Steifigkeit wverlan-

gen, dieser Forderung mdglicherweise nicht entspricht.

Hauptaufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Be-
reitstellung einer far Faserstoffbahn-

Herstellungsmaschinen bestimmten Walze, bei der die
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oben genannten Probleme eliminiert oder zumindest we-

sentlich reduziert sind.

Erreicht werden die oben genannten und die aus dem
folgenden Text hervorgehenden Aufgabe hauptsachlich
mit den im kennzeichnenden Teil von Patentanspruch 1
aufgefiihrten charakteristischen Merkmalen der erfind-

ungemafen Walze.

Mit der Erfindung wird also ein auswechselbares Ver-
schleiffiteil bereitgestellt, bei dem das sich abnutzen-
de Teil des Stltzelements/Schuhs entweder in seiner

Gesamtheit oder in Teilen ausgewechselt werden kann.

Gemaf einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
ist die Rahmenkonstruktion des Schuhs/Stilitzelements
mit einem bei Auftreten eines Schadens leicht auswech-

selbaren Verschleiffteil ausgestattet.

Bei der Erfindung wird als Gleitlagerwerkstoff des
Schuhs der Walze der Faserstoffbahn-
Herstellungsmaschine ein hochentwickelter Thermoplast
(Advanced Engineering Plastic), zum Beispiel Poly-
etherketon (PEEK) Polyamidimid (PAI) oder Polyimid
(PI), der zur Verbesserung der Gleiteigenschaften be-
vorzugt mit einer geringen Menge Polytetrafluorethen
(PTFE) und/oder Graphit dotiert ist, eingesetzt. Die
neuen hochentwickelten Thermoplaste haben eine gute

VerschleifRffestigkeit, fressen sich nicht an der Stahl-




flache fest und sind in gewissem Grade verformbar, so-
dass sie den Randdricken des Schuhs gut standhalten
und auflerdem eventuelle Partikel in sie eindringen
kdénnen. Sie haben jedoch keine besonders gute Steifig-
keit, weshalb die Konstruktion denn auch bevorzugt ein
starres, zum Beispiel aus Stahl gefertigtes Stitzteil
enthalt. Das erfindungsgemdfe auswechselbare Ver-
schleifiteil ist somit ein als Gleitlagermaterial funk-
tionierendes Teil, das einschliefflich seiner eventuel-
len Versteifung mittels der Disen der Stilitzelemente
auswechselbar an der Ubrigen Schuhkonstruktion befes-
tigt ist. Diese Anordnung hat gleichzeitig den Vor-
teil, dass teurer Kunststoff lediglich fiar das Gleit-
lagerteil bendtigt wird, wahrend das Versteifungsteil
aus kostenglnstigerem Werkstoff, zum Beispiel Metall,
bevorzugt Gusseisen oder Stahl, oder aus faserver-
starktem Polymerverbundstoff gefertigt wird. Die Ver-
steifung und das Gleitlagerteil sind zum Beispiel
durch Schrauben, Klebstoff oder Niete aneinander be-
festigt. Und natarlich sind die erfindungsgemifen
Schuh-Verschleifiteile mit den fir den Olfluss erfor-

derlichen Kandlen versehen.

Bei der Erfindung besteht das gegen das Band zu liegen
kommende Teil des Schuhs aus irgendeinem Kunststoff,
dessen Reibung mit dem Band  bei Schmierungs-
Grenzfallen wesentlich geringer ist als die des gegen-
wartig benutzten Stahls oder sonstigen Metallwerk-

stoffs. Das Kunststoffteil kann sich in einem Stuck




Uber die gesamte Schuhlédnge (d.h. in CD-Richtung)
erstrecken oder aus Sektionen gefertigt sein, wobei
dann im Fall einer Beschadigung lediglich die beschi-
digte Sektion ausgewechselt zu werden braucht. Befes-
tigt wird das Teil am Rahmen bevorzugt durch Schwal-
benschwanzverbindung, Schrauben oder auf sonstige pas-
sende Weise. Das Teil hat eine Dicke von wenigstens 5

mm.

Das auswechselbare Teil erstreckt sich an der Schuh-
oberfléche vom Anfang des Kontakts wenigstens bis in
den druckbeaufschlagten Bereich, jedoch kann sich das
auswechselbare Verschleifiteil auch Uber den gesamten

Oberflachenbereich erstrecken.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass Kunststoff im
Vergleich 2zu Stahl in Schadensfallen, in denen der
Schuh an der Gegenwalze reibt, geringere Beschadigun-
gen der Gegenwalze verursacht. Auch wirkt der Kunst-
stoff warmedammend und verhindert so, dass Reibungs-
warme auf den Metallrahmen des Schuhs Ubergeht, wo-
durch temperaturbedingtes Verziehen des Schuhs, das ja

zu Profilproblemen fihren kénnte, vermieden wird.

In seinen Ubrigen Teilen besteht das Stutzelement/der
Schuh typischerweise aus Metall, wie Aluminium, Stahl

oder Aluminiumbronze.




Im Folgenden wird die Erfindung an Hand einiger flr
vorteilhaft befundener Ausfihrungsformen und unter Be-
zugnahme auf die beigefligten Zeichnungen, auf deren
Details die Erfindung jedoch in keiner Weise eng be-

schrankt werden soll, im Einzelnen beschrieben. Es

zeigen:

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine dem
Stand der Technik entsprechende Breit-
nippresse;

Fig. 2 in schematischer Darstellung eine dem

Stand der Technik entsprechende Durchbie-

gungseinstellwalze;

Fig. 3A-3B in schematischer Darstellung eine Ausfih-
rungsform der Erfindung in Verbindung mit

einer Breitnipwalze;

Fig. 4A-4C in schematischer Darstellung eine Ausfih-
rungsform der Erfindung flr eine Durch-

biegungseinstellwalze.

Einander entsprechenden Teilen wurden in den Zeichnun-
gen, falls nicht anders angegeben, jeweils die glei-

chen Bezugszeichen zugeordnet.

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine dem

Stand der Technik entsprechende Breitnippresse, die
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eine Breitnipwalze 1 und eine Gegenwalze 2 umfasst,
die zusammen einen verbreiterten Pressnip N bilden,
durch den die Papier- bzw. Kartonbahn, von einem
(nicht dargestellten) Pressfilz getragen, gefihrt
wird. Die Breitnipwalze 1 hat ein stationdres Achsen-
teil 3, das in der Zeichnung nur teilweise dargestellt
ist. An diesem Teil abgestiitzt sind der Pressschuh 5
und die Stutzelemente 4, mit denen der Pressschuh 5,
um den gewinschten Pressdruck zu erzielen, gegen die
Gegenwalze 2 gedrlckt wird. Das Achsenteil 3 ist wvon
einem elastischen schlauchartigen Mantel 10 umgeben,
der an den (nur angedeuteten) beiden Stirnscheiben 11
der Walze befestigt ist. Die Stirnscheiben 11 sind ro-
tierbar um das Achsenteil 3 gelagert. Beim Rotieren
des Mantels 10 um das Achsenteil 3 gleiten die Zonen
des Mantels nacheinander Uber die Oberfl&che des

Pressschuhs 5.

Fig. 2 zeigt eine dem Stand der Technik entsprechende
Durchbiegungseinstellwalze mit einem um eine stationa-
re Achse 3 rotierbaren Mantel 10, der zusammen mit der
Oberflache der Gegenwalze 2 einen Nip N bildet, wo die
Niplast eine Deformation am Mantel 10 2zu bewirken
trachtet. 2Zwischen der stationdren Achse 3 und dem
Walzenmantel 10 ist eine Belastungsanordnung einge-
figt, die eine in Maschinenquerrichtung, d.h. CD-
Richtung verlaufende Reihe hydraulischer Belastungs-
kolben 4 2zum Kompensieren der Walzendurchbiegung und

zum Drucken des Walzenmantels gegen die Gegenwalze
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aufweist. Die Walze kann mehrere Dutzend solcher Be-
lastungskolben 4 aufweisen. An der stationiren Achse 3
ist fir jeden Belastungskolben 4 eine hydraulische Be-
lastungskammer 4° ausgebildet, in die liber den Versor-
gungskanal 15 ein unter Druck stehendes Medium, bevor-
zugt Hydraulikél, geleitet wird. Jedem Belastungskol-
ben 4 kann ein eigener Versorgungskanal 15 zugeordnet
sein. In die Walze geflihrt werden kann das Druckmedium
zum Beispiel Uber die Zentralbohrung 15° der stationa-
ren Achse 3. Uber den Versorgungskanal 15 wird das
Druckmedium, um das StlUtzelement 20 radial zur Achse 3
zu bewegen, in die Belastungskammer 4° geleitet. Das
Stitzelement 20 besteht aus einem Belastungskolben 4
und einem oder mehreren im Wesentlichen fest daran ge-
figten Gleitelementen 5. Mit dem Druck, der mit dem
Hydraulikmedium in der Belastungskammer 4~ bewirkt
wird, kann das Stlitzelement 20 gegen die Innenfliche
des Mantels 10 belastet/gedriickt werden, damit die
Gleitflache des Gleitelements 5 gegen die besagte In-
nenflache des Mantels 10 zu liegen kommt. Zwischen die
Gleitflache und die Innenflache des Mantels 10 wird
durch Einleiten von Druckmedium durch die Kapillaren
15°° des Stutzelements 20 hindurch in die als Schmier-
kammern fungierenden, an der Gleitfl&iche ausgebildeten
Vertiefungen 22 ein Schmiermittelfilm gelegt. Die
Schmierkammern 22 sind durch ,Stege“ 16 voneinander
getrennt und kénnen in Maschinenquerrichtung (CD-

Richtung) zu mehreren hintereinander angeordnet sein.




oo .c. .0.. oto: :
'12' oo OO. 00. : :.:

In Fig. 3A-3B ist eine Ausfihrungsform der Erfindung
in Verbindung mit einer Breitnipwalze dargestellt.
Fig. 3A zeigt den von der Breitnipwalze und ihrer Ge-
genwalze 2 gebildeten verbreiterten Nip N. Der Schuh
der Breitnipwalze wird, um den gewinschten Nipdruck P
innerhalb des elastischen Mantels 10 oder Bandes 10 zu
bewirken, gegen die Gegenwalze 2 gedrickt. Uber den am
Schuh 5 ausgebildeten Kanal 15 wird zur Schmierung des
Nips N Schmiermittel in die an der Oberflache des
Schuhs 5 ausgebildete Vertiefung 22 geleitet. Wie in
Fig. 3A-3B gezeigt, hat der Schuh 5 ein auswechselba-
res Verschleiffteil 30. Dieses Verschleifteil 30 ist in
eine am Schuh 5 ausgebildete Ausnehmung eingesetzt und
so angeordnet, dass es an der Oberflache des Schuhs 5,
die gegen die Innenfldche des elastischen Mantels 10
gerichtet ist, sich wenigstens Uber jenen Bereich er-
streckt, in dem der Nipdruck wirkt. Das an der Innen-
flache des Bandes 10 anliegende Verschleifteil 30 ist
bevorzugt aus Kunststoff gefertigt, dessen Reibung mit
dem Band 10 in Schmierungs-Grenzfdllen wesentlich ge-
ringer ist als die des gegenwartig benutzten Stahls
oder sonstigen Metallwerkstoffs. Das Verschleiffteil 30
kann sich in einem Stlick uber die gesamte Lange des
Schuhs 5 (in CD-Richtung) erstrecken oder aus Sektio-
nen gefertigt sein, wobei dann im Fall einer Beschadi-
gung lediglich die beschadigte Sektion ausgewechselt
zu werden braucht. Befestigt wird das Verschleifiteil
am Rahmen des Schuhs 5 bevorzugt durch Schwalben-

schwanzverbindung, Schrauben oder auf sonstige passen-
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de, ein Auswechseln ermdglichende Weise. Das Ver-
schleifteil 30 hat eine Dicke von wenigstens 5 mm. Als
Rahmenwerkstoff des Schuhs 5 dient zum Beispiel Me-
tall, wie Aluminium, Stahl oder Aluminiumbronze. Wie
aus Fig. 3A ersichtlich, reicht das auswechselbare
Verschleifteil 30 an der Oberflache des Schuhs 5 be-
ginnend vom Kontaktanfang wenigstens bis zum Ende des
druckbeaufschlagten Bereichs P, kann sich aber auch

Uber den gesamten Oberflachenbereich erstrecken.

In Fig. 4A-4C ist eine erfindungsgemaffe Ausfihrungs-
form flir eine Durchbiegungseinstellwalze anschaulich
dargestellt. Das Stlitzelement 20 umfasst ein Oberfla-
chenteil 32, d.h. ein Gleitlagerteil, und ein Stltz-
teil 31. Befestigt ist das Stitzelement 20 am Belas-
tungskolben 4 Uber die Disen 17, in denen die Medium-
kanadle, d.h. die Kapillaren 15°° verlaufen. Das Ober-
flachenteil 30 des Stlitzelements 20 fungiert als
Gleitlager. Als Werkstoff fir das Oberflachenteil
dient bevorzugt hochentwickelter Thermoplast, zum Bei-
spiel Polyetherketon (PEEK) Polyamidimid (PAI) oder
Polyimid (PI), der =zur Verbesserung der Gleiteigen-
schaften bevorzugt mit einer geringen Menge Poly-
tetrafluorethen (PTFE) und/oder Graphit dotiert ist.
Zur Erhdhung der Steifigkeit hat das auswechselbare
VerschleifRteil bei dieser Ausfihrungsform ein starres,
aus Metall, zum Beispiel Stahl, oder aus Verbundstoff
hergestelltes Stltzteil 31. Das auswechselbare Ver-

schleifsteil 30 besteht somit aus dem als Gleitlager-
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werkstoff fungierenden Teil 32, das einschliefilich
seines Stlitzteils 31 zum Beispiel mittels der Disen 17
demontierbar an der Ubrigen Schuhkonstruktion befes-
tigt ist. Das Stlitzteil 31 und das Gleitlagerteil 32
des auswechselbaren Verschleiffteils 32 sind zum Bei-
spiel durch Schrauben, Klebstoff oder Niete aneinander

befestigt.

Die Erfindung wurde vorangehend lediglich an Hand ei-
niger bevorzugter Ausfiihrungsformen beschrieben, auf
deren Details die Erfindung jedoch in keiner Weise eng

begrenzt werden soll.

Patentanspriiche:
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Patentanspriche

1. Walze far eine Faserstoffbahn-Herstellungs-
maschine, die ein Stitzelement in Form eines
Schuhs (5;20) aufweist, wobei die Walze (1) zusam-
men mit ihrer Gegenwalze (2) einen Nip (N) bildet
und der Nipdruck (P) in diesem Nip durch einen in
Verbindung mit dem Schuh (5; 20) angeordneten Be-
lastungskolben (4) bewirkt wird,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Schuh (5; 20) der Walze ein auswechselbares

Verschleiffiteil (30) hat, das an der zum Nip (N)

hin gerichteten Flache des Schuhs (5; 20) angeord-

net ist und sich wenigstens Uber jenen Bereich der

zum Nip (N) hin gerichteten Fl&che des Schuhs (5;

20) erstreckt, in welchem der Nipdruck (P) wirkt.
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Walze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet ,b6 dass

das auswechselbare Verschleifteil (30) des Schuhs

(5; 20) der Walze aus Kunststoff gefertigt ist.

Walze nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,b dass

der Kunststoff des auswechselbaren Verschleifteils
(30) des Schuhs (5; 20) der Walze ein hochentwi-
ckelter Thermoplast, zum Beispiel Polyetherketon

(PEEK) Polyamidimid (PAI) oder Polyimid (PI) ist.

Walze nach irgendeinem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,b6 dass

der Kunststoff des auswechselbaren Verschleifiteils
(30) des Schuhs (5; 20) der Walze mit einer gerin-
gen Menge Polytetrafluorethen (PTFE) und/oder Gra-
phit dotiert ist.

Walze nach irgendeinem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
das auswechselbare Verschleifiteil (30) des Schuhs
(5; 20) der Walze durch Schwalbenschwanzverbindung

am Rahmen des Schuhs (5; 20) befestigt ist.

Walze nach irgendeinem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
das auswechselbare Verschleifiteil (30) des Schuhs

(5; 20) der Walze in CD-Richtung der Faserstoff-
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bahn-Herstellungsmaschine einheitlich, d.h. in ei-

nem Stick gestaltet ist.

Walze nach irgendeinem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
das auswechselbare Verschleifiteil (30) des Schuhs
(5; 20) der Walze in CD-Richtung der Faserstoff-
bahn-Herstellungsmaschine aus mehreren Sektionen
zusammengesetzt ist, die einzeln auswechselbar

sind.

Walze nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das auswechselbare Verschleiffteil (30) des Schuhs
(5; 20) der Walze ein Oberflachenteil 32 aus
Kunststoff und ein Stutzteil (31) aus Metall um-

fasst.

Walze nach irgendeinem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet , dass
das auswechselbare Verschleifteil (30) des Schuhs
(5; 20) der Walze Uber Disen (17) an der ubrigen

Schuhkonstruktion befestigt ist.

Walze nach irgendeinem der Anspruche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Oberflachenteil (32) und das Stiltzteil (31)

des auswechselbaren VerschleiRteils (30) des
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Schuhs (5; 20) der Walze durch Schrauben, Kleb-

stoff oder Niete aneinander befestigt sind.

Walze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Walze eine Breitnipwalze ist (Fig. 1).

Walze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Walze eine Durchbiegungseinstellwalze ist

(Fig. 2).
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