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Bei einer Strecken-Vortriebsmaschine (1,24) mit
wenigstens einer Schneideinheit mit einem rotierbar
gelagerten Werkzeugtrager (10,39) mit nach dem
Hinterschneidprinzip arbeitenden Diskenwerkzeugen
(11,12,40,41), welcher schwenkbar mit dem
Maschinenrahmen verbunden ist, weist die
Vortriebsmaschine (1,24) ein Fahrwerk,
insbesondere ein Raupenfahrwerk (2), auf. Der
Werkzeugtrager (10,39) ist rotierbar an einem in
vertikaler Richtung um eine Schwenkachse (7,42)
schwenkbaren Auslegerarm (6,26) gelagert und die
Rotationsachse (9) des Werkzeugtragers (10,39)
verlauft quer zur Langsachse des Auslegerarmes
(6,26) und quer zur Schwenkachse (7,42) des
Auslegerarms (6,26).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Strecken-Vortriebsmaschine mit wenigstens einer
Schneideinheit mit einem rotierbar gelagerten Werkzeugtrager mit nach dem Hinterschneidprin-
zip arbeitenden Diskenwerkzeugen, welcher schwenkbar mit dem Maschinenrahmen verbunden
ist, wobei die Vortriebsmaschine ein Fahrwerk, insbesondere ein Raupenfahrwerk aufweist, und
der Werkzeugtrager rotierbar an einem in vertikaler Richtung um eine Schwenkachse schwenk-
baren Auslegerarm gelagert ist.

[0002] Strecken-Vortriebsmaschinen mit Diskenwerkzeugen sind in unterschiedlicher Ausbil-
dung bekannt geworden. Neben der Verwendung von Diskenwerkzeugen fur Vollschnitt-
Schrammaschinen, wie sie beispielsweise bei Schild-Vortriebsmaschinen zum Einsatz gelangen
und mit welchen ein im Wesentlichen kreisférmigen Querschnitt aufweisender Tunnel oder eine
kreisférmige Querschnittsflache geschramt werden kann, sind Ausbildungen bekannt geworden,
bei welchen die Diskenwerkzeuge um eine von der Rotationsachse des Werkzeugtragers ver-
schiedene Achse Uber die Ortsbrust verschwenkt werden.

[0003] Die EP 004 832 B1 zeigt und beschreibt eine Maschine, bei welcher die Diskenwerk-
zeuge an einem konvexen Werkzeugtrager angeordnet sind und im Betrieb wahrend der ge-
samten Umdrehung des Werkzeugtragers mit der zu schrédmenden Ortsbrust im Eingriff stehen.
Die rotierenden Werkzeugtréger mit den im Vollschnitt operierenden Diskenwerkzeugen kénnen
in Héhenrichtung Uber die Ortsbrust verschwenkt werden. Die auf diese Weise erzielbare Héhe
der Strecke ist durch die Gestalt des Werkzeugtragers und die Anordnung der Diskenwerkzeu-
ge begrenzt um bei einer derartigen Verschwenkung den kontinuierlichen Eingriff der Werkzeu-
ge in das abzubauende Material zu gewahrleisten. Diese bekannte Ausbildung muss Uberaus
hohe Schneidkrafte als Reaktionskréfte aufnehmen und erfordert daher eine Maschine, wel-
che stationér zwischen Firste und Sohle abgespannt ist und kann daher nicht als autonom
verfahrbare Maschine ausgebildet werden. Analoges gilt fur die US 3 663 054, in welcher
gleichfalls wiederum eine Maschine dargestellt ist, welche zwischen Firste und Sohle Uber eine
Mehrzahl von Stempeln abgespannt ist und zwei Schneideinheiten aufweist, welche jeweils
einen rotierbar gelagerten Werkzeugtréager mit Diskenwerkzeugen enthalten. Die Verschwen-
kung dieser Schneideinheit erfolgt um eine im Wesentlichen bankrechte bzw. vertikale Achse,
welche sich von der Firste zur Sohle im Wesentlichen parallel zur Ortsbrust erstreckt, wobei die
Werkzeuge hier hinterschneidend angeordnet werden um den Anteil gebrochenen Materials
gegenuber dem Anteil von geschnittenem Material zu erhéhen, was bei bestimmten Gesteins-
beschaffenheiten vorteilhaft erscheint.

[0004] In der Praxis hat sich nun gezeigt, dass die Vortriebsleistung bei einem Vortrieb, bei
welchem mit dem Hinterschneidprinzip gearbeitet wird, auch bei Hartgesteinsmaschinen be-
grenzt ist. DarUber hinaus erlaubt die bisher bekannte Verwendung von schwenkbaren
Schneidwerkzeugen unter Verwendung von Diskenwerkzeugen keine wesentliche Anderung
der Profilhéhe des zu schrdmenden Profils ohne aufwandige UmrUstarbeiten.

[0005] Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine Strecken-Vortriebsmaschine der eingangs ge-
nannten Art dahingehend zu verbessern, dass sie in einfacher Weise einem von geradlinig
verlaufenden Strecken abweichenden Streckenverlauf erzielen l&sst und ohne aufwandige
Umristarbeiten auch fir unterschiedliche Profilhdhen eingesetzt werden kann. Gleichzeitig zielt
die Erfindung darauf ab, die Vortriebsleistung gegeniber bekannten Einrichtungen wesentlich
zu steigern.

[0006] Zur Lésung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgeméBe Strecken-Vortriebsmaschine
ausgehend von der eingangs genannten Ausbildung im Wesentlichen darin, dass die Rotati-
onsachse des Werkzeugtragers quer zur Langsachse des Auslegerarmes und quer zur
Schwenkachse des Auslegerarms verlduft, wobei die Diskenwerkzeuge Uber einen Teil des
Umfanges des Werkzeugtragers in Eingriff mit dem abzubauenden Material bringbar sind. Die
Mobilitdt und damit die Kurvengangigkeit der Maschine wird durch das eigene Fahrwerk ge-
wabhrleistet, wobei dadurch, dass nunmehr der Werkzeugtréger an einem in vertikaler Richtung,
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d.h. in Héhenrichtung schwenkbaren Auslegerarm gelagert ist, mit ein und dem gleichen Ausle-
gerarm lediglich durch Variation der Dimension des Werkzeugtragers unterschiedliche Stre-
ckenbreiten und aufgrund des relativ groBen Schwenkwinkels natirlich auch entsprechend
unterschiedliche Héhen ausgebrochen bzw. geschramt werden kénnen. Dadurch, dass nun die
Rotationsachse des Werkzeugtragers quer zur Langsachse des Auslegerarmes verlauft, wobei
die Diskenwerkzeuge nur Uber einen Teil des Umfanges des Werkzeugtragers in Eingriff mit
dem abzubauenden Material bringbar sind, wird es nun ermdéglicht, die Diskenwerkzeuge am
Umfang des Werkzeugtragers den jeweiligen Bedulrfnissen entsprechend so anzuordnen, dass
sie in unterschiedlichen Arbeitsbereichen Uber die gesamte Hbhe der Ortsbrust jeweils mit
optimaler Vortriebsleistung betrieben werden kénnen, wobei durch diese Ausbildung vor allen
Dingen auch der wesentliche Vorteil erreicht werden kann, dass gegenuber bekannten hinter-
schneidend betriebenen Schnittwerkzeugen die Einbruchtiefe wesentlich vergréRert werden
kann, was wiederum die Vortriebsleistung wesentlich steigert. Je nach der erforderlichen Stre-
ckenprofilbreite kdnnen Werkzeugtrager mit unterschiedlichen Durchmessern am Auslegerarm
festgelegt werden, wobei die Hullkurve entsprechend dem Durchmesser des Werkzeugtragers
mit den an deren Umfang festgelegten Disken die Breite des zu schrémenden Profils definiert.
Der Einbruch kann durch Verfahren der Vortriebsmaschine oder des Raupenfahrwerkes vorge-
nommen werden, wobei flr diese Funktion Disken mit einer Orientierung zum Einsatz gelangen
kénnen, welche von der Orientierung der am Umfang gleichfalls angeordneten Diskenwerkzeu-
ge fur die Hauptschneidrichtung verschieden ist.

[0007] Mit Vorteil ist die erfindungsgemale Ausbildung so getroffen, dass der Werkzeugtrager
scheibenférmig ausgebildet ist, wobei die eingangs geschilderten Vorteile sich besonders ein-
fach dadurch realisieren lassen, dass die Rotationsachse des Werkzeugtrégers einen Winkel
von 45° bis 135° mit der Langsachse des Auslegerarmes einschliet und vorzugsweise unge-
fahr normal zur Langsachse des Auslegerarmes verlauft.

[0008] Um nun unterschiedlichen Betriebsarten der Strecken-Vortriebsmaschine optimal Rech-
nung tragen zu kénnen, ist die Ausbildung mit Vorteil so getroffen, dass die einzelnen Disken
bzw. Diskenpakete am Umfang des Werkzeugtragers mit von anderen Disken verschiedener
Orientierung bzw. Schneidrichtung angeordnet sind. Auf diese Weise kénnen einzelne Disken-
werkzeuge flr den Einbruch an der Firste und andere Diskenwerkzeuge fur den Abschlag zur
Sohle optimiert orientiert werden. Am Umfang sind die einzelnen Diskenwerkzeuge mit Vorteil
so angeordnet, dass die Mehrzahl der Disken bzw. Diskenpakete in Richtung zur Sohle geneigt
angeordnet sind. Diese Schneidwerkzeuge sind somit fir den Hauptschneidvorgang von der
Firste zur Sohle besonders geeignet. Andere Disken, deren Schneidrichtung zur Firste und/oder
in Vortriebsrichtung hin orientiert sind, kébnnen mit Vorteil fir das Schrdmen des Einbruchs an
der Firste herangezogen werden.

[0009] Um den jeweils optimalen definierten Einbruch sicher zu stellen ist die Ausbildung mit
Vorteil so getroffen, dass die verfahrbare Maschine Abstitzeinheiten fir die Verspannung zwi-
schen Firste und Sohle aufweist. Auf diese Weise ist es mdglich, den relativ zu einer derartigen
AbstlUtzung zurtickgelegten Weg der Vortriebsmaschine beim Einbruch zu messen und entspre-
chend zu Gberwachen sowie den Vorschub erforderlichenfalls hydraulisch zu unterstitzen.

[0010] Um nun ohne aufwéndige Umbauarbeiten unterschiedliche Streckenbreiten auffahren zu
kénnen, ist die Ausbildung mit Vorteil so getroffen, dass die Ladnge des Auslegerarmes gréRer
als der Radius des scheibenférmigen Werkzeugtragers ist. Die Lange des Auslegerarmes ist
hierbei mit Vorteil so bemessen, dass sie dem gréRten zum Einsatz gelangenden scheibenfér-
migen Werkzeugtrager Rechnung trégt, ohne dass dies zu einer Kollision mit dem Schwenkme-
chanismus des Auslegerarmes flhrt.

[0011] Mit Vorteil ist die erfindungsgemafe Ausbildung so getroffen, dass der Auslegerarm in
horizontaler Richtung verschwenkbar gelagert ist, wodurch es méglich wird, mit der erfindungs-
gemaflen Maschine variable Profile und Abzweigungen zu schneiden, wobei gleichzeitig die
Mandvrierfahigkeit der Vortriebsmaschine verbessert wird. Fir die erforderliche Schnittbreite
wird bei dieser Ausfuhrungsform das Schneidwerkzeug aus der Streckenmitte nach links bzw.
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rechts ausgelenkt, wobei der erforderliche Vortrieb des Stollens gemeinsam mit der Bewegung
der Diskenwerkzeuge in vertikaler Richtung Uber die Ortsbrust erfolgt.

[0012] In bevorzugter Weise ist die Lagerung des Auslegerarmes fur die horizontale und die
vertikale Verschwenkbarkeit so getroffen, dass ein Horizontalschwenkwerk flr die horizontale
Verschwenkung des Auslegerarmes vorgesehen ist, welches ein Vertikalschwenkwerk fir die
vertikale Verschwenkung des Auslegerarmes tragt. Mit einer solchen Anlenkung des in horizon-
taler und in vertikaler Richtung verschwenkbaren Auslegerarmes gelingt es, den Auslegerarm in
einer horizontalen Ebene vom Rahmen und den weiteren Aufbauten der Vortriebsmaschine
wegzuflhren, sodass ausreichend Platz fur die vertikale Verschwenkung zur Verflgung steht
und Kollisionen mit anderen Maschinenteilen vermieden werden. Mit Vorteil ist die Ausbildung
hierbei so getroffen, dass am Horizontalschwenkwerk, insbesondere an zwei seitlichen Angriffs-
stellen des Horizontalschwenkwerks, jeweils ein hydraulischer Schwenkantrieb angreift, was in
konstruktiv einfacher Weise das Aufbringen von groRen Kraften in horizontaler Richtung ermdg-
licht.

[0013] Um das Aufbringen einer ausreichend groRen Kraft fur das vertikale Verschwenken des
Auslegerarmes und des Werkzeugtragers zu ermdglichen, ist die Ausbildung bevorzugt dahin-
gehend weitergebildet, dass das Vertikalschwenkwerk einen hydraulischen Schwenkantrieb
aufweist, der bevorzugt von einer Mehrzahl von parallel angeordneten hydraulischen Zylinder-
kolbenaggregaten gebildet ist, die an dem den Werkzeugtrager aufweisenden Bereich des
Auslegerarmes angreifen. An der Oberseite des Auslegerarmes ist ausreichend Platz, um eine
entsprechende Anzahl von Zylinderkolbenaggregaten anzubringen, wobei die Anlenkung an
dem den Werkzeugtrager aufweisenden Bereich des Auslegerarmes gunstige Hebelverhaltnis-
se fur die vertikale Verschwenkung schafft.

[0014] Um eine erhdhte Flexibilitdt der Positionierung der Diskenwerkzeuge ohne die Notwen-
digkeit des Verfahrens der gesamten Vortriebsmaschine zu gewéhrleisten, ist die Ausbildung
mit Vorteil dahingehend weitergebildet, dass der das Fahrwerk aufweisende Maschinenrahmen
eine Schlittenfihrung fur einen in Maschinenlangsrichtung verfahrbaren Schlitten aufweist, an
dem der Auslegerarm in vertikaler und ggf. horizontaler Richtung schwenkbar gelagert ist. Bei
einer solchen Ausbildung kann die Vortriebsmaschine zunéchst in eine der Ortsbrust benach-
barte Position verfahren und ggf. dort in der Strecke verspannt werden, woraufhin der Ein-
bruchsvorgang durch das Vorfahren des den Auslegerarm tragenden Schlittens in Maschinen-
langsrichtung erfolgt. Wenn der maximale Verschiebeweg des Schlittens in Vortriebsrichtung
erreicht ist, wird dieser zurlickgezogen und die gesamte Vortriebsmaschine vorgefahren. Die
Ausbildung ist hierbei mit Vorteil so getroffen, dass die Schlittenfiihrung von beiderseits der
Maschinenléngsmittelebenen angeordneten FUhrungselementen, insbesondere Rohren oder
Stangen, gebildet ist, wobei die Fuhrungselemente durch Elemente, welche quer zur Maschi-
nenlangsrichtung verlaufen, zu einem stabilen Rahmen, der den Maschinenrahmen ausbildet,
verbunden sein kdnnen. Der in Maschinenléangsrichtung verfahrbare Schlitten kann hierbei
entlang der Verschieberichtung, beispielsweise Uber Spindelantriebe oder hydraulische Antrie-
be verfahren werden.

[0015] Um direkt hinter der Ortsbrust entsprechende Ausbauarbeiten zur Sicherung des Stol-
lens durchfihren zu kénnen ist die erfindungsgeméRe Vortriebsmaschine mit Vorteil dahinge-
hend weitergebildet, dass der Schlitten wenigstens eine Ankerbohr- und -Setzeinrichtung auf-
weist, wobei die Ankerbohr- und -setzeinrichtung bevorzugt relativ zum Schlitten in Maschinen-
langsrichtung verfahrbar geflhrt ist. Dadurch, dass die Ankerbohr- und -setzeinrichtungen an
dem auch den Auslegerarm tragenden Schlitten festgelegt sind, werden diese entsprechend der
Verschiebebewegung des Auslegerarms und des Werkzeugtragers mitgefihrt und kdnnen
insbesondere bei Unterbrechung des Schneidvorganges relativ zum Schlitten zur Ortsbrust
verfahren werden, ohne dass das Zurlickfahren des Auslegerarmes mit den Diskenwerkzeugen
notwendig ist. Nachdem die erforderlichen Sicherungsarbeiten durchgefthrt wurden, kénnen die
Ankerbohr- und -setzeinrichtungen relativ zum Schlitten zurlickgefahren werden und der Betrieb
der Diskenwerkzeuge am Auslegerarm kann unmittelbar wieder aufgenommen werden. In
bevorzugter Weise ist die Ausbildung hierbei so getroffen, dass die Ankerbohr- und -
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setzeinrichtung oberhalb des Horizontalschwenkwerks am Schlitten angeordnet ist, sodass die
freie Verschiebbarkeit der Ankerbohr- und -setzeinrichtung zur Ortsbrust bei abgesenktem
Auslegerarm gewahrleistet ist.

[0016] Insbesondere bei Vortrieb eines Stollens in Hartgestein sind hohe Anpresskréafte der
Diskenwerkzeuge gegen die Ortsbrust vonnédten, sodass es unter Umsténden zu einer Ver-
schiebung der Vortriebsmaschine kommen kann. Um dies zu verhindern, ist die Ausbildung
bevorzugt so weiter gebildet, dass der Maschinenrahmen eine Mehrzahl von gegen die Sohle
und die Firste anstellbaren Stltzvorrichtungen, insbesondere hydraulische Stempel aufweist,
um die Maschine zwischen Sohle und Firste zu verspannen. Bei einem derartigen Verspannen
mittels gegen die Sohle und die Firste anstellbaren Stitzvorrichtungen kann unter Umstanden
das Raupenfahrwerk vollstdndig vom Boden abgehoben werden und die Lagerung der Maschi-
ne nur Uber die Verspannkrafte erfolgen. In diesem Fall ist die Maschine sicher gelagert, sodass
die erforderlichen hohen Kréafte Uber die Diskenwerkzeuge auf das Gebirgsmaterial aufgebracht
werden kénnen. Mit Vorteil ist die Vortriebsmaschine hierbei derart weitergebildet, dass die
gegen die Sohle anstellbaren Abstltzvorrichtungen von schwenkbar mit dem Maschinenrahmen
verbundenen Abstitzpratzen gebildet sind, an denen hydraulische Zylinderkolbenaggregate
angreifen.

[0017] GemaR einer bevorzugten Ausbildung der vorliegenden Erfindung ist die Ausbildung
dahingehend weitergebildet, dass die gegen die Firste anstellbaren Stutzvorrichtungen gemein-
sam einen Stltzrahmen tragen, an dem eine Firstkappe, insbesondere ein Fingerschild, in
Maschinenlangsrichtung verfahrbar angeordnet ist. Auf diese Weise kann beim Verspannen der
Maschine mit Hilfe der gegen die Sohle und die Firste anstellbaren Stitzvorrichtungen eine
Sicherung der noch nicht mit Gebirgsankern durchsetzten Firste erfolgen, wobei das Bedien-
personal der Ankerbohr- und -setzeinrichtungen vor eventuell herabfallenden Material geschitzt
ist.

[0018] Um die Mandvrierfahigkeit der erfindungsgemafRen Vortriebsmaschine weiter zu erhé-
hen, ist die Ausbildung mit Vorteil dahingehend weitergebildet, dass am Maschinenhinterende
eine Abférdereinrichtung in horizontaler Richtung schwenkbar angelenkt ist. Zum Zwecke einer
erhéhten Mandvrierfahigkeit kann es bevorzugt ebenfalls vorgesehen sein, dass am Maschi-
nenhinterende eine Energieversorgungseinheit in horizontaler Richtung schwenkbar angelenkt
ist.

[0019] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung schematisch dargestell-
ten Ausfluhrungsbeispieles néher erldutert. In dieser zeigen

[0020] Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemafRen Strecken-Vortriebsmaschine geman
einer ersten Ausflhrungsform,

[0021] Fig. 2 eine Draufsicht auf die Ausbildung der Fig. 1,
[0022] Fig. 3 eine Detailansicht des Schramwerkzeuges am Beginn des Vortriebes und
[0023] Fig. 4 eine Detailansicht des Schneidwerkzeuges in der zur Sohle hin abgesenkten

Position,
[0024] Fig. 5 eine Seitenansicht einer weiteren Ausflhrungsform der vorliegenden Erfindung,
[0025] Fig. 6 eine Draufsicht auf die Ausbildung der Fig. 5,
[0026] Fig. 7 eine Vorderansicht der Ausbildung der Fig. 5 und

[0027] Fig. 8 eine perspektivische Darstellung der Ausbildung der Fig. 5.

[0028] In Fig. 1 ist eine Strecken-Vortriebsmaschine 1 dargestellt, welche Uber ein Raupen-
fahrwerk 2 auf der Sohle 3 einer Strecke verfahrbar ist. Das jeweils geschréamte Material wird
Uber eine Ladeeinrichtung 4 zu einem Abférderer 5 aufgenommen und auf die Streckenférder-
mittel abgeworfen. Die Strecken-Vortriebsmaschine 1 weist einen Auslegerarm 6 auf, welcher
um eine im Wesentlichen zur Sohlenebene 3 parallele Achse 7 in Héhenrichtung in Richtung
des Doppelpfeils 8 verschwenkbar ist. Quer zur Langserstreckung dieses Auslegerarmes 6 und
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quer zur Achse 7 verlauft die Rotationsachse 9 eines Werkzeugtrégers 10, an welchem Dis-
kenwerkzeuge 11 und 12 in unterschiedlichen Orientierungen am Umfang festgelegt sind. Der
Motor 13 treibt den Werkzeugtréager 10 zur Rotation um die Achse 9 an.

[0029] Fir die Abstitzung und Anpressung der Ladeeinrichtung an die Sohle ist ein Zylinder-
kolbenaggregat 14 ersichtlich. Zum Schutz und zur Verbesserung der Abstlitzung ist eine First-
kappe 15 vorgesehen. Der Schwenkantrieb fur den Auslegerarm 6 wird von einem hydrauli-
schen Zylinderkolbenaggregat 16 gebildet, welches an einem Hebelarm 17 des Auslegerarmes
6 angreift und diesen um die Achse 7 verschwenkt. Im hinteren Bereich der Maschine ist eine
Abstlitzung 18 ersichtlich, mit welcher eine definierte Position relativ zur Ortsbrust zwischen
Firste und Sohle festgelegt werden kann, die untere Abstltzung 19 kann hierbei ein hydrauli-
sches Zylinderkolbenaggregat enthalten, welches die schematisch mit 20 angedeutete Vor-
schubeinrichtung beinhaltet und auf diese Weise den Vorschub beim Einbruch mit gleichzeitiger
Wegmessung unterstitzen kann.

[0030] In Fig. 2 wurden die Bezugszeichen der Fig. 1 beibehalten, wobei gleichzeitig ersichtlich
ist, dass der Durchmesser des Werkzeugtragers 10 mit den an dessen Umfang angeordneten
Diskenwerkzeugen 11 und 12 die Breite der Strecke definiert. Beim Verschwenken des Werk-
zeugtrégers 10 mit den an diesem angeordneten Diskenwerkzeugen 11 und 12 stehen die
Diskenwerkzeuge nur Uber einen Teil des Umfanges des Werkzeugtrégers im Eingriff mit dem
an der Ortsbrust abzubauenden Material, wobei durch die unterschiedliche Orientierung der
Diskenwerkzeuge das Material teilweise geschnitten und teilweise gebrochen wird.

[0031] Bei der Darstellung nach Fig. 3 wird nun ersichtlich, wie mit der erfindungsgemafen
Maschine eine besonders grolRe Einbruchtiefe erzielt wird. Zu diesem Zweck ist der Ausleger-
arm 6 sowie der den Auslegerarm 6 Uber den Hebelarm 17 betdtigende Schwenkzylinder 16
schematisch dargestellt, wobei der Antriebsmotor des Werkzeugtragers wiederum mit 13 be-
zeichnet ist. Die Verschwenkung des Auslegerarmes 6 zu Firste bringt die Diskenwerkzeuge in
eine Position, in welcher sie bei Verfahren der Maschine in Richtung des Pfeils 21 in die
Ortsbrust zur Erzielung eines Einbruches eingefahren werden kénnen. Nach Erzielung der
gewlnschten Einbruchtiefe a wird nun der Auslegerarm 6 mit dem in Richtung des Pfeils 22
rotierenden Werkzeugtrager abwérts verschwenkt, wobei diese Abwartsrichtung nunmehr mit
23 bezeichnet ist. Es gelingt also beim Abwartsschramen bevorzugt diejenigen Disken nach
dem Hinterschneidprinzip in Eingriff mit dem abzubauenden Material einzusetzen, welche flr
diese Operation besonders geeignet sind, wobei das aufgenommene, bzw. geschramte Material
wiederum Uber die Ladeeinrichtung 4 aufgenommen wird.

[0032] In Fig. 4 ist schematisch die untere Position ersichtlich, wobei vor allen Dingen klar wird,
dass auch bei groR3 dimensionierten Werkzeugtragern eine Kollision mit der Ladeeinrichtung 4
sicher vermieden werden kann und gleichfalls ersichtlich ist, dass lediglich durch Austausch des
Werkzeugtragers durch einen - einen entsprechend gréReren Durchmesser aufweisenden -
Werkzeugtréager mit den am Umfang wiederum verteilten Diskenwerkzeugen die Breite der
Abbaufront vergréRert bzw. variiert werden kann.

[0033] In Fig. 5 ist eine weitere Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung dargestellt, bei
welcher die Vortriebsmaschine mit 24 bezeichnet ist. Mit 25 sind Zylinderkolbenaggregate
bezeichnet, welche die vertikale Verschwenkung des Auslegerarmes 26 bewerkstelligen. Ein
Schlitten 27 ist in Maschinenlangsrichtung verschieblich, am Rahmen der Vortriebsmaschine 24
angeordnet, wobei die Fuhrung des Schlittens 27 an Stangen, bzw. Rohren 28 erfolgt. Am
Schlitten 27 und am Auslegerarm 26 sind seitlich der Langsmittelebene der Vortriebsmaschine
24 Zylinderkolbenaggregate 29 angeordnet, welche eine horizontale Verschwenkung des Aus-
legerarms 26 um die Achse 44 ermdéglichen. Die Vortriebsmaschine 24 kann mit Hilfe von hyd-
raulischen Stempeln 30 und geeigneten Abstltzpratzen 31, welche Uber entsprechende Zylin-
derkolbenaggregate 32, bzw. 33 angesteuert werden, zwischen der Sohle 3 und der Firste 34
verspannt werden. Die gegen die Firste anstellbaren hydraulischen Stempel 30 tragen gemein-
sam einen Stutzrahmen 35, an dem eine Firstkappe 36 in Maschinenléngsrichtung verfahrbar
angeordnet ist. Mit 37 ist eine Energieversorgungseinheit und mit 43 eine Abférdereinheit be-
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zeichnet, welche jeweils um eine vertikale Achse verschwenkbar mit der Vortriebsmaschine 24
verbunden sind. Mit 45 ist die Rotationsachse des Werkzeugtragers 39 bezeichnet.

[0034] In Fig. 6 wurden die Bezugszeichen der Fig. 5 beibehalten, wobei ersichtlich ist, dass
durch die horizontale Verschwenkbarkeit des Auslegerarms 26 mit den darauf befindlichen
Diskenwerkzeugen eine Schnittbreite ermdglicht wird, welche Uber die Breite der Vortriebsma-
schine 1 hinausgeht. Weiters ist ersichtlich, dass die Firstkappe 36 als Fingerschild ausgebildet
ist, sodass Gebirgsanker durch die freibleibenden Raume zwischen den einzelnen Latten des
Fingerschilds in die Firste gesetzt werden kénnen.

[0035] In Fig. 7 ist ersichtlich, dass Ankerbohr- und -setzeinrichtungen 38 unterhalb des Finger-
schilds 36 angeordnet sind, der auf dem Stitzrahmen 35 aufliegt und gemeinsam mit den hyd-
raulischen Stempeln 30 gehoben und gesenkt wird. Der Werkzeugtréger 39 mit den drauf an-
geordneten Diskenwerkzeugen 40 und 41 ist am Auslegerarm 26 festgelegt, welcher durch die
parallel angeordneten Zylinderkolbenaggregate 25 gehoben und gesenkt wird.

[0036] In der Darstellung nach Fig. 8 sind wiederum die parallel angeordneten Zylinderkolben-
aggregate 25 zu sehen, welche den Auslegerarm 26 und den daran festgelegten Werkzeugtré-
ger 39 um die Achse 42 verschwenken.

Patentanspriiche

1. Strecken-Vortriebsmaschine mit wenigstens einer Schneideinheit mit einem rotierbar gela-
gerten Werkzeugtrager mit nach dem Hinterschneidprinzip arbeitenden Diskenwerkzeugen,
welcher schwenkbar mit dem Maschinenrahmen verbunden ist, wobei die Vortriebsma-
schine (1) ein Fahrwerk, insbesondere ein Raupenfahrwerk (2), aufweist, und der Werk-
zeugtrager (10, 39) rotierbar an einem in vertikaler Richtung um eine Schwenkachse (7,
42) schwenkbaren Auslegerarm (6, 26) gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rotationsachse (9) des Werkzeugtragers (10, 39) quer zur Langsachse des Auslegerarmes
(6, 26) und quer zur Schwenkachse (7, 42) des Auslegerarmes (6, 26) verlauft, wobei die
Diskenwerkzeuge (11, 12, 40, 41) Uber einen Teil des Umfanges des Werkzeugtragers (10,
39) in Eingriff mit dem abzubauenden Material bringbar sind.

2. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Werk-
zeugtrager (10, 39) scheibenférmig ausgebildet ist.

3. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rotationsachse (9) des Werkzeugtragers (10, 39) einen Winkel von 45° bis 135° mit der
Langsachse des Auslegerarmes (6, 26) einschlie®t und vorzugsweise ungeféhr normal zur
Langsachse des Auslegerarmes (6, 26) verlauft.

4. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die einzelnen Disken (11, 41) bzw. Diskenpakete am Umfang des Werkzeugtragers (10,
39) mit von anderen Disken (12, 40) verschiedener Orientierung bzw. Schneidrichtung an-
geordnet sind.

5. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Mehrzahl der Disken (11, 12, 40, 41) bzw. Diskenpakete in Richtung zur Soh-
le (3) geneigt angeordnet sind.

6. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die verfahrbare Maschine (1, 24) Abstltzeinheiten (18, 19, 30, 31) fur die Ver-
spannung zwischen Firste und Sohle (3) aufweist.

7. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Lange des Auslegerarmes (6, 26) groRer als der Radius des scheibenférmi-
gen Werkzeugtragers (10, 39) ist.

8. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Auslegerarm (6, 26) in horizontaler Richtung verschwenkbar gelagert ist.
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9. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Horizontalschwenkwerk fur die horizontale Verschwenkung des Auslegerar-
mes (6, 26) vorgesehen ist, welches ein Vertikalschwenkwerk flr die vertikale Verschwen-
kung des Auslegerarmes (6, 26) tragt.

10. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass am Hori-
zontalschwenkwerk, insbesondere an zwei seitlichen Angriffsstellen des Horizontal-
schwenkwerks, jeweils ein hydraulischer Schwenkantrieb (29) angreift.

11. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vertikalschwenkwerk einen hydraulischen Schwenkantrieb aufweist, der bevorzugt von
einer Mehrzahl von parallel angeordneten hydraulischen Zylinderkolbenaggregaten (25)
gebildet ist, die an dem den Werkzeugtrager (10, 39) aufweisenden Bereich des Ausleger-
armes (6, 26) angreifen.

12. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, dass der das Fahrwerk (2) aufweisende Maschinenrahmen eine Schlittenfihrung flr
einen in Maschinenléngsrichtung verfahrbaren Schlitten (27) aufweist, an dem der Ausle-
gerarm (6, 26) in vertikaler und ggf. horizontaler Richtung schwenkbar gelagert ist.

13. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schlittenflhrung von beiderseits der Maschinenlédngsmittelebenen angeordneten Flh-
rungselementen, insbesondere Rohren oder Stangen (28), gebildet ist.

14. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schlitten (27) wenigstens eine Ankerbohr- und -setzeinrichtung (38) aufweist.

15. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 12, 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ankerbohr- und -setzeinrichtung (38) relativ zum Schlitten (27) in Maschinen-
langsrichtung verfahrbar gefiihrt ist.

16. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ankerbohr- und -setzeinrichtung (38) oberhalb des Horizontalschwenkwerks am Schlit-
ten (27) angeordnet ist.

17. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 16, dadurch gekennzeich-
net, dass der Maschinenrahmen eine Mehrzahl von gegen die Sohle (3) und die Firste
anstellbaren Stiutzvorrichtungen (18, 19, 30, 31), insbesondere hydraulische Stempel (30)
aufweist, um die Maschine zwischen Sohle (3) und Firste zu verspannen.

18. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die ge-
gen die Sohle anstellbaren Abstltzvorrichtungen von schwenkbar mit dem Maschinenrah-
men verbundenen Abstltzpratzen (31) gebildet sind, an denen hydraulische Zylinderkol-
benaggregate (33) angreifen.

19. Strecken-Vortriebsmaschine nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass
die gegen die Firste anstellbaren Stltzvorrichtungen (30) gemeinsam einen Stutzrahmen
(35) tragen, an dem eine Firstkappe (15, 36), insbesondere ein Fingerschild, in Maschinen-
langsrichtung verfahrbar angeordnet ist.

20. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 19, dadurch gekennzeich-
net, dass am Maschinenhinterende eine Abfdrdereinrichtung (5, 43) in horizontaler Rich-
tung schwenkbar angelenkt ist.

21. Strecken-Vortriebsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeich-
net, dass am Maschinenhinterende eine Energieversorgungseinheit (37) in horizontaler
Richtung schwenkbar angelenkt ist.

Hierzu 7 Blatt Zeichnungen
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