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Przedmiotem wynalazku jest sposéb prazenia
gipsu oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Gips prazy sie na skale przemyslowag w pie-
cach rozmaitego typu dzialajacych w spos6b
ciggly lub okresowy. Zaden z tych piec6w nie
pozwala na réwnoczesne osiggniecia wszystkich
wymogéw, do ktérych dazy sie przy procesie pra-
zenia gipsu, a mianowicie do uzyskania produktu
o0 jednorodnej strukturze i wtaSciwo$ciach, osigg-
niecia matlego zuzycia paliwa, energii napedowej,
matlej pracochtonno$ci, duzej produkcji oraz nis-
kich kosztéw zakupu i eksploatacji aparatury.

Przy wszystkich znanych piecach do prazenia
gipsu, ogrzewanych bezpo$rednio lub poSrednio,
pracujgcych w spos6b ciagly lub okresowy, a wiec
w przypadku kottéw, bebnéw lub piecé6w obroto-
wych koszty zakupu i eksploatacji aparatury sa
wysokie, a nie mozna przy ich zastosowaniu wy-
twarza¢ gipsu prazonego w wysokiej temperatu-
rze, to jest w temperaturze 250—1000°.

Okresowo pracujace kotly do prazenia gipsu
zuzywaja bardzo wiele paliwa oraz energii do
napedu urzadzen pomocniczych, a ponadto posia-
daja wszystkie wady urzadzen pracujacych w spo=
s6b okresowy.

W przypadku piecé6w do prazenia gipsu ogrze-
wanych bezpoSrednio trudno jest w praktyce
uzyska¢ produkt o zgdanych wlaSciwo$ciach
i o jednorodnej jakoSci. Wada ta wystepuje za-
réowno w przypadku praZenia gipsu drobnoziar-
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nistego w piecach obrotowych, jak réwniez
w przypadku prazenia bryl gipsowych w piecach
szybowych o konstrukcji zblizonej do piecow do
prazenia wapna.

W piecach obrotowych drobnoziarnisty gips pod
koniec prazenia styka sie z gazami spalinowymi
o bardzo wysokiej temperaturze wynoszacej na
og6l 1000 do 1300°. Male ziarna gipsu nagrzewaja
sie do wyzszej temperatury i tym samym zostajg
silniej wyprazone niZz ziarna wieksze.

Podobnie jest w przypadku piecéw szybowych,
w ktérych duze bryly gipsu zostaja na powierzch-
ni bardziej wyprazone niz w §rodku. Otrzymuje
sie wiec po prazeniu i zmieleniu produkt bedacy
mieszaning kilku skladnikéw, przy czym propor-
cje tych skladniké6w sg zmienne. Na skutek ré6z-
nic w wielko§ci ziarna, twardo$ci gipsu oraz
réznic temperatury a takze iloSci gazéw spalino-
wych uzyskuje sie produkt o bardzo zréznico-
wanej jakoS$ci.

Przez zastosowanie sposobu wedlug wynalazku
mozna unikngé wyzej opisanych niedogodnoSci.
W sposobie wedlug wynalazku stosuje sie piec
skladajgcy sie z kilku czeSci. W pierwszej komo-
rze pieca (komorze ogrzewania wstgpnego) zmie-
lony gips suszy sie i ogrzewa za pomocg gazéw
wyplywajacych ze strefy prazenia. Gips wstepnie
ogrzany przenosi sie na drugi koniec pieca, to
jest na strone bliskg paleniska lub palnika, przy
czym przeplywa on w drugiej komorze, to jest
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w komorze prazenia we wspé6lpradzie z gazami
spalinowymi. Stanowi to druga faze procesu. Przy
wylocie ze strefy prazenia gips ma temperature
réznigcyg sie w bardzo matym stopniu od tempe-
ratury gazu. W praktyce ré6znica wynosi okolo
10°C. Dzieki temu uzyskuje sie produkt o $cifle
okre§lonej i niezmiennej jako$ci. Gips wychodza-
cy z komory prazenia mozna ewentualnie prze-
transportowaé do trzeciej komory, w ktérej pro-
wadzi sie jego ochladzanie. Ochladzanie odbywa
sie przez wymiane ciepla z gipsem znajdujacym
sie w pierwszej komorze lub tez za pomoca
powietrza przeznaczonego do spalania paliwa
w piecu.

Spos6b i urzadzenie wedlug wynalazku objas-
niono za pomocg schematycznego rysunku, przed-
stawiajacego piec do prazenia gipsu skonstruowa-
ny wedlug wynalazku, w przekroju osiowym.

Obrotowy piec 1 spoczywa na zespotach rolek 2
i jest obracany silnikiem 3. Piec sklada sie
z trzech komér ABC. Na rysunku droge prze-
plywu gipsu oznaczono linig ciggls, natomiast
droge przeplywu gazbéw oznaczono linig przery-
wang. W przykladzie wykonania pokazanym na
rysunku komora B, przeznaczona do praZenia roz-
poczyna sie w miejscu oznaczonym liczbg 4 sg-
siadujgcym z paleniskiem 5. Komora C znajduje
sie po drugiej stronie pieca i stanowi komore
chlodzenia. Okala ona komore A stanowigca ko-
more ogrzewania wstepnego.

Piec wedlug wynalazku dziala w nastepujacy
sposé6b:

Gips surowy miele sie i wprowadza w spos6b
ciggly w miejscu oznaczonym liczbg 6, z ktorego
poprzez wlotowy kré6ciec 7 wchodzi on do ko-
mory A obrotowego pieca. W komorze tej gips
zostaje wysuszony i ogrzany wstepnie bezprzepo-
nowo za pomocg gazéw wychodzacych z komo-
ry B, oraz przeponowo za pomocg prazonego
gipsu ochladzajgcego sie w komorze C.

Suchy i wstepnie ogrzany gips wyplywa z ko-
mory A w miejscu oznaczonym liczbg 8. Zostaje
on przetransportowany i wprowadzony w miejscu
oznaczonym liczbg 9 do komory B znajdujace]j
sie po stronie paleniska 5. Gips przeplywa w ko-
morze B we wsp6lpradzie z gazami spalinowymi
majacymi temperature 1000 do 1300°C. Ziarna
gipsu nie nagrzewaja sie do zbyt wysokiej tem-
peratury pomimo wysokiej temperatury gazéw
spalinowych, poniewaz ziarna nie sg jeszcze od-
wodnione, a wiec pochlaniaja one cieplo potrzeb-=
ne do uwolnienia wody krystalizacyjnej. Tempe-
ratura gazéw i gipsu wyréwnuje si¢ w miare
przeplywu przez komore B. Przy wylocie ze
strefy B roéznica temperatur gazu i gipsu jest
bardzo mala. Gips wychodzi z komory B w miej-
scu oznaczonym liczbg 10. Zostaje on nastepnie
ochlodzony krazac w komorze C, gdzie traci on
cieplo na korzy§é gipsu zimnego znajdujacego sig
w komorze A. Wyprazony i ochlodzony gips wy-
chodzi z komory C w miejscu oznaczonym licz-
ba 11. Gazy wychodzace z komory B w miejscu
« oznaczonym liczbg 12 przeplywaja do komory A,
w ktérej ogrzewaja one i suszg gips surowy a na-
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stepnie wychodza one z pieca w miejscu ozna-
czonym liczbg 13, gdzie majg one juz niskg tem-
perature. Wyprowadzanie gazu odbywa sie za
pomocg dmuchawy 14 poprzez przew6éd komino-
wy 15. W przewodzie 15 moze byé zainstalowany
zesp6t odpylajacy.

Na skutek tego, ze temperatura gipsu w miej-
scu oznaczonym liczbg 10 jest tylko nieznacznie
nizsza od temperatury gazéw spalinowych u wy-
lotu z komory B uzyskuje sie gips, ktérego
wszystkie ziarna zostaly nagrzane do tej samej
temperatury. Produkt ma wiec bardzo réwnomier-
ng jako§¢, nie jest on zatem mieszaning rozmai-
tych skladnikéw w réznej proporcji, takg jaka
uzyskuje si¢ w przypadku uzycia piecéw do pra-
Zzenia gipsu majacych ogrzewanie bezpoSrednie.
Wykorzystanie ciepla w piecu wedlug wynalazku
jest bardzo dobre, przy czym mozna uzywaé
gazy spalinowe o bardzo wysokiej temperaturze
(1000—1300°C). Z pieca wyplywaja gazy o tem-
peraturze 60 do 120°C.

Spos6b i urzadzenie wedlug wynalazku maja
jeszcze te zalete, Ze mozna stosujgc jedno i to
samo urzgdzenie produkowaé zaréwno gips pra-
zony w niskiej temperaturze (od 140 do 250°C),
jak i gips prazony w temperaturach wysokich
(od 250 do 900°C).

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b prazenia gipsu gazami spalinowymi
w dwoch fazach, znamienny tym, Ze w pierw-
szej fazie zmielony gips suszy sie i ogrzewa
wstepnie bezprzeponowo w komorze (A) za
pomocg gazéw spalinowych wychodzgcych
z komory (B), uzytych uprzednio w drugiej
fazie procesu, podczas ktérej gips wstepnie
ogrzany w komorze (A), prazy sie przeprowa-
dzany we wspélpradzie z gazami spalinowymi.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie dodatkowo trzecig faze procesu,
w ktérej goracy gips chlodzi sie przeponowo
w komorze (C), za pomoca gipsu wstepnie
ogrzewanego w pierwszej fazie procesu,

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze stosuje sie dodatkowo trzecig faze pro-
cesu podczas ktérej gorgcy gips chlodzi sie za
pomocg gazéw stosowanych nastepnie do spa-
lania paliwa, uzywanego w celu wytworzenia
gazéw spalinowych prazgcych gips.

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze stanowi je ko-
mora (B), sluzaca do prazZenia, polgczona prze-
wodem z paleniskiem (5) lub palnikiem oraz
druga komora (A), stluzgca do ogrzewania
wstepnego gipsu surowego, polgczona przewo-
dem (12) dla gazéw z komora prazenia (B).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze zawiera komore (C), do chlodzenia goracego
prazonego gipsu, okalajaca komore (A) ogrze-
wania wstepnego i polaczong z komorg (B)
prazenia gipsu.
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