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Farba przeciwkorozyjna i sposób jej wytwarzania

Przedmiotem wynalazku jest farba przeciwkoro¬
zyjna oparta na organicznych substancjach błono-
twórczych i pyłach motali oraz sposób jej wyfcwa^
rzania.

Farby pigmentowane pyłami metalicznymi znane 5
są od szeregu lat i stosowane do rozmaitych celów,
a w szczególności do ochrony przed korozją. Far¬
by tafcie, zwłaszcza farby zawierające duże ilości
pyłu 'metalicznego wykazują szereg ujemnych
cech, które utrudniają, a czasem nawet uniemożli- 10
wiają produkcję i stosowanie ich na szeroką
skalę. Najpoważniejszą wadą farb pigmentowanych
pyłami metalicznymi jest brak odlporności na skła¬
dowanie wiryobu objawiający się szybkim osadza-
iem pigmentu oraz gazowaniem farby. W wyniku 15
reakcji chemicznych pomiędzy pyłami metaliczny¬
mi a kwaśnym składnikiem spoiw lakierniczych,
względnie wodą zawartą w technicznych rozpuisz-
czailnikach używanych do produkcji farb następuje
wydzielanie wodoru, gęstnienie fartby a nawet jej 20
żeloiwaniie. Ponadto wydzielający się wodór stwa¬
rza niebezpieczeństwo rozsadlzenia opakowań a na¬
wet wylbuchu. Z tego względu niektórzy producen¬
ci farb pigimenjtowanych pigmentami metalicznymi
dostarczają je odbiorcom w .postaci wyrobów dwu- 25
składnikowych, polecając mieszanie pyłu metalicz¬
nego ze spoiwem bezpośrednio przed użyciem far¬
by, lulb też gwarantują dobre zadhowanlie się farby
jedynie w bardizo krótkim okresie składowania.

Stwierdzono, że wyżej wymienionych wad nie ma 30

farba, w której część pigmentu metalicznego zo¬
stała zastąpiona'cementem portlandizfcim, hutniczym
lufo glinowym.

Dzięki działaniu cementu, polegającym na. zwią¬
zaniu wody oraz kwaśnych składników spoiwa, zo¬
stają powstrzymane reakcje pyłów metalicznych
i wydzielanie Wodoru. Ponadto powstają mydła
kwasów organicznych spoiw, zwłaszcza olejnonży-
wicznych, przeciwdziałające osadzaniu się ciężkie¬
go piigmenrtju metalicznego. Ograniczona zawartość
cementu w farbach piigmenfoowanych pyiłami meta^
licznymi i opartych na różnych subistancjach bło-
nofcwórczych nie wpływa na pogorszenie własności
przeciwkorozyjnych oraz fizykochemicznych po¬
włok. Kompozycje pigmentowe według wynalazku
mogą być stosowane do wytwarzania fairb opartych
na. różnych spoiwach organicznych jak spoiwa olej-
no-żywiczne epoksydowe, poliuretanowe i inne.

Optymalne własności wykazują faaiby metaliczno-
--cementowe, zawierające cement portlandzki, hut¬
niczy lub glinowy w ilościach: od 0,1 do 5% wa¬
gowych w stosunku do pyłu ołowiowego, od 0,1 do
10% wajgowych w stosunku do pyłu stalowego,
od 0J1 do 12% wagowych w stosunku do pyłu cyn¬
kowego, od 04 do 50% wagowych w stosunku do
pyłu aluminiowego. Przed przystąpieniem do dysper¬
gowania metalicznych pigmentów farby, cement
poddaje się 1S—-30 minutowemu mieszaniu z żywi¬
cami .organicznymi, rozpuszczalnikamii i substan¬
cjami przeciwosadzającymi wchodzącymi w skład
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farby. Przez dodatek odpowiednich substancji tittaso-
tropujących można według wynalazku otrzymywać
farby tiksotropowe, dające grube powłoki rzędu 100
i więcej mikronów przy jednokrotnym nałożeniu.

Farby metalicznoHcemenitawe zawierać mogą rów¬
nież dodatki ionyich piigmentów i wyipełniaiczy do¬
dawanych dla uzyskania żądanego koloru i krycia
farby oraiz odłpowiiedndch własności malarskich wy¬
robu.

Przykład I. Farba na bazie żywicy epoksy¬
dowej oraz pyle cynkowym i aluminiowym.

Składnik podstawowy (jpiigmanlJowany):
żywica epoksydowa — pro¬
dukt kondensacji dwaihy-
drcjfcsydwufenylopropanu z
epicMorohydryną 11,0 części
po9śrwmyaabutyral 2,0 części
pył cynkowy 53,5 części
pył adunraniowy 3,0 części
cement portlandzki 350 5,0 części
biel cynkowa ,1,4 części
bentonit akityrwowainy 1,6 części
ksylen 15,0 części
metyloetyloketon 7,5 części

wagowych-
wagowe
wagowych
wagowe

wagowych
wagowych
•wagowych
wagowych
wagowych

100,0 części wagowych

Utwardzacz:

żywica .poliamidowa — pro-
dukt kondensacji poUarnfiny
alifatycznej z diimeraimi
kwasów tłuszczowych
ksylen
biitamol

6,0 części wagowych
2,5 części wagowych
1,5 części wagowych

10

15

30

35

40

45

50

10,0 lazęśoi wagowych

Sposób otrzymywania farby:

5Wo-owy'T&mr&r żywic w rozpusBcaa^^
danych w recepturze miesza się dokładnie z cemen¬
tem i pozastawia do przereagowanlia na 15-^30 md-
nult, po czyim do mieszaniny dodaje się przewi¬
dziane recepturą iHości substancji przeciwosadzajją-
cęj. Całość dokładnie miesza się i pozostawia do
spęcznienia na okres ki3ku godzin. Tak sporządzoną
kompozycję miesza się z pigmentami wchodzącymi
w skład farby oraz uciera w odpowiedniim urządze¬
niu dyspergującym, na przykład maszynie trójwal-
cowej lub w młynie kulowym. Otrzymany produkt
stanowi pigmenitowany podlstewowy składnik farby.
Urtwairdzacz sporządza się przez rozpuszczenie żywi¬
cy utwardzającej w rozpuszczalnikach według re¬
ceptury. Bezpośrednio przed użyciem składniki mie¬
sza się ze sobą w ilościach podanych w recepturze
i po około 30 minutowym dojrzewaniu maliuje je¬
dną z metod stosowanych w (technice lakierniczej.
Stosownie do wymagań danej metody nakładania
gotową farbę (mieszaninę z utwaTdizaczem) roz- 60
cieńcaa się kompozycją ro^eńozalników podaną w
recepturze dla składnika podstawowego.

(Przykład II. Farba na bazie żywicy poliu¬
retanowej oraz pyle cynkowym i aluminiowym. 65

55

Składnik podstawowy (pigmentowany):
poliester kwasu adypinowe-
go z glikolem etylenowym i
trójmetyłolopropanem 12,0 części
poHiwinyłobutyrai 1,0 części
pył cynkowy 56,5 części
pył aluminiowy 2,0 części
cement portlandzki 350 5,0 części
biel cynkowa 2,0 części
bentonit aktywowany 1^5 części
ksylen 10,0 'części
octan butylu. 2,0 części
metyloetyloketon 8,0 części

wagowych
wagowych
wajgowych
wagowe
wagowych
wagowe

wagowych
wagowych
wagowe

wagowych

Utwardzacz:

addiutot toluenodwiulizocyja-
nianu z trójanetydiolopropa-
nem

20 octan etylu

100,0 .części wagowych

7,5 części wagowych
2,5 części wagowych

10,0 części wagowych

Fairbę otrzymiuje się według sposobu podanego w
przykładzie I.

iPrzykład III. Farba na bazie żywicy cyklo-
kauczukowej oraz pyile stalowym:
cyMokauczuk 20,00 części wagowych
żywica poliestrowa z penta-
erytrytu i bezwodnika ftalo¬
wego, modyfikowana olejem
lnianym
chlorowany dwufenyl
pył stalowy
cememt glinowy 600
czerwień żelazawa

rndkrotallk
bentonit aktywowany
benzyna lakowa
naftenian kobaltu

5,00 iczęści wagowych
2,00 części wagowych

22,00 części wagowe
2,00 części wagowe

10,00 części wagowych
2,00 części wagowe
1,00 część wagowa

35,95 części wagowych
0,05 części wagowych

* .":■'*>.--' "' ^rr ^ ^tó6.Ó0 ^ż§śc: wagowych
Rozlwór żywic w rozpuszczafljnilkach podanych w

recepturze miesza się z cementem oraz substancją
przeciwko osadzaniu w ciągu 15-^30 minut, po czyim
dyispengujle się z pigmentami przy pomocy odpo¬
wiedniego urządzenia dyspergującego, np. maszy¬
ny trójwialicoweij.

Przykład IV. Farba na bazie żywicy aJlkido-
wej styrenowanej oraz pyle aluminiowym:
żywica poliestrowa styreno-
wana (z pentaeryttryitu i
bezwodnika ftalowego mo¬
dyfikowana olejem lnianym
i styrenem)
pył aluminiowy
cement glinowy 600
mikrotalk
czerwień żelazowa
bentonit aktywowany
naftenian kobaltu
ksylen

30,00 części wagowych
15,00 części wagowych

4,00 części wagowe
5,00 części wagowych

10,00 części wagowych
fl/K) część wagowa
0,05 części wagowych

34,95 części wagowych

100,00 części wagowych
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Farbę otrzymuje się według sposobu podanego w
przykładzie''III.

Przykład V. Farba na bazie żywicy poliwi¬
nylowej oraz pyle ołowianymi:

kopolimer chlorku i octanu
winylu o zawartości 15%
octanu winyllu 10,00 części
parafina chlorowana 2,00 części
pył ołowiowy 45,00 części
cement portlandzki 2,00 części
biel tytanowa 5,00 części
bentonit aktywowany 1,00 część
octan butylu 13,00 części
toluen 22,00 części

wagowych
wagowe
wagowych
wagowe

wagowych
wagowa

wagowych
wagowe

10

15

100,00 części wagowych

Farbę otrzymuje się według sposobu podanego w 20
przykładzie III.

Farby otrzymane sposobem według wynalazku
mogą znaleźć zastosowanie do octoony przeciwko¬
rozyjnej elementów i konsifcrukicji stalowych, zwła¬
szcza jako farby gruntowe. Zależnie od warunków 25
eksploatacji powinny być stosowane warianty farb
różniące isię bazą powłokotwórczą jak i pigmenta- *
cją. I tak na przykład w środowisku o bandizo du¬
żej wilogotności lub w ciągłym zanurzeniu, w wo¬
dzie, zwłaszcza morskiej, najlepsze wyniki dają 30

6

farby oparte na chemoutwardzallinych żywicach
epoksydowych lub niezmydlających się żywicach
poliwinylowych, cyklo- i chlorokauczukowych. W
przypadku eksploatacji powłok w warunkach dizia-
łania agresywnych czynników chemicznych (kwasy,
zasady) należy stosować farby pigmentowane mie¬
szaniną pyłu ze stali nierdzewnej i cementu lub
mieszaniną pyłu ołowiowego i cementu.

Zastrzeżenia patentowe

1. Fanba przeciwkorozyjna oparta na oirganaicz-
nych substancjach błonotwórczych i .pyle metalu
takim, jak ołowiowy i/liuib stalowy i/lufo cynkowy
i/lub aluminiowy, znamienna tym, że zawiera ce¬
ment portlandzki, hutniczy Iiib gjlinowy w ilościach:
od 0,1 do 5§/o wagowych w stosunku do pyłu oło¬
wiowego, od 0,1 do 10Vo wagowych w stosunku do
pyłru stalowego, od Ogl do 12Vo wagowych w sto¬
sunku do pylłu cynkowego, od 0,1 do 50% wago¬
wych w stosunku do pyłu aluminiowego.

2. Sposób wytwarzania farby wedłuig zattrz.. 1,
znamienny tym, że przed przystąpieniem do dysper¬
gowania metalicznych pijguantów farby cement
poddaje się 15-^30 minutowemu mieszaniu z żywi¬
cami organicznymi, rozpuszczalnikami i substancja¬
mi przeciwosadzającymi wchodzącymi w skład
farby.
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