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(57) Die Erfindung betrifft ein variables Zentrier- und
Distanziersystem fiir mehrschalige Kamine,
geeignet fiir eine formstabile, manipulationssi-
chere und dauerhafte Zentrierung sowohl form-
fest-ungeddmmter, wie auch formweich-(Isolier-
mantel 01a)-gedémmter Innenrohrsaulen (01)
im Mantelschacht (02a) von Ummantelungen
(02). Hiezu werden unter flachiger Belastung
druckfeste Zentrierklotze (04) mit parallel aus-
gerichteten Kontaktflachen in unterschiedlichen
Platzierungsvorrichtungen und -Vorkehrungen
zwischen der Ummantelung (02) und der Innen-
rohrséule (01, 01a) eingebaut, sodass im Man-
telschacht (02a) eine durchgehende, gesicherte
Luftschicht (03) gebildet wird. - Erfindungsge-
maR sind ,Vorrichtungen" an der Mantelwand
(02c) positioniert und kdnnen eingeformte Plat-
zZierungsschlitze (04c), oder angeformte /ange-
baute Platzierungskonsolen (05a, 05b, 05¢ 05g,
05h) sein, -,Vorkehrungen" sind Zusatzsiche-
rungen fiir Zentrierkl6tze (04), welche an Innen-
rohren (01) bzw. an Isolierménteln (01a) kraft-
schliissig angeformt /befestigt sind, wie Banda-
gen (04h), Spannbander (04i) udgl. - Erfin-
dungsgemaR aufgebaute mehrschalige Kamine
erlauben eine Verbrennungsluft-Einleitung im
GG-Betrieb liber den Mantelschacht (02a) - in
Ausfiihrung mit Isoliermantel (01a) auch im
Hochtemperatur-Bereich, - sie sind manipulati-
onssicher bei liegendem Transport als Fertigteil
und sind schalltechnisch giinstig ausgebildet.
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Die Erfindung betifft ein varables Zentrier- und Distanziersystem fir mehrschalige
Kamine, geeignet fur eine formstabile, manipulationssichere und dauerhafte Zentrierung

rohrsaulen (01) im Mantelschacht (02a) von Ummarntelungen (02), Hiezu werden urter

flachiger Belastung druckfeste Zentrierkitze (04) mit parallel ausgerichteten Kontaktfiachen in
unterschiedlichen Platzierungsvorrichtungen und -vorkehrungen zwischen der Ummantelung

(02) und der Innenrohrsaule (01, 01a) eingebaut, sodass im Mantelschacht (02a) eine 3
durchgehende, gesicherte Luftschicht (03) gebildet wird. - Erfindungspem3R sind .Vorrichtun-
gen" an der Mantelwand (02c) positioniert und kénnen eingeformte Platzierungsschliitze (04c),
oder angeformte /angebaute Platzierungskonsolen (05a, 05b, 05¢c 059, 0OSh) sein, —
.Vorkehrungen® sind Zusatzsicherungen fur ZentrierkiGtze (04), weiche an Innenrohren (01)
bzw. an Isoliermantein (01a) kraftschliissig angeformt /befestigt sind, wie Bandagen (04h),
Spannbander (04i) udgl. - Erfindungsgeman aufgebaute mehrschalige Kamine erlauben eine
Verbrennungsiuft-Einleitung im GG-Betrieb iiber den Mantelschacht (02a) — in Ausfuhrung mit
Isoliermantel (01a) auch im Hochtemperatur-Bereich, - sie sind manipulationssicher bei liegen- n
dem Transport als Fertigteil und sind schalltechnisch gunstig ausgebildet.
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Mehrschalige Kamine

Die Erfindung betrifft mehrschalige Kamine und ihre Herstellung mittels eines neuanigen
Systems einer flachigformstabilen und druckfesten Zentrierung und Distanzierung, weiche
sinen gesicherten Einbau aller gebréuchlichen Innenrohr-Séulen — auch von solchen, die mit
einem relativ formwsichen Isoliermantel umhillt sind - ermdglicht. - was wiederum solcherart
hergestsiite Kamine nicht nur geeignet macht fur eine Einleitung der Verbrannungsiuft Ober
den Manteischacht im Gegensirom-Betrieb auch im Hoehtemperatur-Bereich, sondem auch
fir einen schadensfreien ,liegenden Transport" als Fertigteil und dass - dariber hinaus - deren
Innenrohr-Saule in schalltechrisch giinstiger Weise von der Ummantelung getrennt ist. — Die
Erfindung erlaubt in einfacher Art eine Berechnung der Grole /des Formates und der Anzaht
der fur eine gesicherte Zentrierung und Distanzierung notigen ef. Zentrierklotze.

Mehrschalige — im Sinne der Erfindung nutzbare - iamine kdnnen errichtet werden als

A) Neubau-Kamine, und zwar als

A1) Formstein-Montage-Kaming, das sind Kamine, deren Formmantel (Urnmantelung)
und deren Innenrohr-Saule auf der Baustelle aufgemauert werden aus Einzelteilen (Mantel-

Formsteine, Formziegel, Innenrohr, isoliermantel udgl.), - weiters als
A2) Formstein-Fertigieil-Kamine, das sind Kamin-Fertigteile beliebiger Lange, deren Form-

mantel (Ummantslung) werkseits aus Mantel-Formsteinen, -Formziegeln udgl., einschlieBlich
einer bsliebigen Innenrohr-Saule, aufgebaut wird, - die liegend zur Baustelle transportiert und
dort — mit Kranhilfe — versetzt werden, - weiters als
A3) Formmantel-Fertigteil-Kamine, das sind Kamin-Fertigteile beliebiger Lange, deren
Formmantel (Ummantelung) werkseits in Bston udgl. gegossen, gezogen, extrudiert, aus
Platten gekiebt U4, einschlieBlich einer baliebigen Innenrohr-Saule, hergestsiit wird, - die lie-
gend zur Baustelle transportiert und dort - mit Kranhiffe - versetzt werden,

Als Fertigteil-Kamin im Sinne A2) und A3) zahit auch die gesonderte Montage eines leeren
Formmantels und dessen nachtrégliche und sanierungsshnliche Befillung mit einer belie-
bigen Innenrohr-Saule.

B) Sanisrungs-Karnine - durch den Einzug einer beliebigen, im Mantelschacht
Zentrierten und von dessen Wandungen beabstandeten Innenrohr-Séule.

Die Erfindung erméglicht eine Nutzung aller angefiihrten Bauarten fir eine Einfeitung der Ver-
brennungsiuft (iber den Mantelschacht im Gegenstrom-Betrieb — d.h.: bei niedrigen wie auch
(aufbauabhangig) bei hohen Abgas-Einleitungs-Temperaturen -, Sie gewahrieistel einen
schadensfreien Jiegenden” Transport soicherart hergestelfter Fertigleil-Kamine und
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gewahrieistet daruber hinaus eine wirksame schalltechnische Trennung der diesbezuglich
betroffenan Bauteile.

Mehrschalige Xamine der erfindungsrelevanten Bauart warden hinsichtlich ihres konstruktiven
Aufbaues eingeteilt in:
C) 2schalige Kamine
C1)  2schalige Kamine — aufgebaut aus den Bauteilen
- der aufteren Ummantelung mit dern Mantelschacht, darin
- der belebigen Innenrohr-Séule, mit
- der diese urnschlieflenden Luftschicht
C2) Jeilgedammte” mehrschalige Kamine — d.h., wenn der Isoliermantel nur Teile der
Innenrohr-Saule umhallt, gelten hinsichtlich ihres thermischen Leistungsvermogens
als 2schalige Kamine.
2schalige Kamine sind geeignet fir eine Einleitung der Verbrennungsiuft ober den Manteil-
schacht im Gegenstrom-Betrieb bei niedrigen Abgas-Einleitungs-Temperaturen.
2schalige Kamine sind bedingt geeignet fiir eine Einleitung der Verbrennungsiuft dber den
Manteischacht im Gegenstrom-Betrieb bei hohen Abgss-Einleitungs-Temperaturen, d.h.: ein-
geschrénkt auf Einzel-Feuerstétten kleiner Leistung (Kachelofen, Kamindfen, Zusatzherde
udgl.), vorausgesetzi, dass die Innenrohr-Saule wenigstens NW 18 ist, der nutzbare Zuluft-
Querschnitt wenigstens 80 % des Innenrohr-Querschnitts betr8gt und die gesicherte
Mindestdicke der umschlieBenden Luftschicht an keiner Stelle 25 mm unterschreitet.

D) 3schalige Kamine in 2 Bauarten:
D1) .rohigedédmmte’ 3schalige Kamine — aufgebaut aus den Bauteilen

- der Sulerern Ummantelung mit dem Mantelschacht, danin

- der beliebigen Innenrohr-Saule, mit der

- diese umhullenden Warmedamm-Schale (-Schicht, dem Isoliermantel®) und

- der diese (in der erfindungsrelavanten Bauart) umschlieBenden Luftschicht
Johrgeddmmte® 3schalige Kamine sind — abhdngig von der Dicke und der Struktur der
Warmedammung — geeignet fur eine Einleitung der Verbrennungsluft aber den Manteischacht
im Gegenstrom-Betrieb bei allen Abgas-Einieitungs-Temperaturen

D2) .mantelgedammte” 3schalige Kamine ~ aufgebaut aus den Baufeilen
- der auleren ,tragenden’ Ummantelung, mit

- der innerseits situierter, den Mantelschacht umgrenzenden Warmedamm-Schale

(-Schicht), - und

- der beliebigen Innenrohr-Saule mit

- der diese umschlieBenden | uftschicht
mantelgeddmmte” 3schalige Kamine sind geeignet fir eine Einleitung der Verbrennungsiuft
Uber den Mantelschacht im Gegenstrom-Betrieb bei niedrigen Abgas-Einleitungs-
Temperaturen (bekannte und bewshrte LAF- und LAS-Kaminanlagen)
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Jmantelgedammte' 3schalige Kamine schiieBen sich von einer Einleitung der Verbrenn-
ungsiuft ober den Mantelschacht im Gegenstrom-Betrieb bei hohen Abgas-Einleitungs-Tem-
peraturen selbst aus, da die aus der ungedidmmten Innenrohr-Sdule abgegebenen hohen
Temperaturen in der Lufischicht zwischen der beheizten Innenrohr-Sdule und der
Manteldammung die Warme stauen und dementsprechend einen Abwaristransport der
Varbrennungsiuft erfoigreich verhindern.

Nachstehend eine Auflistung der gebr&uchlichsten auf dem Markt vertretenen _beliebigen*
E) Innenrohr-Systeme (-Bauteile):

E1.1) - Keramik-Muffenrohre ohne Isoliermantel

schlag- und bruchempfindlich

E1.2) - Keramik-Muffenrohre mit Isoliermantel

sehr druckempfindiich am Isoliermantel, schiag- und bruchgeschirtzt durch den Isoliermante!
E2.1) - Edelstahl-Muftenrohre einwandig

sehr druck- und schiagempfindlich

E2.2) - Edeistahl-Muffervohre doppelwandig mit Isolisrmantal

sehr druckempfindlich am Isoliermantel

E3.1 - Kunststoff-Muffenrchre fur niedere Abgas-Einleitungs-Temperaturen (<120°C)
druck- und schiagempfindlich

E3.1 - Kunststoff-Muffenrohre fir hohe Abgas-Einleitungs-Temperaturen (<180°C)
druck- und schiagempfindlich

E4.1) - Schamotte-Muffenrohre ohne Isoliermantel

schwer, schlag- und bruchempfindich

E4.1) - Schamotte-Muffenrohre mit lsoliermantel

schwer, sehr druckempfindlich am Isoliermantel, bruchgeschitzt durch Isoliermantel

Die Erfindung ist fur eine Zentnerung und Distanzierung aller Arlen von innenrohr-Saulen
geeignet, geht jedoch davon aus, dass in modern konzipierten Kaminen nur noch gemufite
innenrohre der angefiuhrten Bauarten (bei Keramik- und Schamofte-Muffenrohren werden
solche mit Langmuffe - >Scrm-Muffentiefe — bevorzugt) Verwendung finden, da nur aus diesen
langspannende und knicksichere Innenrohr-Sdulen herzustellen sind, die aufgrund ihrer eige-
nen bauartbedingten Aussteifung eine sparsame Anordnung von Zentrierebenen zul&sst.

Beim Einbau der Innenrohr-Saulen ist darauf zu achten, dass deren Langsbeweglichkeit zum
schadensfreien Abtrag ihrer thermisch bedingten |.Angenanderungen nicht eingeschrénkt wird,
Bewegungseinschridnkender Einbau fihrt 2u groBen Schaden am Gewerke (von Abheben
des Kaminkopfes bis zum Totalschaden).

F) Zentrierung: In erfindungsrelevanten Kaminen sind die Innenrohr-Saulen im
Mantelschacht zentriert und von der Mantelwand distanziert, sodaR sich eine ,allseitig um-
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schlielende Luftschicht" ergibt. — Im Regelfall kann davon ausgegangen werden, dass der
Mantelschacht einen in seiner Grundform sinem Quadrat dhneinden Querschnitt aufweist, da
dieser Querschnitt die beste Raumnutzung in der Ummantelung zulésst. - Wenn bei diesem
Mantel-Querschnitt die Zentrierung der Innenrohr-Ssaule an den vier der Mantelwand
néchstgelegenen Scheitelpunkten des Innenrohres angesetzt wird, ergibt dies eine stabile
Zentrierung mit dem geringsten Stutzaufwand. - Ist der Mantelschacht von eher dreieckigem
Querschnitt, sind drei Zentrierstiizen vonnoten, - ist der Mantelschacht eher kreisrund, wer-
den wiederum vier gegeniberliegende Zentrierstitzen bendtigt, um die jewsils stabilste
Zentrierwirkung zu erzielen usw. Die Zentrierstitzen sind nur dann wirksam, wenn sie
passgenau am jeweiligen Scheitelpunkt platziert sind.

Heute gebrauchliche Zentrier- und Distanzier-Vorrichtungen beabstanden systermbedingt mit
sehr kleinen Kontaktpunkten - eher punkt- und strichartig — und sind daher - wie nachfolgend
aufgeschiasselt - wenig geeignet fir eine gesicherte Beabstandung von formstabilen
Innenrohr-Saulen und nicht geeignet fir eine gesicherte Beabstandung von formweichen —
weil (soliermantel-ged&mmten — Innenrohr-Sdulen.

Zurzeit sind drei Zentrierstitz-Systeme bekannt und auf dem Markt:

F1) Ahstandhalter aus Stghiblech: hierbei handelt es sich in der Regel um vier federnd
geformte, rostfreie Stahiblech-Zentrierstitzen, die in exakt auf den jewsiligen Umfang des zu
zentrierenden Innenrohres sbgestimmten Absténden auf einem Reifband, Spannband odgl.
vormontiert sind und zwecks passgenauer Zentierung an den jeweils vorgesehenen
Scheitelpunkten zu platzieren sind. — Diese Abstandhalter sind sehr kostenintensiv, sehr
sperrig und dementsprechend schlecht zu lagem. Daher wird bestenfalils eine Dimension auf
Lager gehalten, - noch éfter jedoch ein Karton mit den verbogenen Resten aus den letzten
funf Bauvorhaben. — Die Verwechslungsgefahr ist ohnehin sehr gro: es geniigen ein paar
Millimeter FehimaB je Zentrierstutze, um die Zentriervorrichtung flr eine passgenaue Zentrie-
rung unbratichbar zu machen, da die Zentrierstitzen dann nicht mehr _gegenaberiiegend 2en-
trieren”, sondern ,in der Luft' stehen. - Sa wird eben gespart, wo es geht, und die bei einem
Bauvorhaben ,ubriggebliebenen” Abstandhalter werden zurechtgebogen und beim néchsten
Kamin eingebaut — nach dem Baumotto ,Scheitelpunkt hin - Scheitelpunkt her — nach dem
nédchsten Stein sieht's keiner mehr!* — Bei kieineren Abgasrohr-Dimensionen (NW 8 - 12 c¢m)
verursachen derart willkarliche Zentrierungen® — durch die Teile des Zuluft-Querschnittes
wegen Verengung der Luftschicht unter 20 mm stiilgelegt werden — keine besonderen Probie-
me, da der verbleibende Zuluft-Querschnitt beidseitig zwischen strdmungsglnstig-glatten
Wandungen (keine faserig-strukturierte Warmedamm-Schichte) gefahrt ist und immer noch
grééier ist, als der Abgas-Querschnift. — Bei groReren Abgasrohr-Dimensionen (NW 14 — 20
cm und daruber), bei denen in der Regel der Abgas-Querschnitt gleich oder groler ist, als der
Zuluft-Querschnitt, kann es hingegen bei dieser nonchalanten Art der Zentrierung durchaus zu
emsten Betriebsstérungen kommen, wenn durch den ausmittigen Einbau der Innenrohr-Saule
grofte Teile des Zuluft-Querschnittes (bis zu einem Drittel) wegen Gbergebahriicher Veren-
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gung fir den Eintransport der Verbrennungsiuft unbrauchbar gemacht werden, - zumal diese
gréfleren Abgas-Querschnitte vorzugsweise fur Feststoff-Feuerstitten mit hohen Abgas-Ein-
leitungs-Temperaturen gedacht, und daher in qualitativer AusfGhrung innenrohrseitig mit
einem faserig-strukturierten — strémungstechnisch eher unginstigen - (soliermantel ausgenis-
tet sind. — Diese — zurzeit am haufigsten genutzte - Ant der Zentrierung ist bedenklich, da sie
wader selbstkontralherend, nach formstabil ist.

Etwas besser und nicht ganz so extrem Umfang-abhéngig verhalten sich soiche Zentrier-
stutzen, wenn sie in fixen Abstanden auf einer Schablone aufgezogen sind, doch besteht auch
hier die Gefahr, dass sie — wenn ein Rohr zu grof} ist — gleichfalls auf kurzem Wege zur Seite
und damit aus dem Scheitelpunkt gebogen werden. Das Stahiblech-Zentrier-System 1st auch

in dieser Vanante nicht als formstabil zu bezeichnen.

Blech-Zentriersysteme sind hinsichtlich ihrer Zentrierwirkung bedenklich, da sie sehr stark der
Willkiar der Verarbeffer ausgesetzt sind und sind — vor allern wegen der systembedingten
punktuellen Kontakte nicht geeignet zur Zentrierung von Innenrohr-S8ulen mit formweichemn
Isoliermantel, da letzterer bereits beim Versetzen und dann bei den thermisch bedingten
Bewegungen der Innenrohr-Saule von den Blech-Zentrierstitzen an den Kontakipunkten
eingedriickt, zerschnitten, eingeschnitten, zerfasert wird, - folglich auch nicht geeignet zur
Zentrierung von Isoliermantel-Innenrohr-Saulen, deren Einbau andererseits wieder Vorbe-
dingung filr einen ,Gegenstrom-Betrieb im Mantelschacht bei hahen Abgastemperaturen® ist.
— Das Blech-Zentriersystem ist wegen der kleinformatigen Kontaktpunite und deren
ungenigender Lastaufnahme nicht geeignet zur werkseitigen Befilllung von Formmantel-
Fartigteil-Kaminen (A2), - ein sanierungsahnliches Befilllen endversetzten Mantel-Fertigteile
mit einem aus der Sanierung bekannten modifizierten Blech-Zentriersystern ist moglich (B) —
allerdings wieder nur mit der Einschrankung auf ,nicht warmegedammte Innenrohre®. — Far
den Aufbau von Formstein-Fertigteilen sind sie - wieder eingeschranid auf nicht
wirmegedammite Innenrohre’ — wegen ihrer kleinformatigen Kontaktpunkte und der man-
gelnden Seitenstabiltat bedingt geeignet: ihre Anzahl ist mindestens zu verdoppein, um der
einseitigen Belastung beim liegenden Transport der Fertigteile halbwegs standzuhalten, - was
kostenintensiv ist.

Ein weiterer Mangel der Biech-Zentriersystame ist deren grofe Schall-Leitfahigkeit, weiche
eine lickeniose Ubartragung — in unginstigen Frequenzbersichen sogar eine Verstirkung -
der aus der Feuerstatte in die Innenrohr-Saule und von dort in die Ummantelung — und damit
von Stockwerk zu Stockwerk — eingetragenen Betriebsgerdusche bewirkt. — Dieser Immission
wird derzeit Abhilfe geschaffen zumeist mit zwischengeschalteten Schall-Absorbern udgl.

F2) Mineralfaser-Abstandkeile: ain Zentriarsystem aus der Anfangszeit der zwei-

schaligen Kamine, wobei in dessen Anfangszeit die Keile einfach in den Luftspalt zwischen
der Inneprohr-Sdule und der Manteiwand eingesteckt, - spater ~ 2wecks verbesserter
SeitenflUhrung — in unter Mitwirkung des Anmelders entwickelte Schlitze, die in der Mantel-
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wand der Mantel-Formsteine - von Qben nach Unten durchgehend - eingeformt sind, einge-
steckt wurden. — Das System unterbindet die Schallibertragung von der Innenrohr-Séule in
die Ummantelung wirksam. — Das System bringt Probleme beim Einbau, da in der Praxis
haufig der verbreiterta Oberteil des Keiles, der die Lagerfiiche Uberragt und damit den Keil
gegen ein Durchrutschen sichert, von den Professionisten abgeschnitten wird, da er das
Mértelbett und den Sitz des auffolgenden Mantelsteines empfindlich stdrt, - was 2ur Folge hat,
dass sich der Keil in der Praxis bei der geringsten Bewegung der Innenrohr-S&ule i6st, in die
Luftschicht abrutscht und so seine Zentrierwirkung verliert. — Das Systern ist nicht geeignet fur
die Zentrierung von lIsoliermantsi-innerrolren, da es bei zentrierender Spannung den
Isoliermante! eindrickt und so nicht nur seine  Zentrierwirkung verliert, sondern auch die
Langsbeweglichkeit der Innenrohr-S&ule kréftig einschrinkt. — Das System ist nicht geeignet
fur die Herstellung von Fertigteil-Kaminen, da die bei seitlicher Auflast -~ wéhrend des liegen-
den Transportes - wirksamen distanzhaftenden Kontaktidchen wegen der Keilform (Keil-
spitzen-Kontakt = lediglich jener Millimeter-breite Streifen, mit dem sich die Keilflache am 90°-
Winkel am Oberende des Mantel-Formsteines /des Schiitzes abstitzt) so kiein sind, dass
auch druddestere Werkstoffe, als die in flachigem Kontakt ausreichend druckfesten
Mineralfaserkeile, derart stark gestaucht werden, dass nach dem Aufrichten des Fertigteiles
jede Zentrierwirkung verioren ist, - abgesehen davon, dass sich die drei gegenuber dem Uber-
belasteten Keil liegenden, unbslasteten und ungesicherten Keile aus ihrer Bettung Idsen, in
die Luftschicht rutschen und dort an beliebiger Stelle den Lufttransport unterbrechen, die
innenrohr-Séule knicken usw. usw. - Das System benétigt unndtig und unerwunscht dicke,
ergonomisch auch aus Gewichtsgrinden abzulehnende Wanddicken wegen der Unter-
bringung der Fhrungsschlitze fir die Distanzkeile in der Mantelwand.

F3) Anform-Abstangrippen: ein weiteres reaktiviertes Beabstandungs-System, das weni-
ger der Zentrierung, sondern lediglich der Sicherung eines bestimmten Mindestabstandes der
Innenrohr-Saule von der Mantelwand dient. — Hierbei handelt es sich um innenseits der
Mantelwand im Mantel-Formstein, Ober die halbe Steinhdhe oder weniger reichende,
angeformte Distanzrippen, die einerseits dazu dienen, eine Luftschicht in einer absoluten
Dicke von aber 20 mm frei und wirksam zu halten, andererseits in dem jeweils unterhaib der
Distanzrippen geschaffenen umlaufenden Freiraum eine wiederholte Vermischung der durch
die Distanzrippen Stein for Stein geteiten Lufistrdme 2u ermdglichen. Die
strémungstechnische Wirksamkeit dieses Beabstandungs-Systemes wird angesichis
bekannter einbautechnischer Schwierigksiten bezweifelt. — Jederfalls ist es das Beab-
standungs-System mit dem gréQten Platzbedarf, da es zum Einfideln der Iscliermantei-
Rohre zwischen den grobkémig-scharfkantigen Abstandrippen zu deren baulicher Tiefe noch
einen Manipulationsraum von wenigstens rundum 10 mm bendtigt. — Trotz dieses Mani-
pulationsraumes wird - selbst von geubten Professionisten - lediglich etwa jedes dritte
isoliemantel-Rohr beschédigungsfrei eingefadsit und versetzt

Das System unterbindet eine Schallibertragung aus der Innenrohr-Saule in die Ummanteiung
wirksam. - Das System ist — sishe Vorgesagtes — bedingt geeignet fur die Herstellung von
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Montage-Kaminen (A1) fur den GG-Betrieb. - Das System ist nicht geeignet fur die Herstellung
von Formstein-Fertigteil-Kaminen fur den GG-Betrieb, da — siehe Vorgesagtes — ein Grofiteil
der Iscliermantel bereits beim Einbau besché&digt wird, - der Rest wirde dem System gegeben
werden beim liegenden Transport der Fertigteile, wo sich die formweichen Isoliermantel we-
gen der einseitigen Lagerung auf den formharten, Abstandrippen einpressen, in diesen
grobkémig-scharfkantigen Betonnppen verfilzen und beim Aufstellen des Fertigteiles endgaltig
zernssen werden, sodall — abgesehen von der veriorenen Zentrierung - grote Teile des so
geschaffenen Filzes wenigstens ebensogrolle Teile des Zuluft-Querschnittes — d.h. mehr als
ein Drittel dessalben - fiir einen Eintransoort der Verbrennunasiuft unbrauchbar machen.
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werden (beispielsweise Zusatzherde, Beistelldfen udgl) und /oder bei sogen. Komfort-
Feuersidtten (wie Kacheléfen, Kamindfen, Offene Kamine udgl.) kann sich beim
Eridschen der Flamme CO bilden, das geruchlos und schwerer als Luft ist, - das aus-
tritt oder von einem Liftungsgerat in den Wohnraum gezogen wird — Foige: die Be-
wohner entschiafen — sanft, aber endgliitig.

Es ist tédiicher Leichtsinn, wenn in heutiger Zeit Kaminanlagen .2ur Vorsorge fir Notzeiten®
oder fur den Betrieb sogen. .Komfort-Feuerstitten” in winddichten Rgume eingebaut werden
(in verschiedenen Bundesiandem sogar zwangsweise), - welche Kamine im Bedarfsfall gar
nicht, oder nur unter Lebensgefahr betrieben werden kdnnen, ... weil da eben mal ein
bisschen Vorsorge fir die raumiuftunabhangige Verbrennungslufi-Zufuhr ,vergessen” wurde. —
Zumal vielen der prasumptiven Nutzer — weil zu jung - gar nicht Klar sein kann, in weiche
Gefahr sie sich mit einer inbetriebnahme derart leichtfertiq .vorgesorgter’ Aniagen begeben.

F2) Gegenstrom-Betriebssystem (GG-Betrieb): aus diessn Uberlegungen werden Fever-
stétten und Heizungsanlagen — nicht Kamine! - in neuerer Zeit so ausgelegt, dass sie auch
und vor allem fOr einen _raumiuftUNabhangigen’ Betrieb geeignet sind, — Kamine hinken in
dieser Entwicklung nach und werden diesbezdglich bis jetzt nur im mindergefihriichen
Niedertemperatur-Bereich fur beide Betnebssysteme ausgelegt, - vor dem in dieser Beziehung
weit heimntuckischeren - weil unvorstelibaren, und deshalb nicht zur Kenntnis genommen -
Jedoch ul, lebensgefidhrdenden Hochtemperatur-Bereich ist die Entwickiung bei Kaminen bis
dato zum Erliegen gekommen.

Raumiuftunabhéngiger Betrieb® heifit, dass ,Zuluft — Feuerstdme -~ Abgas” mit der
Aussenluft einen Kreislauf bilden k&énnen, bei dem es an keinem Punkt zu einem
unkontrollierbaren Kontakt mit der Raumiuft kommt. —~ Die Zuluft wird beliebig eingelsitet, die
Feuerstatte ist gageniber der Raumiuft geschlossen, Abgas /Rauchgas wird Uber den Kamin
ausgeleitet. — Beeinflussungen der Feuerstatte, der Flamme und des Sauerstoff-Gehaltes der
Raumiuft durch wohnungs- und gebidudeinteme Ablaufe (Sauerstoffentzug, Liftungsgeréte
usw.) sind wirkungsvoll ausgeschiossen. - Wenn diese Zuluft (Verbrennungsiuft) uber die Luft-
schicht des Kamins zur Feuerstatte eingeleitel wird, wird das Betriebssystem als
Gegenstrom-Betrieb (GG-Befrieb) bezeichnet. — Zwischenzeitlich und wie vorerwahnt ist
dieses Betrigbssystem — das bei kompaktesten Aulenabmessungen den grofiten Nutzen fur
den Betreiber gewsihrieistet - in einer Vielzahl von Heizungsanlagen mit niedrigen Abgas-Tem-
peraturen eingebaut und in diesem Anwendungsbereich ,Stand der Technik’. -~ Besonders
gunstig verhdlit sich das GG-Betriebssystem in der Gas- /Ol-Brennwen-Technik, wo in der
Regel mit Abgas-Eintritts-Temperaturen von weit unter +100°C gearbeitet wird und die Ab-
gase mit Uberdruck in dementsprechend kigindimensionierten (NW 8 — 10), Gberdruckdichten
und kondensatbestandigen Rohr-Saulen, oder im Unterdruck in etwas gréferen (NW 12 -
14) ausgeleitet werden. — Problematisch — und daher bis heute nicht befriedigend geldst - ist
das GG-Betriebssystem bei héhersn und hohen Abgas-Eintrittstemperaturen (vor allem bei
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Feststoff-Feuerstatten und vor allem bei vorerwahnten Fasistoff-Kleinfeuerstétten), da dort ein
abwarts zur Feuerstate gerichteter Verbrennungsiuftstrom von den in einer nicht warmege-
dammten Innenrchr-Sdule ausgsleiteten Ab- /Rauchgasen so stark erwarmt (vorgewdrmt)
wird, dass er von dieser Ubermafigen Vorwarmung zum Auftrieb gezwungen — und damit far
eine Verbrennungsiuft-Einleitung unbrauchbar - wird. — Voraussetzung far den GG-Betrieb
eines Kamins bel hohen Abgas-Eintrittstemperaturen ist dsher die Installation einer durch-
gehenden Warmedamm-Schale - eines Isoliermantels — an der innenrohr-Saule, durch den
die Warmeabgabe soweit reduziert wird, dass nur noch eine malivolle — die Einleitung der
Verbrennungsiuft nicht sidrende - Vorwarmung dieser Verbrennungsiuft (wie im
Niedertemperatur-Betrieb) moglich ist.

Der |soliermantel (die W&rmed4mm-Schale) bei rohrgedammten-3schaligen-Kamin-Systemen
wird vorzugsweise aus diffusionsoffener, faserig-strukturierter und hochtemperaturbestandiger
Mineralfaser hergestellt. Sinnvollerweise wird der Isoliermantel eingebaut bei Kamin-Sys-
temen, in deren Innenrohr-Saulen Ab- und Rauchgase mit hohen Temperaturen (>180°C) ein-
gelsitet werden und bei denen es faliweise (Festbrennstoffe) zu extremen Uberhitzungen (2B.
Russbrand) kommen kann

Es ist eine Frage der Menschiichkeit, beim heutigen Wissensstand in winddichten" Gebau-
den, Wohnungen etc. nur noch solche Kaminsysteme einzubauen, die von Aufbau her far
GG-Betrieb bei der vorherzusehenden Nutzung geeignet sind.

GG-Betrieb mit hohen Abgas-Einfritts-Temperaturen
- ist machbar mit warmegedammten innenrohr-Saulen = rohrgeddmmte 3schalige Kamin-

Systene” = D1 in den Bauarten A1), A2), A3) und B),

Die Erfindung gewahrieistet eine einfache Umstellung von GL- auf GG-Betrieb

- ist singeschrankt machbar mit 2schaligen Kamin-Systemen = C) in den Bauarten A1), A2),
A3) und B); -

.teilgedammte’ mehrschalige Kamine — d.h., wenn der Isolilermantel nur Teile der innenrahr-
Saule umhlit, gelten leistungsmaRig als 2schalige Kaminei und sind demzufolge nur bedingt
geeignel zum .Gegenstrom-Betrieb* mit hohen Rauchgas-Eintrittstemperaturen (siehe Pkt. C).
Die Erfindung gewdhrieistet eine einfache Umstellung von GL- auf GG-Betrieb

- ist_nicht machbar mit ,manteigeddmmten 3schaligen Kamin-Systemen' = D3): eine
Vorwarmung' kann bei hohen Abgas-Eintritts-Temperaturen bis zum JHitzestau* fahren, -
daher arbeiten diese Systeme in der Praxis mit zweischachtigen Ummantelungen, die eine
vom Mamelschacht abgesonderte Verbrennungsluft-Einleitung in einem eigenen Luftschacht
erfauben, - was natarich der Forderung nach einfacher Adaptierung GL /GG nicht
entsprechen kann, da von Bautrégern und Bauherm nicht zu verlangen ist, dass sie — wenn,
wie hier, keine diesbaziiglichen Vorschriften und auch keine diesbezuglichen Empfehlungen
von Seiten der Kaminhersteller existieren = teurere und piatzraubende 2weischiichtige Kamin-

systeme einbauen.
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Die Erfindung gewahrieistet, dass alle entsprechend ausgerusteten Kaminanlagen - in jedem
Temperaturbereich - im Bedarfsfall jederzeit und ohne baulichen Aufwand vam bisher geistig
verankerten ,Gleichstrom-Betrieb” auf raumiuftunabhangigsn .Gegenstram-Belrieb" umgestellt
werden kannen.
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Mehrschalige Kaminsysteme ermdéglichen bei entsprechendem Aufbau im Niedertemperatur-
Bereich einen raum-, kosten- und energiesparenden Eintransport der Verbrennungsiuft zur
Feuerstatte Gber eine im Mantelschacht gebildets Luftschicht von gesicherter Dicke (bekanme
LAF- und LAS-Systeme). Mehrschalige Kaminsysteme scllten - in standiger Abstimmung mit
den Entwicklungen zur Einsparung von Heizenergie, insbesondere aber mit den Bemihungen
und Vorschriften zur Emrichtung ,winddichter® Wohnungen und Wohngebaude, weiche einen
bisher iiblichen und gewohnten raumiuftabhéingigen Betrieb von Festbrennstoff-Feuerstanen
zu einem ernsten Risijko fur die Gesundheit und das Leben der Nutzer machen — daher ehest
weiterentwickelt und tauglich gemacht werden, dass die vorbeschriebene Art der Verbrenn-
ungsluft-Einleitung Gber die Luftschicht im Mantelschacht auch im Hochtemperatur-Bereich
genutzt werden kann, da dies dann auf simple Weise ermdglicht, die betroffenen Feuer-
stéitten im raumiuftunabhangigen Gegenstrom-Betrieb zu betreiben, - was unter Umstanden
sogar Leben retten kann. - Im Hochtemperatur-Gegenstrom-Beraich ist es unumgainglich,
dass die Innenrohr-Séule warmedémmend ummantelt wird (Isoliermantel) und ist es schwie-
rig bis unmbglich, diesen relativ formweichen Isoliermantel mit bisher bekannten
Vorrichtungen sa zu zentrisren und zu distanzieren, dass die strdmungstechnisch notwendige
Dicke der Luftschicht dauerhaft und formstabil gesichert ist, - insbesondere dann, wenn der
Kamin als Fertigteil-Kamin konzipiert und — infolge seiner Lange — liegend transportiert wird.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, diese Mangel zu beseitigen, und ein Kamin-
Systsm auf Basis sines Zentrier- und Distanzier-Systems vorzustsilen, das sich nicht nur
durch eine rationelle Bauweise und eine eirfache Herstelibarkeit auszeichnet, sondern das vor
allem auch in der Lage ist, alle beliebigen innenrohr-Séulen — mit und ohne Iscliermantel — in
allen beliebigen Ummantelungen — einschiiellich beliebig langer Fertigteil-Kamine — so stabil
und formbestéindig zu zentrieren, dass im Mantelschacht eine die Innenvrohr-Séule bzw. den
isoliermantel umschiieBende Luftschicht van solch gesicherten Abmassungen entsteht, dass
diese Luftschicht wahiweise fur einen Eintransport von Verbrennungsiuft zur Feuerstatte, —
entsprechender Aufbau vorausgesetzt — auch im Hochtemperatur-Bereich, nuizbar ist; - oder
das eine herkdmmliche HinteriUftung des Systems ermdglicht; - und das des weiteren gewdihr-
leistet, dass derart zentrierte Fertigteil-Kamine eine Manipulation und einen liegenden Trans-
port schadensfrei, d.h. ohne Verlust der Zentrierwirkung und ohne betriebsstdrende Einen-
gung der Luftschicht Uberstehen ; - und das dariber hinaus glnstige schalitechnische
Verhaltnisse schafft.

Die Erfindung I6st diese Aufgaben dadurch, dess sie einen bei flachiger Lastverteilung
formstabil wirkenden Zentrierkiotz - der mit seinen beiden Kontaktfldchen der geforderten
flachigen Druckverteilung wegen in etwa parallel mit seinen Kontakien kommuniziert, was
unter Belastung eine gleichmaRige Druckverteilung ergibt - in zentrierender Art zwischen der
Mantelwand und der Innenrochr-S4ule bzw. einemn diese umhillenden Iscliermantel anordnet.
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Durch die flichige Druckverteilung wird der Zentrierkiotz in die Lage versetzt, auch relativ
formweiche Isolierméntel — wenn die Auflagerfiache der bei dem ef. Zentrier- und Distanzier-
System erstmals auf einfache Art rechnerisch ermittelten Auflagerfiache entspricht — auch bei
einssitiger Druckbelastung formstabil zu distanzieren (liegender Transpurt) Der Zentrierklotz
wird in durchaus unterschiedlichen — von der Art des innenrohr-Systems und dessen
Einbringung und van der At der Ummantelung sbhangigen — Vorrichtungen und Vorkehr-
ungen so unverrickbar und gesichert platziert, dass er sowohl die Nenndicke der Luftschicht,
wie auch deren Erhaltung bei einem liegenden Transport der Kamine als Fertigteil, wie auch —
als bedeutender Nebeneffekt - die schalltechnische Trennung schallbertragender Bauteile
wirksam und dauerhaft sichert.

Die Erfindung nitzt das an sich bekannte Wissen, dass verschiedene Werkstoffe — ua. auch
sus Fasern gepressle Dammstoffpiatten — bei punktueller Druckbelastung keinerlei Lasten
aufzunehmen und abzutragen imstande sind, sie jedoch bei fischiger Druckbelastung /Druck-
verteilung enarme Druckfestigkeiten entwickein. — Die Erfindung gestaltet daher die Zentrier-
létze so, dass sie mit den druckbeanspruchten Flachen weitgehend paralle/ zu den
druckausiibenden Flachen der zu zentrierenden /2u distanzierenden Bauteile liegen und somit
von jeder Kontaktseite her die Druckverteilung fiachig wirkt. — So ist es beispielsweise
moglich, mit den bekannten Gewichten einer Innenrohr-Séule und der bekannten
Druckfestigkeit des fur den Zentrierkiotz bzw. des for den Isoliermantel verwendeten Werk-
stoffes exakt die GroGe /das Format des Zentrierkiotzes und dessen benotigle Anzahl auf die
Kaminsdule zu berechnen, sodass Schaden - wie sie beispielsweise beim liegenden Trans-
port von Fertigteil-Kaminen ablich sind ~ von vornherein ausgeschiossen werden kénnen. —
Diese exakte Vorbemessung kann — beispiglsweise bei Fertigteil-Kaminen, die industriell-
prazise manipuliert werden, dazu genutzt werden, dass die Anzahl der fir den stehenden
Kamin notwendigen, relativ weit beabstandeten Zentrierebenen nicht erhht wirmd, sondemn
dass auf jener Seite, aul der der Fertigteil aufgelagert wird, die Zentrierebenen einseitig mit
zusatzlichen, als Distanzkiotze wirkenden Zentnerkictzen zur optimalen Lastverteilung erganzt
werden. — Far den Fall des Einbaues sogen. ,formweicher” Isoliermantel ist — wie vorerwahnt -
deren Druckfestigkeit fir diese Vorbemessung mafgebend, - wobei die Druckfestigkeit eines
Isoliermantels wirksam verbessert werden kann, wenn dieser 2wecks flachiger Druck-
verteilung in der Zentner- /Distanzierebene fischig bandagiert, armiert, umreift adgl. wird.

Das ef. Zentrier- und Distanzier-System sichert eine daverhafte und schonende Zentrierung
aller damit ausgestatteten Kamin-Systeme, ohne die Langsbeweglichkeit der Innenrohr-Saule
ainzuschrankan.
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Fig. 1a: zeigt einen rohrgedammien” 3schaligen Kamin: eine Zentrierung und Distan-

Zierung einer beliebigen Innenrohr-Saule (01), die umhalit ist von einem Isoliermantel (01a),
im Mantelschacht (02a) einer beliebigen Ummantelung (02) erfoigt mittels flichige Kontakte
bildender, gesichert piatzierter, passgenauer und unter flachiger Belastung formbesténdiger
Zertrierkldize (04 — gezeigt in Fig. 2 ff.), was im Mantelschacht (02a) eine umlaufende und
von unten nach oben durchgehende Luftschicht (03) ergibt.

Fig. 1b: zeigt sinen ,mantelgeddmmten’ 3schaligen Kamin: (02i) die Manteldammung
Fig. 1¢c: zeigt einen 2schaligen Kamin
Eig. 2: zeigt beispielhaft einen Mantel-Formstein (02b), der einen anndhernd qua-

dratischen Mantelschacht (02a) aufweist, und dem for die Aufnahme der Zentrierkiétze (04)
unterends geschlossene, und damit Auflager (04b) bildende Platzierungsschlitze (04c)
eingeformt sind, in welche die Zentrierkiétze (04) eingeschoben und aufgelagert werden,
sodall sie gegen ein seitliches Auskippen und gegen ein Abrutschen in die Luftschicht (03)
wirksam gesichert sind.

Der Platzierungsschlitz (04c) kann an seiner Hinterwand (041) auch geschragt sein, wenn eine
— technisch fragliche - Zentrierung mittels leicht keilfbrmig geschragter Zentrierkltze (04) ge-
sucht wird.

Eine besonders kompakte Bauform fir die Ummantelung (02) und eine besonders strdmungs-
gunstige Form fur den Mantelschacht (02a) bzw. fur die Luftschicht (03) ergibt sich, wenn die
Platzierungsschiitze (04c) im Oberteil von, die Manteiwand (02¢) innerseits in den Mantel-
schacht (02a) hinein Uberragenden, ausge_rundetan und von unten nach oben durchgehenden
Waulsten (04d) eingeformt sind, da bei dieser Anordnung nicht nur mit der brandtechnisch not-
wendigen Mindest-Wanddicke fur die Mantelwand (02c) das Auslangen gefunden wird, son-
dem sich daraus auch ein strémungsgunstigeres Verhalten der Luftschicht (03) — ohne eine
Gefahrdung durch Wirbelbildung - ergibt, - und dass daruber hinaus nach einem Aufsetzen
des nachstfolgenden Martel-Formsteinas (02b) der unteniisgende Platzierungsschiitz (D4c)
von dem Wulst (04d) obenends abgedeckt wird, sodass der Zentrierklotz (04) auch gegen ein
Ausschieben nach oben wirksam gesichert ist.

(04f) Ruckseite des Zentrierklotzes.

Fig. 3a: wenn der Manteischacht (02a) von eher kreisrunder Form ist, kénnen die Plat-
zierungsschlitze (04c) in besonders raumsparender Bauweise innerseits der Ecken (02d) siner
Ummantsiung (02) angeordnet sein.

Eia. 3b: for ein Funktionieren des ef. Zentrier- und Distanzier-Systermns ist unerheblich,
ob die Platzierungsschlitze (04c) untemends mit einem eingeformten Auflager (04b) beendet
sind, oder ob sie als Gber die Hohe der Kamins#ule oder der Mantel-Formsteine (02b) durch-
gehender Schiitz ausgebildet werden, der im Bereich des Aufiagers (04b) minsls eines einge-
setzten Zwickels (04e) odgl. als stabiles Aufiager (04b) gerichtet werden.
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Fig. 4 zeigt beispielhaft eine Reihe von Piatzierungskonsolen:

Fig. 4a stelll eine eingesetzte Metaliblech-Platzierungskonsole (05a) dar

Fig. 4b steilt eine angeformte, werkstoffidente Platzierungskonsole (0Sb) dar

Fig. 4c stellt eine angebaute Platzierungskonsole (05¢c) aus beliebigam Werkstoff dar
Die Platzierungskonsoclen (05a, 05b, 05¢ ff.) sind kraftschilissig mit der Mantelwand (02c)
verbunden und kénnen in den seitlichen Fuhrungen (05d) Sicherungsltcher (0Se) odgl. vorge-
sehen sein, durch welche ein Sicherungsstift (05f) gefilhrt wird, der den Zentrierklotz (04)
durchsticht und unverrickbar sichen, - in dieser Konsol-Sicherungs-Ausfahrung kannte sogar
auf ein Auflager (04b) fiir die Zentrierkltze (04) verzichtet werden.

Werden die Kamine als Formstein-Fertigteil-Kamin werkseits aus Mantel-Formsteinen (02b)
aufgebaut, sind die Zentrierkidtze (04) wegen der einseitigen Belastung und mehrseitigen
Entlastung beim liegenden Transport der Fertigteile zusdtzlich gegen ein Verkanten und
gegen ein Herausfallen zu sichem: in der Anwendung der Platzierungskonsolen (05a, 0Sb,
05c ff.) wird die in Fig. 4 gezeigte Zusatzsicherung mittels Sicherungsstift (05f) empfahlen, - in
der Anwendung der Platzierungsschlitze (04c) wird — durchaus auch in der Anwendung der
Platzierungskonsolen (05a, 05b, 05¢ ff.) brauchbar — der Zentrierkiotz (04) wenigstens an
sainer Rickseite (04f ~ Fig. 2) kraftschilissig in den Platzierungsschiiz (04c) bzw. durch die
offane Rickseita der Platziarungskonsolen (05a, 05b, 05¢ ff.) an die Mantelwand (02c) des
Mantel-Formsteinas (02b) eingekiebt. = Wenn sin beiderseits flachig angepasster Zentrier-
klotz (04) derart gesichert ist, ist es nicht funktionsbeeintréchtigend, wenn eine Kontaktseite
mit geringemn Spiel vom anderen Kontakt beabstandet ist, solange gewshrieistet ist, dass
unter Belastung die Kontaktflichen zwecks flachiger Druckverteilung einander satt und voli-
flachig kontaktieren.

Fig. 5: zeigt beispielhaft Adapter-Platzierungskonsolen (05g und 05h), die in einen
beliebigen geeigneten Martelschacht (02a) eines Mantel-Formsteines (02b) kraft-
schlissig eingebaut sind. — Diese Konsolen erméglichen eine Ausstattung geeigneter system-
fremder Kamin-Systeme mit den Vorteilen der Erfindung, was die formstabile und schall-
technisch gunstige Zentrierung einer beliebigen Innenrohr-Saule, die Schaffung einer ge-
sicherten Luftschicht und die Transportsicherheit von Fertigteilen in liegendem Zusiand beirifft.
Fig. Sa. zeigt eine ef. Mstallblech-Adapler-Platzierungskonsole (05q), das ist eine mo-
difiziete Piatzierungskonsole (05Sa), welche obernends zusétzlich mit einem abgekanteten
Auflagerteil (05i) zur gesicherten Auflage bzw. zum gesicherten Einbau in der oberen Lager-
fuge eines Mantel-Formsteines (02b) ausgestattet ist. — Der Auflagerteil (0Si) seinerseits ist
mit wenigstens einem Sicherungsloch (05j) versehen, wae nicht nur seine Fixierung in der
Lagerfuge verbassart, sondem das auch eine Verdibelung, eine Verschraubung und sonstige
Zusatzsicherungen ermdglicht.

Fig. Sh: zeigt eine ef. Metalidraht-Adapter-Platzierungskonsole (05h) die wie (05g) in
der oberen Lagerfuge sines Mantel-Formsteines eingebaut und gesichert wird. — In bevor-
zugter Ausfuhrung wird die Metalldraht-Adapter-Platzierungskonsole (05h) in einem Slick ge-
bogen und weist den gezeigten Aufbau auf: Der gekantete Auflagerteil (05i) ist mit wenigstens
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einer lochdhnlichen Sicherungsschlinge (05j) versehen, seitlich wird der Zentrierklotz (04) von
den ablaufenden Dréhien eingegrenzt, die ihrerseits in ginstiger Bauweijse weitere Siche-

rungsschiingen (05j) oder &hnlich wirkende Vorkehrungen ausbilden, weiche ein seitliches

Ausbrechen des Zentnerklotzes (04) wirksam verhindem, - wobe! die seitlichen Sicherungs-
schlingen (05)) den Vortell haben, dass sie — #hnlich den Sicherungsidchemn (05e) die
Fiaerung des Zentrierkiotzes (04) mittels eines durchgesteckten Sicherungsstiftes (05f) erlau-
ben. — Untemends sind die Drahte auflagerbildend schirdg in etwa in Richtung Mitte des zu
tragenden Zentrierklotzes gewinkalt, wo sie — nach cben gerichtete Aufsteckdorne (05k) oder
Widerhakan ausbildend, auf welche der Zentriarklotz (04) aufgestackt wird — enden. Die Kon-
sole kann auch 1m Auflagertell (051) hakenartig ausgebildet sein, wobei sie dann In I1m
Manteistein geschaffenen Sicherungsiéchern (02h) eingehangt und verankert wird,

Eig. 6. in Anwendung fur Fertigteil-Kamine werden die ef. Zentrierkiotze (04) in Art
von Zwischen-Zentrierstutzen (04g) zwecks gesicherter Zentrierung und Distanzierung von
beliebigen innenrohr-S&ulen ohne und mit Isoliermante! (01 und 01a) in Formmante!-Fertigteil-
Ummantelungen (02e) eingebaut; solche Fertigteil-Kamine weisen Bauléngen bis Uber 12 m1
nach. Der Formmantel (02e) wird hohl gegossén, gezogen, extrudiert, aus Platten aufgebaut
udgl. Die Innenrohr-Séulen (01 und 01a) werden In entsprechender Lange freitragend aufge-
baut oder auf einem Kern aufgezogen und wird der Formmantel (02e) damit befiiit. - Eine
Zentrierung in der in Fig. 2 bis Fig. 5 gezeigten An, die eine Auflagerung der Zentnerkidtze
(04) an den Innenseiten (0Zc) einer Ummantelung {02) vorsieht, ist hierbei nur am Sockel (02f)
und am Kopf (02q) der Fertigtelle (02e) moglich, - diese Zentrierkidtze kdnnen hierbei mit
Sockel- bzw. Abdeckplatten (02f, 02g) gegen ein Herausrutschen /Hinausschieben gesichert
werden. — Daher werden in derartigen Anwendungsfallen die Zentrierkidtze (04) in Form ven
Zentrierstutzen (04g) an den beliebigen Innenrohr-Saulen (01 und 01a) angeformt oder befes-
tigt, - letzteres in bevorzugter Weise durch Verkleben, - aber auch eine mechanische Befes-
tigung auf Spannbéndem udgl. 1st denkbar. — Die Zentrierklétze (04) werden mit /auf der
Innenrohr-S4ule (01 und 01a) in den Formmantel (02e) eingezogen - Zur Zusatz-Sicherung
der kraftschiussig engebauten /angeformten Zentrierkltze (04) gegen ein Abscheren beim
Manipulieren und Einziehen der innenrohr-Saule (01 und 01a) werden diese - in bevorzugter
Weise mit Bandagen (04h) aus Mineralfaser- oder Keramik-Gewebe, Mineralfaser-Viies udgl.
— armierend umschiossen. — Die Innenrohr-Saule (01 und 01a) ist nach der Montage des
Formmantel-Fertigteil-Kamines in einer eine nutzbare Luftschicht (03) sichernden Distanz zur
Manteiwand (02c) des Formmantels (O2e).

Eine Sicherung wie auch eine Mormage mit metallischen Spannbéndern, Reifbéindemn udgl.
(04i) ist zwecks Vermeidung von Schallbriicken so auszufilhren, dass zwischen der innenrohr-
Saule (01, 01a) und der Ummantelung (02) keine metallischen Kontakte geschaffen werden.

S

Fig. 7: eine Sicherung anderer Art — nadmlich eine I&ngsbewegliche, in bevorzugter
Ausfuhrung die Bauteile schalltechnisch trennende — Verklammerung (04m) zum Zwecke ei-
ner Sicherung einer Innenrohr-Saule (01, O1a), wenn starke Manipulations-Bewegungen zu
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erwarten sind, stellt sich dar, wenn als Gegenstuck zu den Platzierungskonsolen 05a ff.) auch 5;
die Innenrohr-Séule (01) - in bevorzugter Weise schalltechnisch trennend unterlegt — bzw. der a
Isaliermantel (012) im Bereich der Zentrierebene (04.J) umreift ist mit einem Spannband (04i), ﬂ

e

das an den Scheitelpunkten mit Einhdngdsen (04k) odgl. versehen ist, in welche Kiammern,
Haken, Ringe (04m) odgl. eingehangt werden, die andemends an den Platzierungskonsolen
oder #hnlichen Vorrichtungen so fixiert sind, dass einerseits die L&ngsbewaglichkeit der .
Innenrohrs4ule (01, 01a) nicht singeschrénkt wird, andererseits die Innenvohr-Séule jedoch
bei liegender Manipuiation udgl. hangend fixiert ist, und daher nicht das ganze Gewicht der
Saule auf einem vaon jewsils vier Zentrierkldtzen lagert, sondem der GroQteil der Belastung an
den vier Klammern (04m) odgl. hangt.

s |- .

R

&, _ . oA

. ——
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1. Mehrschalige Kamin-Systeme mit einer mittig eines Mantelschachtes (02a) einer be-

liebigen Ummantelung (02) in einer umschiiefienden Luftachicht (03) zentrierten und distan-
zierten Innenrohr-Saule (01), oder einer mit einem Isoliermantel (01a) gedammten innenrohr-
Saule,

dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrierung mittels flachiger, formangepaliter, gesichert
platzierter und unter fldchiger Belastung druckfester Zentrierkiotze (04) erfolgt.

2 Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrierkidtze (04) aus gepressten und formatierten, unter
flachiger Belastung druckfesten Faser-Werkstoffen, vorzugsweise Steinwolle-Fasern,
hergestelit sind,

3 Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrierklotze (04) in unternends Auflager (04b) bildenden
Platzierungsschlizen (D4c) gesichert eingebaut sind.

4. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Plazierungsschlitze (04c) in innerseits die Mantelwand
(02c) dberragenden, vertikal durchgehenden Wulisten (04d) eingeformt sind.

5. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Platzierungsschiitze (04c) innerseits der Ecken (02d) eiper
Ummantelung (02) singeformt sind.

6. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Platzierungsschlitze (04c) in obenends der Ummantelungs-
Teile (02b, 02e), die Mantetwand (02c) innerseits gberragenden, angeformten oder kraft-
schlussig angebauten Konsolen (05a, b, ¢, g, hff.) ausgebildet sind.

7. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Konsolen (05g, 05h) obenends mit einem abgewinkelten
Auflagerteil (05i) ausgebildet sind.

8. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 6 und 7, |
dadurch gekennzeichnet, dass die Konsolen (05a, b, ¢, g, h f.) in den seitlichen Fithrungen
(05d) mit Sicherungs-Léchem (0Se) zur Zusatz-Sicherung des Zontrieridotzes (04) mittels
Sicherungsstift (0Sf) ausgebildet sind.

2 i sl s - W M ...

9. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 6 bis 8,

—

o
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dadurch gekennzeichnet, dass die Konsolen (05a, b, ¢, g, h ff.) untenends mit Aufsteckdomen
(0Sk) zurn gesicherten Einbau der Zentrierkiotze (04) ausgestahet sind.

10. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrierkiétze (04) in den Platzierungsschiiizen (04c) .

singekiebt sind.

1. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1 bis 6,

e

dadurch gekennzeichnet, dass die Innenrohr-Saule mit Isoliermantel (01a) im Bereich der
Zentrierebenen (04g) umfassend und druckvertsilend bandagiert, armiert (O4h) oder umrefft
(04i) odgl. ist.

PR 3.7 1 5§ EN

12. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass die innenrohr-Saule (01) im Bereich der Zentrisrebanen (04g)
unter Zwischenlage einer isoliermantel-artigen, schalttrennenden Isolierschicht (01a)
umfassend und druckverteilend bandagiert, armiert (04h) oder umreift (04i) odgl. ist.

[ &

13. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 11 und 12,

dadurch gekennzeichnet, dass die Umreifung aus Spannbandem (04i) besteht, denen an
den Scheitelpunkten Ringe, Osen odgl. (04k) zur Befestigung von Klammem odgl. (04m)
angebaut sind.

PR PN > LT W

14. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zentrierklotz (D4) an der Innenrohr-Séaule (01) oder am Iso-
liermantel (01a) angeformt oder kraftschiissig angebaut ist.

" -

15. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zentrierklotz (04) an der innenrohr-Séule (01) oder am Iso-
liermantel (01a) angeklebt ist.

—daMioamidAaiE) .

16. Mehrschalige Kamin-Systeme nach Anspruch 14 und 15,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zentrierklotz (04) zusétziich mittels umfassender und

druckverteilender Armierungen, Bandagen (04h), Spannbander (04i) odgl. gesichert ist. .
j ;

i
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2B A 57/2006; E 04 F
Neue Patentanspriiche (34 968) Il

Patentanspriche:

1. Mehrschaliger Kamin mit einem AuBenmantel und mit einem gegebenenfalls
eine aulere Warmedammung aufweisenden Abgasrohr, das im Inneren des Au-
Renmantels mit Hilfe von Uber den Umfang verteilten, radialen Abstandhaltern
zentriert gehalten ist, die sowohl am Abgasrohr bzw. an der duReren Warmedam-
mung des Abgasrohres als auch am AuBenmantel flachig anliegen und in axiale
Nuten auf der Innenseite des AuBenmantels eingesetzt sowie gegen ein Abwarts-
gleiten entlang der Nut gesichert sind, dadurch gekennzeichnet, dass fur die aus
einem Faserwerkstoff gefertigten Abstandhalter (5) in den Nuten (6) axiale Auflager

(7) vorgesehen sind.

2. Mehrschaliger Kamin nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
AuBenmantel (2) aus einzelnen Formsteinen (1) axial zusammengesetzt ist, deren
Nuten (6) zur Aufnahme der Abstandhalter (5) nach unten zumindest teilweise

verschlossen sind.

3. Mehrschaliger Kamin nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die das Abgasrohr (4) in an sich bekannter Weise umschlieBende Warme-
dammung (3) im Bereich der Abstandhalter (5) eine druckabtragende Bandagierung

oder Ummantelung aufweist.

4. Mehrschaliger Kamin nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Nuten (6) zur Aufnahme der Abstandhalter (5) nach unten

keilférmig verjingen.

Linz, am 6. April 2010 Erwin Anzinger

durch: % M

NACHGEREICHT
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