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Pudetko

Przedmiotem wzoru przemystowego jest pudetko, przeznaczone jako pojemnik
do réznego rodzaju wyrobéw, zwlaszcza przydatne do wykorzystania w procesach
technologicznych konfekcjonowania muliny, nici zdobniczych oraz artykutow
podobnych, szczegblnie w motkach.

Istotg wzoru przemystowego jest nowa i posiadajgca indywidualny charakter posta¢
pudetka, nadana mu przez cechy linii, konturéw, ksztaltu oraz wymiaréw. ,

Pudetko wediug wzoru w stanie ziozonym ma ksztatt wydiuzonego poziomo
prostopadfoscianu, otwartego od géry, o diugosci (wymiar A) w granicach od 160
do 165 mm, wysoko$ci (wymiar B) zawartej miedzy 22 a 27 mm oraz szeroko$ci
(wymiar C) wynoszacej od 43 do 47 mm, przy czym dtuzsze boki pudetka (Scianki
frontowa i tylna) sg wzmocnione od wewnatrz w gornej czesci poziomymi listwami
potaczonymi trwale z powierzchnig bokdw, a krétsze boki (Scianki boczne) sg
podwojne i uzyskane przez zagigcie wykroju do wewngtrz oraz zatrzaskowe
umieszczenie wystepu czesci wewnetrznej boku w nacieciu dna pudetka.

Pudetko wedtug wzoru otrzymuje sie z opracowanego, odpowiednio profilowanego
wykroju, stanowigcego cato$¢ i posiadajagcego dwa nacigcia oraz podiuzne
perforacje.

W pierwszej kolejnosci zagina si¢ do wewnatrz wzdtuz perforacji listwy wzmacniajace
diuzsze boki pudetka i trwale faczy sie je z powierzchniq bokéw, na przyktad
przez sklejenie. Potem wygina si¢ ku gérze wzmocnione $cianki pudetka oraz zagina
wzdtuz pionowych krawedzi ich koricowe fragmenty tak, aby umiesci¢ je pézniej
wewnatrz podwojnych $cianek bocznych. Nastepnie czesci $cianek bocznych
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zagina si¢ wzdiuz perforacji do wewnatrz w ten sposéb, by pomiedzy czesciami

podwoéjnych Scianek bocznych znalazly sie uprzednio wygiete koricowe fragmenty
Scianek frontowej i tylnej, oraz zamyka si¢ pudetko w cato$¢ przez unieruchomienie
umieszczajac zatrzaskowo wystepy czesci wewnetrznych $cianek bocznych
w nacieciach dna.

Pudetko wedtug wzoru moze by¢ wykonane z ré6znych materiatow o wiasciwosciach
umozliwiajacych jego uzyskanie z wykroju, takich jak tworzywa sztuczne, pogrubiony
papier, korzystnie karton.

Opracowane pudetko wedtug wzoru dzieki ksztattowi, dobranym wymiarom,
trwatemu ztozeniu w cato$é z profilowanego wykroju oraz wzmocnieniu $cianek
bocznych jest szczegélnie przydatne jako pojemnik w ciaglych procesach
technologicznych konfekcjonowania muliny oraz innych nici zdobniczych, zwlaszcza
w motkach.

Pudetko wedtug wzoru jako pojemnik stanowi cze$¢ sktadowa dwuczes$ciowego
opakowania, zawierajacego dodatkowo zamknigcie, ktére moze by¢ przykryciem
naktadanym od gory badz typu futeratowego nasuwanym z boku.

Zamkniecie moze mie¢ wyciete okienko o dowolnym ksztalcie, pozwalajace pokazaé
zawarto$¢ opakowania.

Pudetko wedlug wzoru jest przedstawione na zatgczonym rysunku, na ktérym
pokazano pudetko:

— w stanie ziozonym w widoku przednio-bocznym nieco z géry — Fig. 1,
— w stanie cze$ciowo roziozonym, obrazujagcym sposéb wykonania przez skiadanie

wykroju — Fig. 2,

— w stanie roztozonym - wykréj z naniesieniem wymiaréw A, B i C — Fig. 3.

Cechy istotne wzoru przemystowego: pudetko, otrzymane z odpowiednio
profilowanego, stanowigcego cato$¢ i wykonanego korzystnie z kartonu wykroju
(z nacieciami i perforacjami) oraz posiadajgce w stanie ziozonym ksztalt
wydiuzonego poziomo prostopadtoscianu, otwartego od gory, o diugosci (wymiar A)
w granicach od 160 do 165 mm, wysokos$ci (wymiar B) zawartej miedzy 22 a 27 mm
oraz szerokosci (wymiar C) wynoszacej od 43 do 47 mm, przy czym dtuzsze boki
pudetka (Scianki frontowa i tylna) sg wzmocnione od wewnatrz w goérnej czesci
poziomymi listwami potqczonymi trwale z powierzchnig bokéw, a krétsze boki
(Scianki boczne) sg podwdjne i uzyskane przez zagiecie wykroju do wewnatrz oraz
zatrzaskowe umieszczenie wystepu czesci wewnetrznej boku w nacigciu dna
pudetka.
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