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Urzadzenie do wytwarzania wktaddéw barkowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania wktadéw barkowych do odziezy, pracujace
w spos6b ciagty.

Dotychczas wytwarzanie wktadéw barkowych do odziezy odbywa si¢ droga wycinania gotowego wktadu
z pianki polimerowej na krajarce, badZ na maszynach szwalniczych, na ktérych przeszywa si¢ lub pikuje wktady
wielowarstowe z pianki polimerowej i widknin,

Powyisze rodzaje wktadéw wykazuja szereg mankamentéw podczas konfekcjonowania odziezy, jak brak
wymaganej sztywnosci, w przypadku wkladéw z pianki polimerowej oraz niejednakowa spoisto§¢ wktadu na
calej jego powierzchni i duza pracochtonnosé wykonania w przypadku wktadéw wielowarstowych. Wady te nie
wystepuja we wktadach barkowych wytworzonych technika iglowania. Znane urzadzenie do wytwarzania tego
rodzaju wkladéw jest wyposazone w glowice iglujaca zaopatrzona w igly przetykowe, wykonujace ruchy
posuwisto-zwrotne w réznych ptaszczyznach prostopadtych do powierzchni wktadu,

Znane jest takZe urzadzenie wyposaZione w ptaska ptytke podtrzymujaca, na ktérej sa ukladane ta$my
tworzace warstwy wktladu, z umieszczonym nad nim uiglonym grzebieniem. Po przeiglowaniu warstw zostaja
-nastepnie wycinane wkiady. Niedogodnoscia tego urzadzenia jest deformacja ksztaltu powstata w procesie
iglowania, duza pracochtonnos¢ i niepowtarzalnosé ksztattu wytworzonych wktadow.

Inne znane urzadzenie, jest wyposazone w dwie perforoane plyty iglowice igtujaca. Powierzchnie
perforowanych plyt sa tak uksztattowane jak powierzchnie gotowego wkladu. Glowica zas iglujaca jest
wyposazona na calej swej powierzchni w réwnolegte do siebie igly. Migdzy perforowanymi ptytami zostaja
umieszczone uprzednio wykrojone elementy ze znanych materiatéw wktadowych, po czym po docisnigciu ptyt
elementy zostaja przeiglowane jednym ruchem glowicy igtujacej. Niedogodnoscia tego urzadzenia jest to, iz
jednoczesne przeiglowanie catej powierzchni wyrobu powoduje powstawanie w wyrobie naprezen, ktdre z kolei
powoduja jego p6Zniejsza deformacj¢ i obniZenie spoistosci warstw.

Urzadzenie do wytwarzania wktadéw barkowych wedtug wynalazku jest wyposazone w plyty iglujace
zaopatrzone w igly przetykowe w jednym lubw dwu, obok siebie potozonych rzgdach, wykonujacych pionowe
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ruchy posuwisto-zwrotne o tym samym kierunku lecz o przeciwnych zwrotach, Nadto urzydzenic jest wyposazo-
ne w dwie nieruchome plyty prowadzace w ksztalcic rynienck o jednakowych promieniach krzywizny, umicsz-
czanych jedna nad drugg. Ptyty prowadzace usytuowane s3 w polu igtujacym imaja w wierzchotkowych
czedciach wykonane otwory, przez ktére przechodzy igly przetykowe. Dolna ptyta prowadzaca opasana jest
materiatem transportujgcym, na ktéry jest naktadany wkiad barkowy w formie pakietu iktéry stanowi
jednoczesnie dolng warstwg¢ wkiadu barkowego.

W urzadzeniu wed tug wynalazku ukiad igiet przetykowych porusza si¢ tylko w jednej ptaszczyZnie, przy
czym igtowanie promieniowe uzyskuje si¢ dzigki przesuwaniu wktadu w polu igtujacym, po ptytach prowadza-
cych w ksztalcie rynieniek, ktérych promient krzywizny odpowiada promieniowi krzywizny wewnetrznemu
wktadu barkowego. W czasie przesuwania wktadéw w polu igtujacym, igty wykonujac ruchy posuwisto-zwrotne
wgore iw dot, przez otwory w ptytach prowadzacych, zaglebiaja si¢ w materiale igtlowanym, powodujac
przeciaganie widkien migdzy warstwami, co z kolei powoduje.spojenie wyrobu,

Wkiady barkowe otrzymane na urzadzeniu wedtug wynalazku charakteryzuj si¢ réwnomierng powierzch-
nig, trwalymi potaczeniami poszczegélnych elementéw wktadu, a takze duza odpornoscia na odksztatcenia,

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania zostat przedstawiony na rysunku schematycznym.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest wyposaZone w dwie plyty iglujace 1 i2, w ktérych sa osadzone igly
przetykowe 3 i4, przy czym w gérnej ptycie 1 s3 osadzone dwa rzedy igiet 3, zas w dolnej ptycie 2 jeden rzad
igiet 4, Plyty iglujace 1 i2 napedzane mimosrodami, wykonuja pionowe ruchy posuwisto-zwrotne o tych
samych kierunkach lecz o przeciwnych zwrotach, dzieki czemu igly przetykowe 3 i4 obydwu piyt 1 i2
jednoczeénie wchodza w pole igtujace ijednoczesnie je opuszczaja. W polu iglujacym urzadzenia znajduja si¢

. dwie nieruchome plyty prowadzace 5 i 6 w ksztalcie rynienek o jednakowych promieniach krzywizny umiesz-
czonych jedna nad druga. W wierzchotkowych czgsciach ptyt prowadzacych 5 i 6 3 wykonane otwory, przez
ktére przechodza igty przetykowe 3 i 4. Dolna ptyta prowadzaca 6 jest opasana materiatem transportujacym 7,
odwijanym z nawoju 8. Z przeciwnej strony do nawoju:8, pod dolng ptyta prowadzaca 6 jest umieszczona
uiglona rolka 9, ktéra wymusza przesuw materiatu transportujacego. Ponizej uiglonej rolki 9 znajduje si¢ ptyta
zeslizgowa 10. Nadto nad dolna plyta prowadzaca 6 sa umieszczone trzy rolki dociskowe 11, przy czym od
strony nawoju 8 znajduje si¢ jedna rolka, zas po przeciwnej stronie — dwie rolki dociskowe.

Dziatanie urzadzenia wedtug wynalazku jest nast¢pujace. Elementy wktadu barkowego ztozone w formie
pakietu s3 nakladane na materiat transportujacy 7, ktéry stanowi jednoczesnie wewnetrzny element wktadu.
Material transportujacy wraz z pakietem jest wprowadzony migdzy ptyty prowadzace 5 i 6 w strefe dziatania
igiet przetykowych 3 i 4 wykonujacych w tym czasie pionowe ruchy posuwisto-zwrotne, Material transportujacy
7 jest odwijany z nawoju 8 i przesuwany w polu iglujacym za pomoca uiglonej rolki 9. Przeigtowane wklady
barkowe opuszczaja pole igtujace po ptlycie zeslizgowej 10 w formie ciaglej tasmy, rozcinanej na po_]edyncze
wktady. Ksztatt wktadu w procesie igtowania zapewniaja rolki dociskowe 11.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania wktadéw barkowych, technika igtowania promieniowego, pracujace w sposéb
ciagly, wyposazone w plyty prowadzace oraz w ptyty iglujace zaopatrzone w igly przetykowe,znamienne
tym, Ze nieruchome piyty prowadzace (5 i6), umieszczone jedna nad druga, majg ksztatt rynienek
o jednakowym promieniu krzywizny, przy czym w wierzchotkowych czesciach ptyt prowadzacych (5 i o) s3
wykonane otwory, przez ktére przechodza igly przetykowe, (3 i4), usytuowane w jednym lub w dwu obok
siebie potozonych rzedach, umieszczonych w ptytach igtujacych (1 i2), wykonujacych pionowe ruchy
posuwisto-zwrotne o tych samych kierunkach lecz o przeciwnych zwrotach.
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