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Urzadzenie do zgrzewania tarciowego

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zgrzewania tarciowego. )

Urzadzenie do zgrzewania tarciowego sktada si¢ ze zgrzewarki poltaczonej z zespolem napedowo
sterowniczym. O ile zespét napgdowo sterowniczy jest znany — z opisu patentowego PRL 88385 i zostal juz
w zasadzie opracowany w sposéb zadawalajacy, to podstawowy zespé6t jakim jest zgrzewarka posiada pewne
niedogodnosci. Warunkiem podstawowym, ktéry powinna spetniaé¢ konstrukcja zgrzewarki jest sprowadzenie sit
wzdtuinych wystgpujacych w procesie zgrzewania do wypadkowej ieZacej w osi wrzeciona. Obecnie warunek ten
jest realizowany przez zastosowanie jednego sitownika usytuowanego w osi wrzeciona — opis patentowy
amerykasiski nr 3377009, czy teZ przez usytuowanie osi wrzeciona w osi symetrii ptaszczyzny dziatania dwéch
sitownikéw — opisy patentowe amerykariskie nr 3185368; 3235162. Rozwigzanie to posiada nast¢pujace
niedogodnosci: w pierwszym przypadku gdy sitownik jest usytuowany w osi wrzeciona ograniczona jest dtugosé
zgrzewanego elementu umieszczonego w uchwycie zespotu.

W drugim przypadku istnieje konieczno$¢ powiazania wspornika, w ktérym osadzone sa sitowniki,
z wrzeciennikiem belka wigZacg co znacznie komplikuje konstrukcj¢ iutrudnia operatywnosé¢ podawania
elementéw do zgrzewania.

Niedogodnosci te wprawdzie starano si¢ wyeliminowaé w roziazaniu wediug opisu patentowego amerykan-
skiego nr 3235159 umieszczajac sitowniki ponizej osi wrzeciona lecz w przypadku tym powstaje moment gnacy
na ramieniu, os sitownika — o§ wrzeciona, co nie pozwala na uzyskanie peinej wspétosiowosci elementéw po
zgrzewaniu oraz powoduje szybkie zuZywanie si¢ prowadnic suportu. Druga wada dotychczasowych konstrukcji
jest przeniesienie napedu zsilnika na wrzeciono. Z reguly we wszystkich znanych rozwigzaniach nape¢d jest
przenoszony bezposrednio na wrzeciono przy pomocy paséw klinowych.

W przypadku zgrzewarek do tgczenia elementéw do 2000 mm? gdy sity osiowe nie przekraczaja 20000 kG
sprzeglto odtaczajace naped po doprowadzeniu plaszczyzny styku elementéw zgrzewanych do wymaganej
temperatury, jest usytuowane bezposrednio na wrzecionie. W przypadku zgrzewarek cigZszych przystosowanych
do zgrzewania elementéw o przekroju od 2000 mm? wzwyZ, sprzeglo zuwagi na wymiary wrzeciona
umieszczane jest z reguty bezpsrednio z kotem pasowym silnika, W tym drugim przypadku z uwagi na to, Ze s to
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zreguly sprzegta elektromagnetyczne, ulegaja one wplywowi pola magnetycznego silnika co powoduije
nadmierne grzanie si¢ sprz¢gla podczas biegu luzem i znacznie ogranicza wydajno$¢ zgrzewarki.

Celem wynalazku jest usunigcie iych niedogodnosci poprzez takie rozwigzanie, aby w przypadku
zapewnienia optymalnego wariantu redukgji sit wzdluznych do wypadkowej lezgcej w osi wrzeciona uktad
. -sitownikéw zapewnial prosta konstrukcje¢; duza operatywno$¢ bez powstawania momentu gnacego a w prevyes b
ku rozwiazania przeniesienia napedu by byta mozliwoéé umieszczania sprzegta w takiej odlegtosci od siiast.a,
w kidrej to pole magnetyczne silnika nie bgdzie miato wptywu na izgo prace. Cel ten osiagnigto przez zwiazanic
~ wrzeciennika z suportem dwoma sitfownikami symetrycznie rozmiss:¢zanymi wzgledan ¢ai wrzeciona oraz przez
zastusowanie watka poSredniego we wizecionie, na ktérym to umus:.zzono kofo pasowe przejmujace naped od
silnika oraz koto zebate o zgbach skosnych wspdipracujace z takim samym: umieszczonym na wrzecionie
i przenoszacym nafi naped. Z wrzecionem zwiazano bezposrednio sitownik mocujjcy element obracajgcy sig
podczas zgrzewania, )

, Zwigzanie sitownikami suportu zwrzeciennikiem pozwolito na v ‘knigcie koniecznodc: stosowania

wspornika zwiazanego z wrzecionem belka wigZzaca co znacznie komplik:; konstrukgje i zmniejsza przestrzen
operacyjna. Rozwiazanie to speinia réwniez podstawowy warunek redukcji sit wzdtuznych do wypadkowej
lezacej w osi zgrzewania i réwnoczesnie pozwala na znaczne zm-ejszenie diugosci zgrzewarki, gdz sitowniki nie
wystaja poza obreb korpusu co jest bardzo dogodne w przypadku stosowania podajnika elementéw nie
obracajacych si¢ podczas zgrzewania, ktéry to powinien znajdowaé si¢ w osi zgrzewania bezposrednio za
korpusem zgrzewarki,

Zastosowanie watka posredniego i przektadni zebatej o zgbach skosnych usytuowanej tak, ze poosiowa
sita migdzyzgbna skierowana jest przeciwnie do sity tarcia, pozwolito odciazy¢ tozyska wzdiuine najbardziej
obcigZzone podczas pracy zgrzewarki ijednoczesnie umoZliwito to zastosowanie niewymuszonego smarowania
tozysk. Umieszczenie sprz¢gla na watku posrednim usytuowanym w znacznej odleglosci od silnika zapewnia
dobra prace sprzggta elektromagnetycznegc bez ograniczenia doboru jego wielkosci, ktéry to problem wystepuje
z uwagi na wymiary tozysk przy umieszczaniu sprz¢gta bezposrednio na wrzecionie w przypadku bezposredniego
przenoszenia napedu z silnika na wrzeciono przez przektadni¢ pasows.

Zwigzanie sitownika mocujacego element obracajacy si¢ podczas zgrzewania bezposrednio z wrzecionem
pozwolito na uniknigcie dodatkowego obcigZenia toZysk co w powigzaniu z odcigZeniem toZysk przez
przektadnie zgbata o zgbach skosnych daje duia swobode w ich doborze.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérych fig. 1 pokazuje
ogélny widok zgrzewarki, fig. 2 — rzut boczny zgrzewarki, a fig. 3 — schemat kinematyczny wrzeciennika,

Zgrzewarka wedtug wynalazku sktada si¢ z korpusu 1, wrzeciennika 2, suportu 3 przesuwanego na
prowadnicach 4 i 5 na przyktad dragowych przy pomocy sitownikéw 6 i 7. Naped wrzeciona 8 uzyskujemy od
silnika 9 poprzez pasowa przekladnie 10, sprzeglo 11 zwiazane z pasowym kotem 12 i zgbats przekladnie 13. ~
Dla zobrazowania przyktadu w zgrzewarce umieszczono elementy zgrzewane — obrotowy element 14 umieszczo-
ny we wrzecionie 8 mocowany jest przy pomocy sitownika 15 w samocentrujacym uchwycie 16, oraz
‘nieobrotowy element 17 umocowany w szczg¢kach 18 suportu 3.

Zgrzewarka wedtug wynalazku umoZliwia realizacj¢ znanej metody zgrzewania tarciowego, przez obrét
jednego elementu i dociskanie don drugiego.

Element 14 obracajacy si¢ podczas zgrzewania mocujemy w samocentrujacym uchwycie 16 zas nieobroto-
wy element 17 mocujemy w szczg¢kach 18,

Po wtaczeniu silnika 9 zadajemy cisnienie od strony ttoczyska do sitownikéw 6 i 7, ktére powoduja ruch
posuwisty suportu 3 z umieszczonym w nim elementem 17. W momencie zetknigcia si¢ czét zgrzewanych
elementéw 14 i17 na czas rozruchu wrzeciona 8 obnizamy cisnienie w sitownikach 6, 7 do zera, wlaczamy
sprzeglo 11 iwrzeciono 8 z umieszczonym w nim elementem 14 zaczyna wirowaé. Po uzyskaniu pelnego
rozruchu wrzeciona 8 zadajemy Zgdane ciénienie do sitownikéw 6 i 7, co dzigki wytworzonemu sig tarciu ¢ »
powierzchniach czotowych zgrzewanych elementéw 14 i 17 powod::;2 ich nagrzewanie si¢.

Po uzyskaniu odpowiedniej do zgrzania temperatury odtaczamy sprzeglo 11 izwigkszamy cisnienie
w sitownikach 6 i 7. Pod wptywem zwigkszonej sily osiowej nastgpuje natychmiastowe zatrzymanie wrzeciona 8
i uzyskujemy trwate potaczenie elementéw 14i17.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zgrzewania tarciowego skladajace si¢ ze zgrzewarki izespotu napedowo-sitowniczego,
znamienne tym, Ze sitowniki (6, 7) zwigzane s3 zjednej strony zwrzeciennikiem (8) a z drugiej
z suportem (3), przy czym jeden z nich usytuowany jest nad prowadnicg (4) drugi za$ pod nig.

2. Urzgdzenic wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze wrzeciennik (8) posiada zgbata przektadnig
(13) o zgbach skoénych usytuowanych w ten sposéb, ze migdzyzgbna sita pcosiowa jest skierowana przeciwnie
do sity osiowej wywieranej przez sitowniki (6, 7) podczas procesu zgrzewania.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze sitownik (15) mocujacy obrotowy element (14)
zwiazany jest trwale z wrzecionem (8) i wykonuje razem z nim ruch obrotowy podczas procesu zgrzewania.
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