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OZET
EMICI MATERYALLERE YONELIK EMICI YAPILAR OLUSTURMA YONTEMI

Bir destek katmani (16) tarafindan desteklenen sliper emici polimer partiktllerinin yer
aldigr emici materyale (50) sahip olan ve bahsi gegen slper emici polimerik
partikiillerin yer almadi§i biyiik 6lglide uzunlamasina uzanan ve bahsi gegen emici
materyali (50) sabitlemek igin bir ya da daha fazla yapistirici materyal igeren, birinci ve
ikinci kanallara {26) sahip olan bir emici tabaka (17) igeren emici maddeler igin emici
yapilar (13) saglanmaktadir. Kanallar gelismis bir oturma vefveya sivi tutma/tasima

velveya gelistiriimis performans saglayabilir.
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ISTEMLER

Bir emici materyal icin bir emici yapr (13) olusturma ydntemi; emici yapi
asagidakileri icerir:

bir destek tabakasi (16) ve (zerinde desteklenen bir emici tabaka (17); s6z
konusu emici tahaka {17), en azindan bir siper emici polimer malzeme ve
opsiyonel olarak selllozik bir malzeme igeren bir emici malzeme (50) igerir;
sdz konusu emici yapi (13) ve emici tabaka (17), uzunlamasina bir boyuta ve
ortalama uzunluga, enine bir boyuta ve ortalama genislige, bir yukseklige ve
sz konusu uzunlamasina boyutta sirali olarak dizenlenmig 6n, arka ve kasik
hdlgelerine sahiptir; séz konusu emici tabaka (17) ayrica uzunlamasina bir
eksene ve buna dik bir enine eksene sahiptir;

sOz konusu emici tabaka (17), s6z konusu boylamasina eksenin bir kenarinda
boylamasina uzanan bir birinci yan bolume (20) ve sz konusu boylamasina
eksenin diger yaninda uzanan bir ikinci boylamasina yan bdlime (20) sahiptir;
burada emici tabaka (17), s6z konusu birinci yan bolimde (20) yer alan, biyik
Olglide boylamasina uzanan en az bir birinci kanala (26) ve sdz konusu ikingci
yan bdliimde (20) yer alan, biyuk él¢clide boylamasina uzanan bir ikinci kanala
(26) sahiptir; s6z konusu kanallar (26) buyuk olgude s6z konusu siUper emici
polimer malzemeyi icermez ve s6z konusu emici tabakanin (17) s6z konusu
yiksekligi boyunca uzanir;

burada stz konusu emici yapi (13), s6z konusu emici tabakayl (17) sbz
konusu destek tabakasinin (16) Gstinde en azindan kismen sabitlemek igin bir
veya daha fazla yapistirict malzeme (40, 60) icerir ve

burada s6z konusu emici yapi (13) ayrica, s6z konusu emici tabakanin (17)
uzerinde uzanan bir bagka malzeme (16") igerir,

burada ydntem sunlari igerir;

s6z konusu destek tabakasinin (16) s6z konusu birinci ve ikinci kanallara (26)
karsilik gelen bir sekle ve boyutlara sahip olan yikseltiimis kisimlarin Gzerine
yerlestiriimesi ve boylece sz konusu destek tabakasinin (16) yukseltimis
kisimlarla ve kalan kisimlarla donatilmasi; ve

56z konusu emici malzemenin {50) s&z konusu destek tabakasi (16) Gzerinde
depolanmasi; burada s6z konusu emici malzeme (50), destek tabakasinin (16)
yukseltimis kisimlar Gzerinde kalmayip, sadece destek tabakasinin (16) geri

kalan kisimlarinda kalir,
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burada emici yapinin {13) sdz konusu diger malzemesine (16') bir basing araci
uygulanir; basing araci, s6z konusu kanallara (26) karsihk gelen kisimlara
secici olarak uygulanir ve boylece stz konusu diger malzeme (16'), sz

konusu kanallara (26) baskilanir.

Istem 1'e uygun ydntem; burada basing araci, emici yapinin (13) s6z konusu
destek tabakasina (16) da uygulanir; basing araci, s6z konusu kanallara (26)
karsilik gelen kisimlara segici olarak uygulanir ve bdylece s6z konusu destek

tabakasi (16), s0z konusu kanallara (26) baskilanir.

istem 1 veya 2’yve uygun yontem; burada s6z konusu emici yapinin (13) soz
konusu emici tabakasinda (17) bir ¢ift boylamasina yan kenar (18),
enlemesine bir on kenar (19) ve enlemesine bir arka kenar {19) bulunur ve
burada stz konusu kanallar {26), s6z konusu kenarlardan {18, 12) herhangi

birine kadar uzanmaz.

Onceki herhangi bir isteme uygun yéntem; burada basing araci, séz konusu
kanallarin (26) ebadina, sekline ve desenine biylk 6l¢glide sahip olan kalkik
kisimlar banndiran bir basing silindiri icerir; dyle ki basing silindirinin kalkik

kisimlari, s6z konusu kanallara (26) karsilik gelen kisimlarla drtisebilir,

Onceki herhangi bir isteme uygun ydntem; burada basing, segici olarak
sadece sdz konusu kanallara (26) karsilik gelen kisimlara uygulanir; dyle ki

sdz konusu emici malzemenin (50) blzilmesi énlenir.

Onceki herhangi bir isteme uygun yéntem; burada emici yapinin (13) emici

malzemesi (50), s0z konusu selUlozik malzemeyi igerir.

Onceki herhangi bir isteme uygun yéntem; burada b(iyik dlglide boylamasina
uzanan birinci ve ikinci kanallar (26) kivrik veya egiktir ve boylamasina

eksende birbirinin ayna gortntileridir.

Onceki herhangi bir isteme uygun ydntem; burada emici yapmin (13) soz
konusu bir veya daha fazla yapistirici malzemesi (40, 60), s6z konusu emici

tabakaya (17) veya bunun bir kismina uygulanan birinci yapistirici malzemeyi
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(40) icerir ve burada stz konusu tabaka, séz konusu destek tabakasinin (16)

uzerinde bulunur.

Istem 8’e uygun yéntem; burada s6z konusu birinci yapistirici malzeme, lifli

termoplastik yapistirict malzemedir.

Onceki herhangi bir isteme uygun ydntem; burada emici yapinin (13) sdz
konusu bir veya daha fazla yapistirici malzemesi (40, 60), s6z konusu destek
tabakasi {16) ile s6z konusu emici tabaka (17) arasinda bulunan bir ikinci

yapistirict malzeme (60) icerir.

Istem 10’a uygun yéntem; burada sdz konusu emici tabakanin (17) veya emici
malzemenin (50) s6z konusu destek tabakasi (16) Uzerine yerlestiriimesinden
once, sdz konusu destek tabakasina (18) veya bunun hbir kismina ikinci

yapistiricl malzeme uygulanir.

Onceki herhangi bir isteme uygun ydntem; burada emici yapinin (13) sbz
konusu bir veya daha fazla yapistirici malzemesi (40, 60), sdz konusu
kanallarda (26) mevcuttur ve burada s6z konusu destek tabakasi {(16), soz
konusu kanallarin (26) veya bir kisminin icine katlanir ve burada séz konusu
destek tabakasi (16), s6z konusu kanallann (26) buylk olgiide boylamasina
duvarlarini veya s6z konusu duvarlarin bir bolimini teskil eden emici

malzemeye (50) yapistinlir.

Onceki herhangi bir isteme uygun yéntem; burada séz konusu emici yapinin
(13) s6z konusu diger malzemesi (16°), s6z konusu emici tabakanin (17)

bitisiginde bulunan ilave bir destek tabakasidir (16').

Istem 13'e uygun ydntem; burada s6z konusu kanallar (26), burada tarif edilen
Islak Kanal Bitlnliik Testi'ne gére sabit kanallardir ve

sdz konusu

destek tabakasinin {16) ve sdz konusu ilave destek tabakasinin (16") s6z konusu
kanallar (26) Uzerinden baglanmasiyla olusturulur; burada kanallar (26) Gzerinden

s6z konusu baglama yontemi tutkal, ultrasonik veya isil baglamadir.
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Onceki herhangi bir isteme uygun yontem; burada séz konusu emici yapinin
(13) s6z konusu kanallan (26), en azindan kismen, hem kuru durumda hem
de 1slak durumda muhafaza edilir ve burada sdz konusu emici yapinin (13)
s$6z konusu kanallarindan (26) her biri, burada tarif edilen Islak Kanal Batinlik
Testine gore en az %20 veya %30 veya %40 veya %50 veya %60 veya %70

veya %80 veya %90 oraninda bir bitiinliik ylizdesine sahiptir.

Onceki herhangi bir isteme uygun ydntem; burada sz konusu kanallardan
(26) her biri, s6z konusu emici tabakanin (17) s6z konusu ortalama
genigliginin %4'G ila %25’i arasinda bir ortalama geniglide sahiptir ve sbz
konusu kanallardan {26) her biri, s6z konusu emici tabakanin (17) s6z konusu

ortalama uzunlugunun %5%’i ila %80’i arasinda bir ortalama uzunluga sahiptir.

Onceki herhangi bir isteme uygun ydntem; burada s6z konusu kanallardan
(26) her birinin uzunlamasina boyutu, enlemesine boyutunun en az iki kati

kadar uzanir.

Onceki herhangi bir isteme uygun yéntem olup ayrica, emici yapinin (13) bir

bebek bezine (1) yerlestiriimesi agsamasini igerir.
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TARIFNAME
EMIiCi MATERYALLERE YONELIK EMICi YAPILAR OLUSTURMA YONTEMI

Bulusun alani

Mevcut bulus, drnegin, bir destek katmani tarafindan desteklenen siiper emici polimer
partikillerinin yer aldigi ve bahsi gegen super emici polimer partikiillerinin yer almadigi
ve bahsi gecen emici materyalin bahsi gecen destek tabakasi Gstlinde hareketsiz
kilmak i¢in bir tane ya da daha fazla sayida yapigtirici materyal iceren, blyuk dlcide
uzunlamasina olan birinci ve bir ikinci kanala sahip olan, emici materyale sahip olan bir
emici tabaka iceren bir alt bezi gibi, bir emici madde igin bir emici yapi olusturma
yontemi ile ilgilidir. Kanallar kalici olabilir, yani bunlann bitinligld hem kuru ve hem de
yas durumda en azindan kismen korunur.ve gelismis bir uyum ve/veya sivi

tutma/tasima, ve/veya emici yapinin kullaniimasi ile gelistirilmis performans saglar.

Bulusun arka plani

Bedensel atiklarin alinmasi icin tek kullanimlik emici materyaller ve bedensel atiklarin
tutulmasi teknikte iyi bilinmektedir. Bunlarin émekleri arasinda tek kullanimlik alt bezleri
(1), alistirma kilotlari ve yetigkin inkontinans malzemeleri yer alir. Tipik bir sekilde, tek
kullanimlik alt bezleri, kullanicinin vicuduna donlk, sivi gegirgen bir Ust tabaka,
kullanicinin giysisine dénik sivi gecirmez bir arka tabaka ve sivi gecirgen (st tabaka

ile arka tabakanin arasinda yer alan emici bir gébek icerir.

Pazara sunulduklarindan beri, tek kullanimlik alt bezleri rahatlik, oturma, ve islevsellik

agisindan sirekli olarak gelisme kaydetmektedir.

Tek kullanimhk emici maddelerin dnemi bir bileseni, emici gobek/emici yapidir. Emici
gobek/emici yapi tipik olarak, 6érnegdin ayni zamanda emici jellestirme materyali {AMG)
va da slper emici polimer (SAP) olarak da anilan hidrojel teskil eden polimer materyal
gibi, stiper emici polimer materyal icerir. Bu super emici polimer materyal ¢cok miktarda
beden sivisinin, érmegin idrarin, kullanildi§i sirada emici madde tarafindan emilmesini

ve hapsedilmesini sadlar, bu sayede disuk 1slaklik ve iyi bir cilt kurulugu sagdlar.
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Geleneksel olarak, siper emici materyal emici gobedin icine agit hamuru, yani seluloz
fiberleri ile eklenir. Bununla birlikte, son yillarda, hala daha ¢ok miktarda beden sivisini,
ozellikle de idrar tutup depolayabilen, emici gdbek yapilarini inceltmek igin blyak efor
sarf edilmektedir. Simdiye dek, bu seliloz fiberlerinin emici gdbek yapisindaki oraninin

azaltiimasi ya da elimine edilmesi dnerildi.

Bazi durumlarda, emici gobek yapisinin mekanik stabilitesini korumak igin, fibroz
termoplastik materyal gibi, az miktarda termoplastik yapigtirici materyal emici polimer
materyali stabilize etmek icin eklenebilmektedir. Sonu¢ olarak, gereken
gecirgenlige/poroziteye sahip olan, jel tikanmasini azaltan, ve kullanimda ya da

nakliyede stabil yapilar tegkil eden emici yapilar temin edilmektedir.

Bununla birlikte, seliloz fiberi miktan azaltilan baz) emici gdbek yapilarinin, viicut sivisi ile
dolmadigr zaman ¢ok ince olmasina ragmen, zellikle de bezin on bolgesi ve ag bolgesi
gibi, emici maddenin emme kapasitesinin byl boliminin yer aldidi bolgelerde, kismen
doldugu ya da tamamen doldugu zaman, sertliginin arttigr gorGimustar. Sertligin artmasi
istene bir durum dedildir ¢linkl, emici maddenin kullanan kigiye giydidi zaman uyma
kapasitesi azalr. Bundan dolayi, ozellikle (esit emme ve tasima performanslarinda)
islakken daha iyi uyum saglayan maddenin bir bitin olarak kullaniimas) sirasinda,

arttinlmis bir esneklije sahip olan emici maddeler igin hala bir intiyag vardir.

Bulug sahipleri sagirtici bir sekilde, stper emici polimer partikillerinin ya da stper emici
polimer materyalin yer almadidi spesifik kalici kanallar temin edilmesiyle gelismis sivi
tasima ve bdylece tim emici yap1 uUzerinde daha hizli toplama ve daha etkili sivi
emiciliginin geligtirildigini ortaya cikarmigtir; daha az emici materyal kullanilmasina
ragmen, performansta sasirtici bir gelisme sadlanmistir. Emici materyalin ya da
kanallarin (yapistirici kullanarak) hareketsiz birakilmasi ile, kanallar ¢ok daha sabit
olmakta, ve kanallar emici yapinin kullaniimasi sirasinda, drnegin emici yapiya bir
strtinme uygulandi§i zaman, ya da emici yap! 1slandigi ve emici materyal genlestigdi
zaman yerinde kalmaktadir. Bundan bagka, bulus sahipleri bu kanallarin érnedin emici
gébedin/yapinin  6n tarafinda, velveya emici gbébedin/yapinin ag kisminda
saglanmasiyla, esnekligi artan, diger taraftan kullamimi sirasinda performansini

sasgirtici bir sekilde koruyan bir alt bezi elde edildigini bulmustur.
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US 2007/246147 A1, asadidaki iceren bir emici yaplyl agiklamaktadir: bir destek
tabakasi; bunun Gzerinde desteklenen ve bir siper emici polimer malzeme ve bir
selulozik malzeme iceren bir emici tabaka; emici tabakayi destek tabakasi Uzerinde en
azindan kismen hareketsizlestirmek igin bir veya daha fazla yapigskan malzeme; ve
emici tabakanin Ostundeki bir bagska malzeme. Bu belge ayrica, destek tabakasinin
yikseltiimis kisimlara sahip olan bir destek aracina yerlestirilmesini ve boylece destek
tabakasinin yikseltiimis kisimlarla ve geri kalan kisimlarla donatiimasini; ve emici
tabaka malzemesinin destek tabakasi (izerinde depolanmasini igeren emici yapi
olusturma yéntemini aciklamaktadir ve burada emici malzeme, destek tabakasinin
yukseltimis kisimlari Gzerinde kalmayip, sadece destek tabakasinin geri kalan
kisimlarinda kalir. Yukseltiimis kisimlar bircok farkh sekilde olabilir. Tarif edilen
dizenlemenin yikseltiimis kisimlar daireseldir; bununla birlikte tarifname ayrica oval,
kare, dikdortgen, elmas ve yildiz sekilleri gibi diger sekillere de atifta bulunur.

Aciklanan yontemin bir parcasi olarak, difer malzemeye basing uygulanabilir,

Bulusun dzeti

Bulus, istem 1 'de belirtilen emici yapiyi olusturma yéntemini saglar. Bulusun opsiyonel

ozellikleri bagiml istemlerde belirtilmistir.

Emici tabaka (17) bir enine boyuta ve bir ortalama genislige (W), bir uzunlamasina
boyuta ve ortalama uzunluga (L) sahiptir; ve tipik olarak, her kanal (26), bahsi gecen
emici tabakanin (17) W degerinin en az %4'l olan ve ortalama genisliginin (W) %25'ine
kadar ¢ikan bir ortalama geniglije (W") sahiptir; ve her kanal (26), 6megin, L degerinin
%>5'i ila L degerinin %80'i kadar bir ortalama uzunluga {L’) sahiptir; ya da, drnegin (W’)
(WYnin en az %7'si, ve tercihen {(W)nin %20'sine kadar, ya da %15'ine kadaridir;

velveya (W) en az 5 mm ve omegin 20 mm kadardir.

Kenarlardan sizmayi dnlemek (izere, bahsi gegen kanallar (26), bahsi gegen emici
tabakanin (17) uzunlamasina yan kenarlarindan {18) herhangi birine veya bir enine &n
kenarina (19) veya arka kenarina (19) kadar uzanmayabilir. Ornegin, oturmayi ve sivi
tasimayi sadlamak i¢in, bahsi gecen kanal (26), bahsi gecen ag bélgesinde ve érnedin,

ayni zamanda on bélgede ve istege bagh olarak bahsi gegen arka bolgede yer alir.
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Bazi uygulamalarda, hicbir kanal (26) uzunlamasina eksen ile kesismez. Baz
uygulamalarda, bahsi gecen iki kanal (26) arasindaki en kucglk enine mesafe,

W dederinin en az %>5'i, tercihen W degerinin en az %10'udur.

Burada tercih edilen baz) dizenlemelerde, s6z konusu bir veya daha fazla yapistirici
malzeme, stz konusu emici tabakaya (17) veya bunun bir kismina uygulanan birinci
yapistirici malzemeyi (40) icerir; burada sdz konusu tabaka, s6z konusu destek
tabakasinin {16) Uzerinde bulunur ve tercihen s6z konusu birinci yapistirici malzeme,

lifli termoplastik yapigtirici malzemedir.

Alternatif veya ek olarak, burada tercih edilen bazi dizenlemelerde, bahsi gegen bir ya
da daha fazla yapistirici materyal, bahsi gegen destek tabakasi {(16) ile bahsi gegcen
emici tabaka (17) arasinda bir ikinci yapistirici materyal (60) igerir, tercihen, bir ikinci
yapistinct materyal, bahsi gecen emici tabakanin {17) ya da onun emici materyalinin
(50) bahsi gegen destek tabakasinin (16) Ustine vyaylmasindan once bahsi gegen

destek tabakasina (16) ya da onun bir béliimine uygulanir.

Ornegin, bahsi gegen bir ya da daha fazla yapistirici {40; 60) en azindan bahsi gecen
kanallarda (26) mevcuttur ve burada, bahsi gegen destek katmani (16) bahsi gecen
kanalarin {26) ya da onlarn bir kisminin igine, katlanir ve bu gekilde bahsi gegen
destek katmani (16), bahsi gegen kanallarin (26) esasen uzunlamasina duvarlarini, ya

da bahsi gegen duvarlarin bir bélimuni( teskil eden emici materyale (50) yapistirilir.

Ayrica, burada tarif edilen emici yapiyi (13) iceren eden bir emici gdbek (7)
aciklanmaktadir; bu birinci emici yapidir {13) ve bahsi gecen emici tabakanin (17)
bitisiginde, asadidakiler arasindan seg¢ilen bagka bir malzeme igerir: i} bir bagska destek
tabakas) (16) ve/veya ii) bir emici malzeme tabakasi {(70); iii) bir ikinci emici yap! {13;
13’); bu yap), bir ikinci destek tabakas) (16') ve bir ikinci emici tabaka (17°) igerir;
burada sdz konusu ikinci emici tabaka (17’) ve birinci yapinin (13) sz konusu emici
tabakasi (17), birinci yapinin s6z konusu destek tabakasi {16) ile s0z konusu ikinci
destek tabakasi {16’) arasinda sandviglenir ve opsiyonel olarak, s6z konusu ikinci emici

yap! (13) burada tarif edildigi gibidir.

Burada, ayni zamanda ikinci emici yapr da (13) kanallarin (26) yer almadigi bir emici

yapi (13} olabilir (drnegin, Sekil 2B, 9, 10 ve 11'de gdsterildigi gibi) veya burada tarif
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edildidi gibi bir emici yapi {13) olabilir; burada, bahsi gecen ikinci emici yapidaki (13)
bahsi gecen kanallar (26) 6rnegin esasen bahsi gecen birinci emici yapidaki (13) bahsi

gecen kanallann (26) benzeri olabilir ve esasen tamamen onlarn Gstune binebilir.

Buradaki baz) duzenlemelerde, birinci yapinin destek tabakasi (16) ve/veya s6z konusu
kanallar (26) halinde katlanan sz konusu ikinci destek tabakasi (16;16’) veya bunlarin
bir kismi ve stz konusu bir veya daha fazla yapistinici malzeme, en azindan, sbz
konusu kanallarin (26) iginde veya bunlarin bir kisminda yer alir ve burada s6z konusu
destek tabakalan (16;16’), sdz konusu bir veya daha fazla yapigtirici malzeme ile séz

konusu kanallarin (26) icinde birbirine yapistinlir.

Cizimlerin kisa tarifi

Sekil 1'de, bir alt bezinin {1) plan gérinim0 gésteriimektedir.

Sekil 2A'da, bulusa gbre olusturulmus bir emici yapinin  (13) perspektif

gorinumi gosterilmektedir.

Sekil 2B'de, burada kullanigh olan alternatif bir emici yapinin (17) perspektif

gorinimi gosterilmektedir.

Sekil 2C'de, bulusa goére olusturulmus emici yapi (13) ile birlestirilebilen bir emici

yapinin (13) perspektif gérinimi gdsterilmektedir.

Sekil 3A'da, bulugta kullamima yonelik, alternatif bir emici tabakanin (17) perspektif

gérunimu gdsteriimektedir.

Sekil 3B'de, bulusa gore olusturulmus, alternatif bir emici yapinin (13) perspektif

gorinimd gosterilmektedir.

Sekil 4A'da burada kullanish olan alternatif bir emici tabakanin (17) perspektif

gérinidmi gdsterilmektedir.

Sekil 4B'de, bulusta kullamima yinelik, alternatif bir emici tabakanin (17) bir perspektif

gordnimi gdsterilmektedir.
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Sekil 5'te, bir emici gébegdin (7) enine kesit gdrinimu gdsterilmektedir.

Sekil 6'da, alternatif bir emici gébedin (7) enine kesit goriunimu gésterilmektedir.

Sekil 7'de, alternatif bir emici gdbegin (7) enine kesit goériiniimii gdsteriimektedir.

Sekil 8'de, alternatif bir emici gdbegin (7) enine kesit gortiinlimii gosterilmektedir.

Sekil 9'da, alternatif bir emici gdbedin (7} enine kesit géranamu gosterilmektedir.

Sekil 10'da, alternatif bir emici gdbegdin (7) enine kesit gdrunimu gésterilmektedir.

Sekil 11'de, alternatif bir emici gdbegdin (7) enine kesit gérinimu gosterilmektedir.

Sekil 12'de, alternatif bir emici goébegdin (7) enine kesit goérinimui gosterilmektedir.

Sekil 13'te, alternatif bir emici gébedin (7) enine kesit gérinumi gésterilmektedir.

Sekil 14'te, iki emici yapi igeren bir emici gobek (7) olusturmaya yonelik bir

metot/aparat gdsterilmektedir.

Bulusun ayrintili tarifi

Tanimlamalar

“Emici drun” vicuttan atilan maddeleri emen ve igeren bir aleti ve daha belirgin olarak
vicuttan atilan cesitli maddeleri emmesi veya icermesi icin kullanan kisinin vicuduna
dogru veya vilcudunun yakininda vyerlesgtirilen aletleri ifade eder. Emici maddeler,
kiilotlan, drnegin bebek alistirma kllotlarini ve yetigkin kagirma i¢ gamasirlarini, ve
kadin baglan ve pedler, ve yetigkin alt bezleri, ve gogis pedleri, bakim matlar,
g6guslukler, yara temizleme uUrdnleri ve benzereri gibi kadin hijyen Grlnlerini iceren,
yetiskin ve ¢ocuk bezlerini (1) icerebilir. Emici UrGnler arasinda ayrica yer temizleme

urunleri, gida endustrisi Grunleri ve benzerleri bulunabilir. Burada kullanildig sekliyle
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“vicut sivilan” veya “viicuttan atilan maddeler” terimi, bunlarla sinirh olmamak tzere,

idrar, kan, vajinal akintilar, anne sitd, ter ve digkiyi icerir.

Burada kullanildidi haliyle "alt bezi (1)" vicuttan atilan ¢esitli atiklar emmesi ve tutmasi igin
giyen kisinin cildine karsi yerlestirilen cihazlan ifade eder. Alt bezi (1) genel olarak
bebeklere ve altini tutamayan kigilere, giyen kisinin belini ve bacaklarini saracak sekilde alt
govdeye baglanir. Alt bezi (1) 6rnekleri bebek ya da yetigkin alt bezlerini (1) ve aligtirma
kilotlar gibi killot benzeri alt bezlerini (1) kapsar. "Alistirma kulotu", burada kullanildig
haliyle, bebek ya da yetigkinler icin tasarlanan bir bel agiklijina ve bacak agikliklarna
sahip olan tek kullammlik giysileri ifade eder. Bir camasir kullanicinin bacaklarini bacak
agikliklarina yerlegtirerek ve ¢amasin kullanicinin alt gdvdesine cekerek kullaniciya
takilabilir. Camasir, bunlara kisith olmamakla hirlikte, Uriintin - kisimlarini  tekrar
yapistirilabilir ve/veya tekrar yapistinlamaz baglar (or., ek yeri, kaynak, yapiskan, yapiskan
bag, tutturma gereci, vb.) kullanarak birbirine birdestiren herhangi bir uygun teknik ile
onceden olusturulabilir. Camasir, Grindn gevresi boyunca herhangi bir yerde (6r., yandan

baglamali, 6n belden baglamali) dnceden olusturulabilir.

"Tek kullanimlik" terimi, burada kullanildidi haliyle, genel olarak yikanmayan ve tamir
edilmeyen ya da yeniden kullanilmayan (yani tek bir kez kullanildiktan sonra atilacak
olan ve geri doniisturllebilen, kompost haline getirilen ya da ¢evreye uyumlu hir sekilde

imha edilen) materyalleri ifade eder.

Burada kullanildigi haliyle, “emici yapi (13)", idrar gibi sivilari emmek ve tutmak igin
kullanigh olan ii¢ boyutlu bir yapiy! ifade eder. Emici yapi (13) bir emici materyaldeki
emici yapi (13) olabilir ya da bir emici materyaldeki emici gdbegin (7) yalnizca bir
par¢asi, yani, burada daha detayl olarak tarif edilecedi gibi, emici gébekteki (7) bir

emici bilesen olabilir,

"Siper emici materyal', burada kullanildi§i haliyle esasen suda erimeyen, kendi
agirhginin en az 10 kati (ve tipik olarak en az 15 veya en az 20 kati) demineralize suda
%0,9'luk salin solisyonu (Santrifij Tutma Kapasitesi testinde (Edana, 441.2-01)

olgulmustlr) emebilen polimer materyali ifade eder.

"Dokuma olmayan materyal", burada kullanildigi haliyle, yénsel acidan ya da rastgele

yonlendirilmis olan ve kadit ve dokuma, drme, tifte, dikigle birlestiriimis badlayici iplik veya
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filamentler veya yas taglama vasitasiyla kecelestiriimis Griinlerin, ek olarak dikilsin ya da
dikilmesin, yer almadigi fiberlerden dretilen bir toman ifade eder. Dokuma olmayan
materyaller ve bunlan yapmak icin prosesler teknikte bilinmektedir. Genel olarak, dokuma
olmayan materyal yapmak igin prosesler fiberlerin bir olugturma ylzeyine, blikerek yayma,
eriyik Ufleme, tarama, havall yayma, 1slak yayma, koform ve bunlarin kombinasyonlari clan
usullerle yayiimasini igerir. Fiberler dogal ya da sentetik kékenli olabilir ve elyaf fiberler ya

da kesintisiz filamentler olabilir ya da yerinde yapilabilir.

Emici vapi (13)

Emici yapi {13) burada, emici materyalin (50) bir emici katmanina (17) sahip olan bir
destek katmani (16} icerir. Emici malzeme {50), en az bir sliper emici polimer malzeme
ve istege bagl olarak, sellloz, 6r. kagit hamuru veya modifiye sellloz gibi bir sellilozik

malzeme igerir.

Emici yapi (13) ayni zamanda bir tane ya da daha fazla yapistirici materyal igerir,
asagida aynntili olarak tarif edilecektir. Emici katman (17) U¢ boyutludur ve esasen
bahsi gegen slper emici polimer materyal icermeyen, esasen uzunlamasina bir birinci
kanal (26) ve essen uzunlamasina bir ikinci kanal (26) igerir. Asadida ayrnintilanyla
anlatilacag gibi, bahsi gecen kanallarda (26), 6medin bahsi ge¢en bir ya da daha fazla

yapistirici bulunabilir (40; 60).

Emici yapi (13) ve emici katmanlarin {17) her biri bir uzunlamasina boyuta ve émegin
yapinin ya da katmanin uzunlamasina boyutunda uzanan ortalama uzunluda (L) ve
enine boyuta ve yapinin ya da katmanin enine boyutunda uzanan ortalama (W)
geniglie sahiptir. Emici yapi (13) ve emici katmanin (17) her biri, her bin
yapinin‘katmanin enine genisliginin tamaminda uzanan ve her biri yapimin/katmanin
ortalama uzunlugunun 1/3'0ne sahip olan, kullanicinin éniine dogru kullanilan, bir 6n
bolgeye, kullanicinin arkasina dogru kullanilan, arka bélgeye, ve bunlarin arasinda bir

ag bolgesine sahiptir.

Emici yapi (13) ve emici katmanin (17) her biri bir orta uzunlamasina eksene (X), bahsi
gecen orta uzunlamasina eksene (X) dik olan bir orta enine eksene (Y) sahiptir; bahsi
gecen emici katman (17) ve bahsi gecen emici yapinin (13} her biri, yapinin ya da

katmanin uzunlamasina boyutunda uzanan bir ¢ift kargihkll uzunlamasina yan kenara
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ve bir ¢ift enine kenara (19) sahiptir, drnedin 6n enine kenar kullanicinin (giyen kisinin)
ontne dogru kullanilir ve, bir arka enine kenar kullanicinin arkasma dogru kullanihr.
Emici yapinin (13) ya da emici katmanin (17) uzunlamasina yan kenarlan {18) ve/veya
enine kenarlan (19), sirasiyla orta uzunlamasina eksen ve/veya orta enine eksen ile
ilgili olarak sirasiyla paraleldir ya da bir ya da daha fazlasi egri cizgiseldir, ve érnegin
ag boélgesinde dar bir enine boyut sadlar. Tipik olarak, uzunlamasina yan kenarlar

uzunlamasina X ekseninde birbirinin ayna gorintiasidur.

Emici katmanin (17) orta uzunlamasina X ekseni, emici katmanin {17) sirasiyla, burada
uzunlamasina yan bélumler (20) olarak adlandirilan, birinci ve ikinci uzunlamasina
bdlamlerini (20} sinirlar. Bundan dolayi, bahsi gecen uzunlamasina yan bdlimlerin her
biri bahsi gecen 6én bdlgede, ag bdlgesinde ve arka bdlgededir ve bundan dolayi, bir
birinci uzunlamasina bdlimin &n bdlgesi ve, bir ikinci uzunlamasina bélimin dn
bolgesi vb. mevcuttur. Bazl uygulamalarda, emici katmanin (17) bahsi gegen

uzunlamasina boltimleri, katmanin X ekseninde birbirinin ayna gorintisidur.

Emici katman (17) esasen bahsi gegen siper emici polimer partikillerinin, bahsi gegen
kanallarin (26) yer almadigi {(6rnedin, mevcut olmadidi), emici katmanin (17) kalinhgi
(yukseklidi) boyunca uzanan en az bir birinci kanal (26) ve ikinci kanal {26) icerir.
(Kanalda kaza eseri dnemsiz bir miktarda siper emici polimer partikill mevcut
olabileceginin, ve bunun bitiin olarak islevsellije katkisinin olmayacagdinin not edilmesi
gerekir). Emici katman (17) selllozik ya da seliiloz igerir, bazi uygulamalarda bahsi
gegen birinci ve ikinci kanallarda da (26) bu selilozik/sellloz materyal yer almaz.

Birinci kanal (26) emici katmanin (17) bahsi gecen birinci uzunlamasina yan
boluminde yer alir ve, ikinci kanal (26) emici katmanin (17) bahsi gegen ikinci

uzunlamasina yan baliminde yer alir.

Birinci ve ikinci kanalin (26) her biri uzunlamasina uzanir, bu da tipik olarak her kanalin
(26) enine boyuttan ¢ok uzunlamasina boyutta uzandidi, ve tipik olarak uzunlamasina

boyutta, enine boyuttan en az iki kat daha fazla oldudu anlamina gelir.

Bundan dolayi, bu, bahsi ge¢en emici katmanin (17) uzunlamasina dogdrultusuna tam
olarak uzunlamasina ve paralel (yani, bahsi gegen uzunlamasina eksene paralel) olan
kanallar (26) icerir; ve bu, egrilik yaricapi en azindan emici katmanin ortalama enine

boyutuna esit olan {ve bu ortalama enine boyutun en azindan 1,5 ya da en azindan 2,0



10

15

20

25

30

10

kati olan) edri olabilen kanallar (28) icerir; ve bu, diz fakat uzunlamasina eksene
paralel hat ile (ormegin 5° dereceden) dmegin 30°dereceye kadar ya da 20° dereceye
kadar ya da 10° dereceye kadar bir a¢i altindaki kanallar (26) icerir. Bu ayni1 zamanda,
orada bir agiya sahip olan kanallar da igerir, bahsi ge¢en ag¢i kanalin iki bdlimu
arasinda en az 120° derecedir, tercihen en az 150° derecedir; ve birgok durumda,

kanalin saglanan boylamasina uzanimi enlemesine uzanimindan daha fazladur.

Bazi uygulamalarda, en azindan bahsi gegen ag bdlgesinde tamamen ya da blylk

dlglide enine kanallar mevcut olmayabilir, ya da bu kanallardan hi¢ olmayabilir.

Bahsi gecen birinci ve ikinci kanallardan (26) her biri, bahsi ge¢en emici katmanin {17)
ortalama genisliginin (W) en az %4'l olan bir ortalama geniglige (W’) sahip olabilir veya
W’ degeri en azindan W degerinin %7'sidir; ve/lveya W'nin %25'ine kadardir ya da,
Whin %15'ine kadardir; velveya, drnegin en az 5 mm'dir; ve o6rnegdin, 25 mm'ye

kadardir ya da 6rnegin 15 mm'ye kadardir.

Bahsi gegen birinci ve ikinci kanallarin (26) her biri, 6rnegin bahsi gegen emici
katmanin (17) ortalama uzunlugunun (L) %80’ine kadar olabilen, bir ortalama uzunluga
(L) sahip olabilir; kanallarin {26) yalnizca 6n bdlgede, ya da yalnizca ag bdlgesinde ya
da yalnizca arka bdlgede olmasi) durumunda, L’ drnegdin L'nin %25'ine, ya da L'nin
%20'sine kadardir, ve/veya L’ dmegin of L'nin en az %5'ine ya da of L'nin en az
%10'una kadardir; ve/veya L’ 6rnegin en az 10 mm ya da en az 20 mm'dir; kanallarin
(26) yalnizca bahsi gegen 6n bdlgede ve ad bélgesinde istege badh olarak arka
bdlgede olmasi durumunda, L’ émedin L'nin %80'ine, ya da L'nin %70'ine kadardir,
ve/veya L’ omegin L'nin en az %40'Ina ya da L'nin en az %50'sine kadardir. Kanalin
uzunlamasina eksene paralel olmamasi durumunda, kanaln uzunlugu (L")

uzunlamasina eksenin kargisindaki cikinti vasitasiyla élglen uzunluktur.

Kanallar (26) tipik olarak iyi-bilinen "kalici" kanallardir (26). Kalci sézcigu, kanallarin
(26) blOtinliginin hem kuru durumda hem de yas durumda, kullanicinin surtinme
uyguladigi da dahil olarak en azindan kismen korundudu anlamina gelir. Asagida tarif
edilen lIslak Kanal BOtOnlGgld Testi, kanallarin kalici olmasi durumunda 1slaklik

doygunlugu ve uzantisini takiben kullanilabilir.
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Kalici kanallar {26) bahsi gecen emici materyali (50) ve/veya bahsi geg¢en kanallan
(26), omegin bahsi gecen emici katmani (17) sabitleyen, ve/veya bahsi gecen destek
katmanimi {(16) bahsi gegen kanallarin (26) icine sabitleyen bir ya da daha fazla
yapistirici materyal temin edilerek elde edilebilir. Emici gébekler (7), 6zellikle, émedin
Sekil 7 ve Sekil 13'te Ornek olarak gosterildigi gibi, birinci destek tabakasi (16) ile ikinci
destek tabakasinin (16') kanallar boyunca yapistirimasi ile teskil edilen kalci kanallar
icerebilir. Tipik olarak, yapistirici, her iki destek tabakasini kanal boyunca baglamak
icin kullanilabilir, fakat 6rnegin ultrasonik yapistirma veya 1sil yapistirma gibi bilinen
bagka araclarla baglanmasi da mumkdndir. Destek tabakalan, kanallar boyunca

kesintisiz olarak yapistirlabilir veya aralikl olarak yapistirlabilir.

Aslinda, bulug sahipleri bu kanallarin sizinti riskini azaltacak sekilde, siviyr hizli bir sekilde
tuttugunu gdzlemlemistir. Kalici kanallar emici katmanin sivi ¢ikist olan bdlgede doymasini
onlemeye yardimel olur (doygunluk sizinti riskini arttinr). Bundan bagka, bulug sahipleri
sasirtici bir sekilde, beklenenin aksine, stper emici polimer materyalin emici yapidaki
toplam miktarinin (bu materyalin yer almadidi kanallar temin ederek) azaltlmasina
ragmen, emici yapinin, ya da alt bezinin sivi tutma 6zelliklerinin arttigini gézlemlemistir.
Kalici kanallar, ayni zamanda bundan bagka, islak durumda emici materyalin gdbek icinde
hareket edememesi ve tasarlanan konumunda kalmasi, ve bu sayede viicuda daha iyi

oturmasi ve daha iyi sivi emmesi gibi avantajlar da saglamaktadr.

Ornegin, bulus sahipleri bir 1slak durumda, Sekil 4A'da gosterildigi gibi kalici kanallara
sahip olan iki emici tabakaya sahip olan bir gobek icin AGM kaybint WAIIT testine gdre,
ayni miktarda AGM ve yapistiriciya sahip olan fakat kanallanin olmadigi benzer bir

goébek ile ilgili olarak kargilagtirmustir.

Kisacas|, WAIIT testi gébekte 1slak durumda sabitlenmemis emici partikilat materyal
miktarini belirler. Bu testte, emici gébek %73 kapasiteye kadar i1slatiimis ve ortasindan
enine dogrultuda kesilmis ve onceden belirlenmis olan bir yiikseklikten birakiimis ve
materyal kaybi élgilmdstiir. Test ile ilgili daha fazla bilgi US 2008/0312622A1 sayil

patentte bulunabilir.

Sonuclar, kanallarin olmadig bir karsilastirma gobegi icin %65 Islak Sabitlik (StSap =
%5) ile karsilagtirilinca, gdbekte AGM igin %87 Islak Sabitlik {StSap = %5) oldugunu

gostermistir. Bu omekte, kanallar iki destek kanalinin iki kat termoplastik fibrz
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vapistincr (Fuller 1151, 5gsm olarak iki kez uygulandl) ve bir kat sicak eriyen
yapistirici (Fuller 1358, 5 gsm olarak uygulandi} kullanilarak kanallara yapistinimasi

vasitasiyla sabitlendi.

Islak Kanal Butunlik Testi

Bu test islak doygunlugu takiben bir kanalin bUOtinligini kontrol etmek igin
tasarlanmistir. Test dogrudan emici yapi igeren bir emici yap! ya da bir emici gobek

tzerinde yapilabilir.

1.  Kanalin (milimetre cinsinden) uzunlugu kuru durumda oélcildu (kanal diz degilse,
egri ¢izgisel uzunluk kanahn ortasi boyunca él¢ilur).

2. Emici yapr veya gbbek daha sonra, distile suda uygun miktarda sodyum klorirtin
eritimesi ile hazirlanan her 1000 ml sclisyonda 9,00 g NaCl'lik bir konsantrasyona
sahip olan 5 litre sentetik idrara "Salin” batirildi. Soliisyonun sicakh@mnin 20 +/- 5°C
olmasi gerekir.

3. Salinde 1 dakika kaldiktan sonra, emici yapi ya da gobek g¢ikarilir ve sizilmesi igin
bir ucundan 5 saniye boyunca dikey olarak tutulur, daha sonra ayirt edilebilmesi
durumunda kumas kismi asadiya bakacak sekilde yatay bir dizleme duz olarak serilir.
Emici yapinin ya da gbbegin esnek elemanlar ihtiva etmesi durumunda, emici yap! ya
da gbbek hem X hem de Y boyutlarindan herhangi bir daralma olmayacak sekilde
gekilerek gerilir. Emici yapinin ya da gdbegim uglan/kenarlan yatay dizlemde hig
daralma olmayacak gekilde sabitlenir.

4. Emici yap! ya da gdbek: uzunlugu emici yapinin ya da gdbegin uzatilmis boyuna
esit olan ve, genigligi capraz dogrultuda maksimum emici yapi ya da goébek genigligine
esit olan bir boyuttaki, uygun agirhktaki sert bir plaka ile értilr.

5. Yukarida sdzl edilen sert plaka alaninin ustiine 30 saniye bayunca 18,0 kPa bir
basing uygulanir. Basing sert plaka tarafindan ortilen toplam alan temel alinarak
hesaplanir. Basing sert plakanin geometrik ortasina, sert plaka ve ek agirhiklarin toplam
agirhginin, sert plakanin toplam alani Gzerinde 18,0 kPa bir basing saglayacagi sekilde
ek agirhiklar yerlestirilerek elde edilir.

6. 30 saniye sonra, ek agirliklar ve sert plaka kaldinlir.

7. Hemen ardindan, kanalin bdlumlerinin degismeden kalan kumulatif uzunlugu
milimetre cinsinden odlgulur; (kanalhn diz olmamas) durumunda, kanalin ortasi boyunca

egri ¢izgisel uzunlugu Jdlgillr). Kanalin hicbir balimi ayni kalmazsa kanal kalici degildir.
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8. Kalici kanalin butinlik orani, kanalin dedismeden kalan bélimlerinin kimulatif
uzunlugunun kanalin kuru durumdaki uzunluguna bélinmesi ve daha sonra da

bélamdn 100 ile carpilmasi ile hesapland..

Avantajli bir sekilde, buluga goére bir kalic) kanal bu testi takiben en azindan %20 ya da
%30 ya da %40 ya da %50 ya da %60 ya da %70 ya da %80 ya da %90 oraninda bir

bitinlige sahipti.

Sekil 5 ve 9'da gosterilen érnekte, bahsi gegen destek tabakasi (16) ve bahsi gegen
emici katman (17) ya da bunlarin bdlimlerinin arasinda bir ya da daha fazla yapistirici
materyal (60) {drnegin "ikinci yapistiner materyal” olarak adlandirilan materyal) mevcut
olabilir. Ornegin, bahsi gecen destek tabakasinin (16) kanallar (26) ile kesisen
bolamlerine, bahsi gecen kanallarda bahsi gecen destek tabakasinin bahsi gegen
yapistinict ile kanalin duvarlarina ya da bunlarin boliimlerine ya da, hurada tarif edilen,
bir baska materyale yapistiniabilecedi sekilde bir yapistirici materyal uygulanabilir;
velfveya yapistirici, bahsi gegen materyali sabitlemek ve bunun bahsi gecen kanallarin
icine daha fazla girmesini dnlemek igin, destek tabakasinin (16) emici materyal {50) ile
kesisen bdlumlerine uygulanabilir; yapistinct esasen destek tabakasinin (16) tim
yuzey alanina kesintisiz ve/veya homojen olarak uygulanabilir. Bu ornegin baski,

bosluk doldurma, ya da spreyleme yoluyla uygulanan i1siyla eriyen bir yapistirici olabilir,

Ek olarak ya da alternatif olarak, bir emici katman (17} olusturmak igin emici yap1 (13)
bahsi gegen emici katmana (17) ya da onun zaten bahsi gegen destek tabakasi {(16) ile
desteklenen bir b&limine, drnedin bahsi gegen emici materyalin (50) bahsi gecen
destek katmani (16) ile birlegtiriimesinden/izerine yayimasindan sonra, uygulanan bir
ya da daha fazla yapistinc materyal (40) (burada "birinci yapistinc: materyal” olarak
adlandinlmistir) igerebilir. Bu érnegin, daha sonra tarif edilecegi gibi, bir termoplastik
fibroz yapistirici olabilir. Bazi uygulamalarda, emici katman ve istege bagl olarak ayni
zamanda destek katmanini bahsi gegen kanala sabitlemek igin, bu emici katmanin (17)
Ustiine ve dolayisiyla emici materyalin (50) Ustine ve kanallarin (26) icine kesintisiz

olarak uygulanabilir. Bu, dérnegin $ekil 5 ila 11'de gosterilmektedir.

Birinci ve ikinci yapistiricr materyalin, érnegdin, asagida tarif edildigi gibi, birinci ile ikinci
arasindaki farkin uygulandiklan yer oldudu, ornegin 1siyla eriyen termoplastik bir

yapistirici gibi, ayni tip yapistinict olabilecedinin not edilmesi gerekir.
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Bazi uygulamalarda, hahsi gecen bir ya da daha fazla yapistirici materyal, drnegin en
az bahsi gecgen birinci yapigtirnier materyal, ya da bahsi gegen birinci ve ikinci yapigtinic
materyalin ikisi de en azindan kanallarda (26) mevcuttur. Bundan dolayi, kanallarin
(28) uzunlamasina duvarlarinda (emici katmanin (17) yuksekligi ve uzunlugu boyunca
uzanarak) mevcut olabilir. Destek tabakasi (16) materyalinin bahsi gegen kanallarn
(26) icine ya da bolimlerine katlanmasi durumunda, Ornegdin, destek tabakasi (16)
bahsi gegen kanallarin (26) iginde ya da bollimlerinde kinsikliklara sahip olur, bahsi
gecen kingikliklar kullanim sirasinda kanallan (26) (en azindan kismen) korumak igin
bahsi gecen duvarlara ya da bunlarin bélimlerine sabitlenebilir. Bu érnedin Sekil 10 ila

11'de gosteriimektedir

Birinci ve ikinci kanallar (26) emici katmanin (17)/yapinin merkezi uzunlamasina ekseni

ile ilgili olarak birbirlerinin ayna gérintiisi olabilir,

Bazi uygulamalarda, ve dregin Sekillerde gdsterildigi gibi, bahsi gegen emici katmanin
(17) bahsi gecen uzunlamasina ekseni ile kesigen kanal (26) yoktur. Kanallar (26)
uzunlamasina boyutun tamamin lzerinde birbirleri ile aralikh olarak yerlestirilebilir. En
kicuk bosgluk (D) katmanin ortalama enine boyutunun (W) en az %5'i, ya da dmegin
Whin en az %10'u, ya da W'nin en az %15'i olabilir; ya da érnegin, en az 5 mm ya da

drmegdin en az 8 mm olabilir.

Bundan bagka, sivi sizma riskini azaltmak igin, uzunlamasina ana kanallar (26) tipik
olarak, érmedin Sekillerde de gdsterildigi gibi, emici katmanin (17) enine kenarlarinin
(19) velveya uzunlamasina kenarlarinin (18) herhangi birine kadar uzanmaz. Tipik
olarak, bir kanal (26) ile en yakinindaki uzunlamasma kenar arasindaki en kuguk
mesafe (1), W dederinin en az %5'ine veya émegin W dederinin en az %10'una karsilik
gelir. Bazi uygulamalarda mesafe érnedin en az 10 mm’dir; emici katmandaki (17) bir
kanal ile en yakindaki enine kenar {19) arasindaki en az mesafe (F), katmanin

ortalama uzunlugunun (L) en az %5'i olabilir.

Emici yapi, érnedin Sekil 2B'de gosterildidi gibi drnedin valnizca dn bblgede, ya da
omegin yalmzca orta (ag) boélgede yalnizea iki kanal icerebilir ve istede bagh olarak

Sekil 2A'da gosterildigi gibi on ve/veya arka bélimlerin icine uzanabilir.
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Emici yapi (13) bu kanallardan (26) iki taneden fazlasini, érnediin en az 4 veya en az 5
ya da en az 6 tane icerehilir. Bunlarin bazilarn ya da tamami esasen, drnegin hepsi diz
ve tamamen uzunlamasina olacak sekilde, birbirine paralel olabilir, ve/veya iki ya da
daha fazlas| ya da hepsi uzunlamasina eksende birbirinin ayna goérintist olabilir, ya
da iki ya da daha fazlasi egri, ya da acili olabilir ve drnegdin uzunlamasina eksende
birbirinin ayna goérintiisi olabilir, ve iki ya da daha fazlasi farkh bir sekilde egri ya da
diz olabilir ve drnedin uzunlamasina eksende birbirinin ayna goriintiist olabilir. Bu

omegdin Sekil 3A ve 3B'de gosterilmektedir.

Ornegin, emici katmanin (17) én bdlgesi, uzunlamasina eksende tipik olarak birbirinin
ayna goruntusi olan iki ya da daha fazla kanal (26) icerebilir, ve ag bdlimi, 6megin
Sekil 4A'da gdsterildigi gibi, uzunlamasina eksende tipik olarak birbirinin ayna
goruntlst olan, iki ya da daha fazla kanal (26) icerebilir, ve son soz edilen, yukarida
sdz edilen uygulanabilen boyutlar ve diger karakteristikleri ile, istede bagll olarak &n
bdlgenin ve/veya arka bolgenin icine uzanabilir. istege bagl olarak, diger kanal(lar),

ornegin iki tanesi, Sekil 4B'de gdsterildigi gibi, arka bolumde yer alabilir.

Birinci ve ikinci kanallar (26), ve iste§e badh olarak dider kanallar (26), bahsi gecen
emici katmana (17), hig kanahn (26) olmadigi, bahsi gegen uzunlamasina eksen ile
kesisen, hir orta uzunlamasina serit olacak sekilde yerlestirilehilir; bahsi gecen emici
materyal (50) tercihen biyik o6lglide bahsi gegen seritte kesintisiz bir sekilde yer alir.
Ornegin, bahsi gegen serit Wnin en az %5'i, ya da Wnin en az %10'u kadar ve/veya
en az 5 mm ya da en az 10 mm ya da en az 15 mm ve/veya hatta 40 mm'ye kadar bir

minimum geniglie (D) sahip olabilir.

Bazi duzenlemelerde, iki komsu kanal {(26) arasindaki sdéz konusu merkezi
boylamasina seritte, emici malzemenin (50) veya s6z konusu super emici polimer
malzemenin ortalama temel agirhg: en az 350 ve 6rnedin en fazla 1000 gram/m? veya

drnegin en az 450 gram/m? ve 6rmegin en fazla 750 gram/m? degderindedir.

Bazi uygulamalarda, bitisik birinci ve ikinci kanalin her biri, ve istege bagli olarak bahsi
gecen bitisik dijer kanal(larda), bahsi gecen emici materyal (50) buylk 6élcide

kesintisiz olarak mevcuttur.
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Emici yap! (13) burada baska materyal olarak adlandirilan, emici katmani (17) értmek
icin bir ya da daha fazla baska materyal(ler) (6rnedin bir baska materyal katmani) icerir;
her tirli kugkuyu gidermek icin, bu bir yapistinicr materyalden meydana gelen bir
katman degildir, bununla birlikte, bagska materyal drnedin emici yapinin (13) emici
katmani (17) ile temas edecek olan ylzeyi yapistirici iceren bir katman olabilir. Bundan
dolayi, baska materyal emici yapinin (13) bahsi gegcen emici katmanina (17) bitisik

olarak yerlestirilecek olan ylizeyde bir yapistirici materyal igerebilir.

Elde edilen yapi burada "emici gdbek (7)" olarak adlandirimaktadir. Bunlarn drnekleri
Sekil 5 ila 13'de gbsterilmigtir.

Bu diger materyal, her iki emici katmanin (17, 17') bahsi ge¢en destek katmanlari (16,
16') arasinda sikistirllacag) sekilde bir ikinci emici katmana (17°) ve bir ikinci destek
katmanina (16"} sahip olan bir bagka emici yapi (13') olabilir; bu, burada tarif edildidi ve
omegin Sekil 5, 6, 7, 8'de gosterildigi gibi iki ya da daha fazla kanala (26') sahip olan
bir baska emici yapi (13') olabilir; ya da, bu burada tarif edildigi gibi fakat, drnedin Sekil
9'da gosterildigi gibi kanallan olmayan, bir emici yapi olabilir; ve/veya, burada tarif

edildigi gibi fakat yapistirici olmayan bir emici yapi olabilir.

ikinci emici yapi (13") birinci emici yapi (13) ile zdes olabilir veya her iki emici yapi (26,
26" kanallara sahip olabilir; fakat bunlar ornedin farkl kanallara, (Grnedin Sekil 8'de
gosterildigi  gibi) farki  kanal sayilanina, farkh vapistinciya, farkli  yapistinci

uygulamasina ya da bunlarin kombinasyonuna sahip olmasi agisindan farkli olabilir.

Birinci emici yapidaki (13) kanallar (26) ya da bunlardan bazilarn ve ikinci emici
yapidaki {13') kanallar (26'), ya da bunlardan bazilan, birhirleri ile kesisebilir ya da ust
Uste binebilirler; drnedin tamamen ya da drnegdin yalnizca kismen kesisir ve valnizca
kismen (st (ste binerler; ya da kanallarin {26, 26') bazilar ya da hepsi kesismeyebilir
ve Ust Uste binmeyebilir. Bazi uygulamalarda, bunlar birbirleri ile hemen hemen
Ozdestir ve bir yapidaki kanallar (26) diger yapidaki kanallar {26) ile esasen tamamen

kesisir ve Ust Uste biner. Bu 6rnegdin $Sekil 12'de gdsterilmektedir.

Bazi uygulamalarda, diger materyal destek tabakasinin (16), emici katmanin (17)
ustune katlanan ve daha sonra, emici katman (17) cevrelemek i¢in ¢evresel kenarlar

boyunca kapanan bir balimd olabilir.
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Bazi uygulamalarda, diger materyal bir baska destek tabakasidir (16), vani emici
tabaka (13) bir bagka destek tabakasi (18') ile kaplanmigtir, bahsi gecen emici katman

bu durumda iki destek tabakasinin arasina sikistirdmistir.

Bazi uygulamalarda, diger materyal bir tutma materyali katmani (70) ve/veya, 6rnegin
bahsi gecen destek tabakasina (16) kapatilan bir futucu tabaka (12) olabilir. Bazi
uygulamalarda, diger materyal bir bagka emici yapi, 6érnedin yukarida stz edilenlerden
herhangi birini, ya da diger destek tabakasini (16’) igerir, ve daha sonra bir tutucu
materyal katmam (70), ve istede bagh olarak bir baska tutucu katman (12) ile

birlestirilir. Bu érnegin Sekil 11'de gdsteriimektedir.

Diger materyal ayni zamanda, bahsi gegen bitisik emici katmanda (17) yer alan bir
tutucu materyal katmani da (70) clabilir, tutucu materyal katman (70) tercihen kimyasal
olarak capraz bagh selillozik fiberler igerir, ve tutucu materyal katmani bir ikinci destek
katmaninin (16"} (stiinde desteklenir. Emici katman (17) ve tutucu materyal katmani
(70) bu durumda, Sekil 12'de gdsterildigi gibi, birinci yapidaki bahsi gegen destek
katmani (16) ile bahsi gegen ikinci destek katmani (16') arasinda sikigtirihr. Tutucu
materyal katmani (70) ayni zamanda bundan baska, ozellikle, $Sekli 13'te gosterildigi
gibi esasen bahsi gecen birinci emici yapidaki (13) kanallar (26) ile (st (iste binen
kanallar {26) intiva edebilir.

Birinci yapidaki ve/veya tutucu materyal katmaninin (70) ikinci destek tabakasindaki
(16" destek tabakasi (16), birinci emici yapidaki (13) kanallarin (26) icine velveya,
mevcutsa, istege bagl olarak tutucu materyal tabakasindaki {(70) kanallarin, ya da bu
kanallarin (26, 26') bdélumlerinin igcine katlanabilir. Bir yada daha fazla yapigtirici
materyal en azindan kanallarda (26, 26") ya da bunlann bdliminde mevcuttur ve
destek tabakalari (16, 16') bahsi gegen diger kanallarda (26, 26') bahsi gecen bir ya da
daha fazla yapistinct materyal vasitasiyla birbirine yapistiriir. Diger ikinci yapistiric
(80" ikinci destek tabakasi (16") ile tutucu materyal katmani (70) arasinda mevcut
olabilir. Her iki katmanin daha iyi yapismasini saglamak icin diger yapistirici
(gosterilmemistiritermoplastik yapistiriciya (40) ek olarak tutucu materyal katmani (70)

ile emici katman (17} arasina yerlestirilebilir.
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Bu durumlarin herhangi birinde, dider materyal, emici katmani (17, iste§e badh olarak 177

¢evrelemek icin onun cevresel kenarlan boyunca destek tabakasina (16) kapatilabilir.

Bu durumlanin herhangi birinde, destek tabakasi {16) ya da tutucu katman tabakasi
/katmani bahsi gecen kanallann (26) i¢ine ya da bunlarin bélimlerine katlanabilir (yani,

icinde dalgalanabilir). Bu drnedin Jekil 6, 7, 8'de gosterilmektedir.

Emici yapidaki (13) destek tabakasina (16) bahsi gegen kanalda (26), érnegin burada
tarif edilen gibi bir yapistinici vasitasiyla yapigtinlabilir. Alternatif olarak ya da ek olarak,

kanallarin (26, 26') duvarlarina ya da bunlarin bélimlerine yapistirilabilir.

Emici yapi (13) bahsi geg¢en emici katmamn (17) UGstind kaplayan bu dider bir
materyalden icerir ve bahsi gecen diger materyale ve opsiyonel clarak bahsi gecen
destek tabakasina (16), bahsi gecen diger materyali ve opsiyonel olarak bahsi gegen
destek tabakasini {16) emici yapidaki (13) bahsi gegen kanallarin (26 ve/veya 26')
icinde vefveya mevcut olmasi durumunda, bahsi gecen dalgalanmalarin
formulasyonuna yardimci olmak icin ya da diger materyal ile bahsi gegen destek
tabakasinin (16) bahsi ge¢en kanalda (26 ve/veya 26') birbirlerine yapigsmasina yarimci
olmak igin, burada tarif edilen gibi bir yapistirici materyalin mevcut olmasi halinde, bir
bagka (ikinci) emici yapidaki (13") kanallarin (yani, mevcutsa kanallarin [26, 26']) icinde

sikistirmak igin segici olarak bir basing araci uygulanir.

Basing araci, esasen destek tabakasinin (16) ya da bahsi gegen kanallar ile (26
velveya 26') kesigsen diger materyalin bahsi gecen bélimleri ile kesisebilen (yani
eslesen) bahsi gecen kanallarin (26 velveya 26") boyutuna, gekline modeline sahip

olan, yukseltiimis bélimleri olan bir basin¢ merdanesi olabilir.

Baz) uygulamalarda, diger (ornedin, ikinci) destek tabakas) (16') ikinci destek
tabakasinin (16') kanallarin (26 ve/veya 26') igine katlanmasini saglamak ve boylece
tercihen birinci destek tabakasina (16) yapismasi igin emici yapidan daha genis olabilir.

Bu 6rnedin Sekil 6, 7 ve 8'de gdsterilmektedir.

Emici gobedin (7) iki (yva da daha fazla) emici yapi (13, 13') ihtiva ettigi, kanallar (26;
26") ihtiva ettigi uygulamalarda, bir emici yapidaki {(13) kanallardan (26) bir veya ikisi

veya daha fazlas| veya tamami esasen bitigikteki emici yapinin (13') kanallarinin (26')
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Ustine biner. Elde edilen emici gdébek (7) bu durumda emici yapilanin (13, 13') kanallar
(26, 26') ile bir laminatidir ve burada kanallar (26;26”), biyuik dlcude emici tabakalarin

(17, 17') kahnlhi@ boyunca uzanir. Bu 6medin Sekil 12'de gdsteriimektedir.

Ek olarak ya da alternatif olarak, bir emici yapidaki {13) kanallardan (26) bir veya ikisi
veya daha fazlasi veya tamami bitisikteki emici yapinin (13') kanallarinin (26") Ustiine
binmez; bunlar Grnedin bitisi yapidaki kanallar (26) ile tamamlayicidir. Tamamlayici
terimi ile, ikinci emici yapidaki (13') kanallann (26’), birinci emici yapidaki (13)

kanallarin (26) bir uzantisinin teskil edildigi ifade edilmektedir.

Bazi uygulamalarda, emici gébek (7) bir tanesi yukanda tarif edilen yapi olan ve bir
tanesi bir Uzerinde (sliper emici polimer materyale sahip olan) kanallar ya da yapistiric
olmayan bir emici katmanin (17) yer aldi1 destek tabakasina (16") sahip olan bir emici

vap! (13) olan iki ya da daha fazla emici yap! (13) igerir.
Emici gobekte (7) bir ikinci emici yapinin (13"} mevcut olmasi durumunda, bu yukarida
tarif edildigi sekilde, ve yukarida tarif edilen nedenlerden dolay, bir ya da daha fazla

yapistirici icerebilir.

Ornegin, mevcut olmasi durumunda en azindan kanallarinin (26') birinci emici yapidaki

(13) kanallar (26) ile kesisecek sekilde mevcut olabilir.

Emici malzeme {50)

Emici tabaka (17), istege bagh olarak selulozik malzeme ile birlestirilmis (&rnegin
seluloz, elyaf seklinde ufalanmig odun hamuru dahil), stper emici polimer malzeme
(6regin pargaciklar) iceren emici malzeme (50) igerir. Yukanda tarif edilen diger
materyal (6érnegin, bir dider, ikinci emici yapi (13') bir emici materyal icerebilir ve

takiben oraya uygulanabilir.

Bazi diizenlemelerde, emici malzeme (50) agifikca en az %60 veya en az %70 super

emici polimer malzeme ve en fazla %40 veya en fazla %30 selllozik malzeme icerebilir.

Bazi duzenlemelerde, emici katman (17) esasen emici polimer materyalinden, érmegin

partikiillerden meydana gelen emici materyal (50} icerir, drnegin (emici materyalin [50])
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selulozik materyalin agirhdinin %5'inden daha az mevcuttur; ve bahsi gegen emici

katman (17 )Yemici yapi (13) selulozik materyal icermeyebilir.

Tipik olarak, super emici polimer materyal partikiller halindedir. Emici katmanda (17)
kullanilmaya uygun olan, émegin Modern Superabsorbent Polymer Technology, F.L.
Buchholz, A.T. Graham, Wiley 1998 adl nesrivatta tarif edildigi gibi siper emici
literatiirinde bilinen her tirlG stper emici polimer partikillerini igerebilir. Emici polimer
partikiilleri kiire seklinde, kiire benzeri sekilde, ya da drnegin Viyana sosisi seklindeki
partikiller gibi dizensiz sekilli partikdller, ya da ters faz suspansiyon polimerizasyonlari
ile elde edilen elips seklinde partikiller olabilir. Partikiller ayni zamanda istede bagh

olarak en azindan daha biyuk dizensiz partikiller olugturmak icin bir araya getirilebilir.

Buradaki bazi uygulamalarda, emici materyal (50) bir butlin olarak ve/veya bahsi gecen
partikilat sliper emici polimer materyal, érnegin en az 20 g/g va da 30 g/g bir CRC'ye
sahip olmasi ile, en azindan yliksek bir emme kapasitesine sahiptir. Ust sinir drnegin

150 g/g ya da 100 g/g'ye kadar olabilir.

Buradaki  bazi uygulamalarda, emici materyal (50}  poliakrilik  asit
polimerlerinden/poliakrilat polimerlerinden yapilan, drneg@in sodyum karsi iyonlarina
sahip olmas! ile dmegdin %60 ila %90 arasinda ya da yaklasik %75 oraninda bir
notralizasyon derecesine sahip olan sUper emici polimer partikilleri icerir ya da

bunlardan meydana gelir.

Super emici polimer dahili olarak ve/veya yuzeysel olarak capraz bagh poliakrilatlar ve
poliakrilik asit polimerleri olabilir. Uygun materyal dregdin PCT Patent Application WO
07/047598 sayll patentte ya da dmedin WO 07/046052 sayili ya da ©Ornegin
WQ02009/155265 ve WO02009/155264 sayili patentlerde tarif edilmekiedir. Bazi
dizenlemelerde, uygun slper emici polimer partikllleri teknigin mevcut durumundaki,
Ozel olarak WO 2006/083584 sayil patentte tarif edilen dretim prosesleri vasitasiyla elde
edilebilir. Ster emici polimerler tercinen dahili olarak gapraz baglidir, yani polimerizasyon
serbest radikal olarak polimer agi igine kopolimerizasyon yapilabilen iki ya da daha fazla
polimerlesebilen gruba sahip olan bilesenlerin mevcudiyeti ile gergeklestirilir. Kullanish
¢apraz baglayicilar arasinda EP-A 530 438 sayil patentte tarif edilen éregin etilen glikol
dimetilakrilat, dietilen glikol diakrilat, alil metakrilat, trimetilpropan triakrilat, trialilamin,
tetraalloksietan ve EP-A 547 847, EP-A 559 476, EP-A 632 068, WO 93/21237, WO
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03/104299, WO 03/104300, WO 03/104301 ve DE-A 103 31 450 sayil patentlerde tarif
edilen di- ve triakrilatlar, DE-A 103 31 456 ve DE-A 103 55 401 sayili patentte tarif edilen
yine akrilat gruplan olan, bundan bagka etilenik olarak doymamis gruplar iceren kansik
akrilatlar ya da érnedin DE-A 195 43 368, DE-A 196 46 484, WO 90/15830 ve WO
02/32962 sayil patentte tarif edildigi gibi capraz baglayici karigimlar ve bunlarin yani sira
WO2009/155265 sayili patentte tarif edilen ¢apraz badlayicilar yer alir. Siiper emici
polimer partikiilleri harici olarak ylizey capraz bagh ya da post capraz bagh olabilir.
Kullanish post gapraz badlayicilar, polimerlerin karboksilat gruplari ile kovalent baglar
olugturabilen iki ya da daha fazla grup igeren bilesikler icerir. Yararh bilesikler EP-A 083
022, EP-A 543 303 ve EP-A 937 736 sayil patentlerde tarif edildigi gibi, érnegin
alkoksisilil bilegikleri, poliaziridinler, poliaminler, poliamidaminler, di- ya da poliglisidil
bilegikleri, DE-C 33 14 019 sayili patentte tarif edildidi gibi polihidrik alkoller, DE-A 40 20
780 sayih patentte tarif edildigi gibi siklik karbonatlar, DE-A 198 07 502 sayill patentte
tarif edildigi gibi 2-oksazolidon ve bunlarin N-(2-hidroksietil)-2-cksazolidon gibi tirevleri,
DE-A 198 07 992 sayili patentte tarif edildidi gibi bis- ve poli- 2-oksazolidonlar, DE-A 198
54 573 sayil patentte tarif edildigi gibi 2-oksotetrahidro-1,3-oksazin ve bunu tiirevleri,
DE-A 198 54 574 sayili patentte tarif edildigi gibi N-asil-2-oksazolidonlar, DE-A 102 04
937 sayili patentte tarif edildigi gibi siklik Greler, DE-A 103 34 584 sayili patentte tarif
edildigi gibi bisiklik amit asetallar, EP-A 1 192 327 sayil patentte tarif edildidi gibi oksetan
ve siklik treler, ve WO 03/031482 sayili patentte tarif edildidi gibi morfolin-2,3-dion ve

bunun tlrevlerini igerir.

Sdper emici polimerler ya da bunlarin partikilleri 6rnedin bir kaplama ajani ile kaplama
ya da kismi kaplama gibi yuzey modifikasyonlar icerebilir. Kaplamali emici polimer
partikallerinin drnekleri W0O2009/155265 sayili patentte tarif edilmektedir. Kaplama
ajani emici polimer partikiillerinin hidrofil zelliklerini arttiracak sekilde olabilir. Ornegin,
Aerosiller gibi hidrofil (yani, dumanli) silika olabilir. Kaplama ajani érnedin bir elastik
polimer ya da bir film olusturan polimer, ya da, partikill kaplayan elastomerik {elastik)
film olusturan, bir elastik film olusturan polimer gibi bir polimer olabilir. Kaplama emici
polimer partiklllerinin ylizeyinin Ust{inde bir homojen ve/veya bir drnek kaplama olabilir.

Kaplama ajani %0,1 ila %5'lik bir seviyede uygulanabilir.

Sdper emici polimer partikilleri 45 pm ila 4000 pm arahginda bir partikal boyutuna,
daha 6zel olarak 45 ym ila yaklagik 2000 um ya da 100 pm ila 1000 ym araliginda ya
da 850 pm kadar bir partikil boyutu dagiimina sahip olabilir. Partikiilat formundaki bir
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materyalin partikil boyutu dadiimi, teknikte bilindigi tGzere, drnedin kuru elek analizi
(EDANA 420.02 "Partiktl Boyutu dagihmi"} vasitasiyla tespit edilir.

Buradaki bazi duzenlemelerde, silper emici materyal 2 mm'ye kadar ya da 50 mikron
ile 2 mm arasinda ya da 1 mm ya da tercihen 100 ya da 200 ya da 300 ya da 400 ya
da 500 pym ila 1000 ya da 800 ya da 700 pm arahdindaki bir kiitle ortalama partikll
boyutuna sahip olan partikiller halindedir; bu dlglimlerde, érnedin EP-A-0691133 sayil
basvuruda agiklanan yontem kullanilabilir. Bulusun bazi diizenlemelerinde, stiper emici
polimer materyali, agirlikga en az %80'inin 50 pm ile 1200 pm bir boyuta sahip oldugu
ve yukaridaki aralik kombinasyonlan arasinda bir kiitlece ortalama partikal boyutuna
sahip olan partikiller halindedir. Ek olarak ya da bulusun bir bagka dizenlemesi olarak,
bahsi geg¢en partikiiller esasen kire seklindedir. Bulusun bir bagka veya ek
duzenlemesinde, super emici polimer malzeme, nispeten dar aralikta partikdl
boylarindadir, or. partikillerin gogunlugu (6r. agirhkca en az %80'i veya tercihen en az
%90" veya en az %95'i) 50 pm ile 1000 ym, tercihen 100 ym ile 800 um ve daha tercih
edilebilir olarak 200 uym ile 600 ym arasinda bir partikil boyuna sahiptir.

Destek tabakasi (16; 16°)

Emici yapi (13) burada, tzerinde bahsi gegen emici materyalin (50) desteklendidi ve
sabitlendigi bir destek katmani (16) icerir. Diger materyal bir destek katmani {16")
olabilir ya da igerebilir, ve takip eden uygulamalar ayni zamanda boyle bir katmana da

(16"y uygulanabilir.

Bu destek tabakasi {16) ayn bir tabaka ya da sonucgta ayn emici yapilar (13) olarak
ayrilan bir materyal, 6zel olarak kagit, film, dokuma olmayan kumasg, ya da bunlarin

herhangi birinin laminat tomari olabilir.

Buradaki hazi dizenlemelerde, destekleyici katman (16) dokunmamsgtir, 6rn., taranmis
dokunmamis, bikim badl dokunmamis veya eritilip Gflenmis dokunmamis ve bunlarin

herhangi birinin dokunmamig laminatlandir.

Lifler dogal veya insan uretimi kaynakh olabilir ve kesikli veya kesintisiz filamanlar
olabilir veya yerinde gekillendirilebilir. Ticari olarak temin edilebilen fiberler tipik olarak

yaklasik 0,001 mm'den daha kdg¢iik ve yaklasik 0,2 mm'den daha biylk bir araliktaki
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¢aplara sahiptir ve gesitli farkli formlarda gelirer: (elyaf ya da dodranmis olarak bilinen)
kisa fiberler, kesintisiz tek fiberler (filamentler ya da monofilamentler), egrilmemis
kesintisiz filament tomarlarn (kitik), ve egrilmis kesintisiz filament tomarlan {iplik).
Elyaflar, émegdin bir tabaka- katman dlzenine sahip oldugu, ém. tabaka ve katmani
olusturan farkh polimerler igeren, iki bilesenli elyaflar olabilir. Dokumasiz kumaslar
eriterek sisirme, biukim badlama, solvent egirme, elektro edirme ve taraklama gibi
bircok proses ile olusturulabilir. Dokumasiz kumaslarin baz agdirligi c¢ogunlukla

metrekare basina gram (gsm) cinsinden belirtilir.

Burada dokumasiz malzeme hidrofilik elyaftan UGretilebilir; "Hidrofilik", bu elyaflar
uzerine dagitilan sulu sivilar (6rn. sulu vacut sivilar) tarafindan islatilabilen elyaf veya
elyaf ylzeylerini tamnimlar. Hidrofilite ve islanabilirlik genelde sivilarin temas agisi ve bir
yuzeyden diger ylizeye, Oregdin bir dokumasiz kumastan, ge¢me sdresine gore
tanimlanir. Bu konu, Robert F. Gould tarafindan yayma hazirlanan "Contact angle,
wettability and adhesion” {Telif Hakki 1964) basliki American Chemical Society
nesrivatinda ayrnntih olarak ele alinmisgtir. Sivi ile elyaf veya elyaf yiizeyi arasindaki
temas agisi 90°'den kiglk oldujunda veya sivi elyaf ylzeyi Gzerinde kendiliginden
vayllma egilimi gdsterdiginde, elyafin veya elyaf yizeyinin bir sivi tarafindan 1slatildigi
(yani, hidrofilik) séylenir, bu iki durum normalde birlikte gorilir. Buna karsilik, temas
agisinin 90%den biylk olmasi ve sivinin elyaf vyiizeyi (zerinde kendiliginden

yayllmamasi durumunda, elyafin veya elyaf ylizeyinin hidrofobik oldudu kabul edilir.

Buradaki destekleyici katman (16) hava gecirgen olabilir. Dolayisiyla, burada
kullanilacak filmler mikro gbézenekler icerebilir. Buradaki dokunmamiglar hava gecirgen
olabilir. Destek tabakasi (16), EDANA usuli 140-1-99 (125 Pa, 38,3 cm?) vasitasiyla
tespit edildigi gibi 40 ya da 50 ila 300 ya da 200 m® (m?x min), bir hava gegcirgenligine
sahip olabilir. Destekleyici katman (16) alternatif olarak daha dustk bir hava
gecirgenlige sahip olabilir, érm., hareketli bir ylzeyden olusan vakumda daha iyi

tutulmak igin, érnedin hava gecirgen olmayabilir.

Tercih edilen uygulamalarda, destekleyici katman (16) 6rnegin SMS veya SMMS tipi bir

dokunmamig laminat malzemesi, bir dokunmamig laminat agidir.
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Bahsi gecen dalgalanmalari kolayca teskil etmek icin, destek tabakasi (16) 60 gsm'den
ya da ornegdin 50 gsm'den daha az, dmegin 5 gsm ila 40 gsm ya da 30 gsm araliginda

olan bir gramaja sahip olabilir.

Destek tabakasi {(16) bir CD-uzayabilirligine ya da bir MD-uzayabilifigine sahip olabilir.

Buradaki uygulamalardan bir tanesinde, destek tabakasi (16) birinci ve ikinci kanallarin
(26) igine, ve istege bagl olarak bahsi gegen diger kanal(lar)in igine ya da bunlarin bir
boliimiine katlanan (kivrilan) kivrimlara sahiptir. Ornegin, kiviimlar kanalin yaklasik tim
uzunlamasina boyutu lzerinde uzanabilir; bunlar, érnedin emici katmanin (17)/kanalin
ortalama yuksekligini ya da drmegin emici katmanin (17)kanalin ortalama yuksekliginin
valnizca %75e kadar veya %50've kadar olan bolumunl tamamlayacak sekilde
uzanabilir. Bu da, bahsi gegen katmanlarin bahsi gegen kanallarina (26) ve bahsi

gecen kanallanna (26) bitisik olan emici materyalin (50) sabitlenmesine yardim eder.

Kivnimlar bahsi gegen bir ya da daha fazla yapistirici materyal ile, drnedin bahsi gecen
ikinci yapistinci materyal ile, bahsi gegen kanallann {26) bahsi gegen duvarlarina
yvapistirilabilir. Destek tabakasi (16) alternatif olarak, ya da ek olarak, bahsi gecen
kanallarda (26) bahsi gegen diger materyale, érnegin yukarida tarif edilen, ikinci destek

tabakasina {16}, drmedin birinci ve/veya ikinci yapistine ile yapistinlabilir,

Yapistirici materyal

Emici yapi (13) bir tane ya da daha fazla yapistinci materyal icerebilir. Bazi
uygulamalarda, yukarida tarif edildigi Gzere, ve yukarida tarif edildigi sekilde, bir birinci

yapistirma materyali vefveya ikinci yapistirma materyali igerir.

Buradaki emici gobek, bir ya da daha fazla yapistirici igerebilen bir diger emici yapi

(13"} igerebilir; agsadidakiler ona da esit olarak uygulanir.

Bu iglem icin herhangi bir uygun vyapistinct kullanilabilir, drnedin sicak eriyik
yapistincilar kullanilabilir. Omegin, H.B. gibi puskiirtilebilen 1sil erimis yapistiricilar.
Fuller Co. (St. Paul, MN) Product No. HL-1620-B, kullanilabilir.
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Yapistirict  materyal{ler) vyalnizca emici materyali destek tabakasinin Ustine
sabitlemekle kalmaz, ayni zamanda tek kullamimlik malzemenin emici yapidaki, emici
gébekteki kanallarin batanligini depolama velveya kullamimi sirasinda korumaya da
yardim eder. Yapistirici materyal énemli miktarda emici materyalin kanallarin igine
gitmesinin dnlenmesine yardimci olur. Bundan baska, kanallar ya da destek
tabakasinin kanalar ile kesisen bdlimlerinin (stine yapistinct materyal uygulandid
zaman, emici yapidaki destek tabakasinin bahsi gecen duvarlara ve/veya asagida

detayli olarak agiklanacagi gibi, bir diger materyale yapismasina yardimgci olabilir.

Bazi uygulamalarda, birinci yapistirict {40) ve/veya ikinci yapistirici (60) bir termoplastik

yapistirici materyal olabilir.

Bazi dlzenlemelerde, birinci yapistinct (40), emici materyali destek tabakasina
sabitleyen hir fibréz ad teskil eden fiberler seklinde uygulanabilir. Termoplastik yapistirici
fiberler, emici yapidaki destek tabakasi ile kismen temas halinde olabilir; uygulanmasi

durumunda, kanallarda da, bu emici katmani destek tabakasina (daha da) sabitler.

Termoplastik yapistirici materyal par¢alamadan ve, emici polimer partikillerinin sismesini
sinifdayan, asir bir basing uygulamadan, érnegin belirli bir siskinlige izin verebilir. Bulusta
kullanmaya uygun termoplastik yapistinct materyal (40, 60) bir plastiklestirici ve
atioksidanlar gibi kivam wverici regineler gibi difer termoplastik seyrelticiler ile
kombinasyon halinde en az bir tane termoplastik polimer igeren, Isiyla eriyen
yapistiricilar igerir. Omek niteligindeki, 1siyla eriyen uygun yapistirict materyaller (40, 60)
EP 1447067 AZ sayili patentte tarif edilmektedir. Bazi diuzenlemelerde, termoplastik
polimerin molekdl agirhig (Mw) 10.000’den fazla olup, cama dénusme sicakhdi (Tg) oda
sicakhiginin altinda veya -6°C > Tg < 16°C araliindadir. Bazi diuzenlemelerde, sicak
erimis bir yapiskan igerisindeki polimer konsantrasyonlari agirlikca yaklasik %20 ila %40
araligindadir. Bazi diizenlemelerde, termaplastik polimerler sudan etkilenmez olabilirler.
Ornek polimerler A-B-A triblok yapilar igeren (stirenik) blok kopolimerer, A-B diblok
yapilar ve (A-B)n radyal blok kopolimer yapilardir, burada A bloklari elastomerik olmayan
polimer bloklandir, tipik olarak polistiren ihtiva eder, ve B bloklar doymamis konjlige dien
va da (kismen) bunlarin hidrojenlenmis versiyonlandir. B blodu tipik olarak izopren,
bitadien, etilen/batilen (hidrojen eklenmis butadien), etilen/propilen (hidrojen eklenmis

izopren) ve bunlarin kangimlandir.
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Kullanilabilecek diger uygun termoplastik polimerler, tek bdlgeli veya metalosen
katalizérler kullanillarak hazirlanan etilen polimerler olan metilen poliolefinlerdir. Bu
bakimdan, kopolimer, terpolimer veya daha yuksek bir polimer yapmak icin en az bir
adet komonomer, etilen ile polimerize edilebilir. Ayrica uygulanabilenler, C2 ila C8’in
alfaolefinlerin  homopolimerleri, kopolimerleri veya terpolimerleri olan sekilsiz

policlefinler veya sekilsiz polialfaoclefinlerdir (APAQ).

Termoplastik yapistirici materyal tipik olarak bir 1siyla eriyen yapistirici materyal, genel
olarak fiberler seklindedir, yani i1siyla eriyen yapistirici fiber hale getirilebilir. Bazi
uygulamalarda, termoplastik yapistirici materyal emici polimer partiktllerinin Gstinde
bir fibroz ag tesgkil eder. Tipik olarak, lifler yaklagik 1 pym'den yaklagik 100 pm'e kadar
veya yaklagik 25 um'den yaklasik 75 pm'ye kadar bir ortalama kalinhga ve yaklasik
5 mm'den yaklasik 50 cm'ye kadar bir ortalama uzunluga sahiptir. Ozelde, 1siyla eritilen
vapistirict katmani, bir ag benzeri yapiyl ihtiva edebilecedi sekilde saglanabilir. Bazi
uygulamalarda, termoplastik yapistirici materyal her destek tabakasina (16) 0,5 ila
30 g/m? veya 1 ila 15 g/m? veya 1 ila 10 g¢/m? ve hatta 1,5 ila 5 g/m? araliginda bir

miktarda uygulanir.

Konu olan bulusta kullanmaya uygun bir yapistinet igin tipik bir parametre? degerinin
altindaki ya da 0.5 dederinin altindaki 60°C derecedeki bir tan Delta kayip acisi olabilir.
60°C’deki kayip acisi tan Delta, yapiskanin yiiksek ortam sicakliklarindaki sivi 6zelligi
ile iliskilidir. Tan Delta dederi ne kadar diisiik olursa, yapiskan o derece hir sividan gok
kati gibi davranir, baska bir deyigle, akmaya ve yer degigtirmeye egilimi o kadar az olur
ve bir yapistirici Gstyapisinin burada ag¢iklandigl sekilde zamanla bozulmaya ve
¢okmeye egilimi o kadar az olur. Bu nedenle, emici urin sicak bir iklimde

kullanilacaksa, bu deger dzellikle dGnemlidir.

Termoplastik yapistirict materyalin, mil 27, 20 pmp kullanilarak sicaklikta 20 dakikalk
on isitma ile ve 10 dakika kanstirilarak ASTM D3236-88 vasitasiyla olglldiga gibi,
175°C derecede 800 ila 4000 mPa-s arasinda veya 1000 mPa-s veya 1200 mPa-s veya
1600 mPa-s ila 3200 mPa-s arasinda veya 3000 mPas veya 2800 mPa's veya
2500 mPa-s bir viskoziteye sahip olmasi proses nedenleriyle ve/veya performans

nedenleriyle yararh olabilir.
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Termoplastik yapistirici materyal, ASTM E28-99 (Herzog usulii gliserin kullanilarak)
tespit edilebildigi gibi 60° ila 150° arasinda, ya da 75° ila 135°b arasinda ya da 90° ile

130° arasinda ya da 100° ila 115° arasinda bir yumugama noktasina sahip olabilir.

Buradaki bir uygulamada, termoplastik yapistinct bilesen, ASTM D 5725-99 Iile
olcildigi Gzere, 90° dereceden daha kiigilk ya da 80° dereceden daha kiigiik ya da
75° dereceden daha kiigik, ya da 70° dereceden daha kiiglik bir temas agisinda sahip
bir hidrofil olabilir.

Emici maddeler, érnedin alt bezleri

Buradaki emici yap! (13) ya da emici gdbek {7) yukarida tarif edilenler gibi emici
maddelerde, ve dzellikle de baglanabilir alt bezleri (1) ve (tekrar baglanabilen) alistirma
kilotlan, bebekler ya da yetiskinler igin, bir alt bezinde {1), ya da hir hijyenik ped ya da

altina kaciran yetiskinler i¢in i¢ gamasin pedleri gibi bir emici pedde yararh olabilir.

Materyal burada tarif edilen bir emici yapiya (13) ya da emici gbbege (7) ek olarak bir
Gst katman ve arka katman, ve drnegin bir ya da daha fazla yan kanat yva da manget
icerebilir. Ust tabaka veya mansetler veya yan kanatlar, asagidaki belgelerde tarif
edilenler dahil olmak Uzere, teknikte bilinen bir cilt bakimi bilesimi veya losyonu veya
tozu igerebilir: U.S. 5,607,760; U.S. 5,609,587; U.S. 5,635,191; U.S. 5,643,588.

Burada tercih edile maddeler, kullaniciya dénlk olan bir Gst tabaka, drnedin bir dokuma
olmayan tabaka vel/veya teknikte bilindigi Uzere deliklere sahip olarak teskil edilen

filmler igeren bir delikli tabaka ve bir arka tabaka icerir.

Alt tabaka teknikte bilindidi Gzere sivi gegirmeyen olabilir. Tercih edilen uygulamada,
sVl gecgirmez arka tabaka yaklasik 0,01 mm ila yaklagik 0,05 mm arasinda bir kalinhiga
sahip ola bir termoplastik film gibi ince bir plastik film igerir. uygun arka tabaka
materyalleri tipik olarak, buharlarin alt bezinden (1) gikmasina izin veren, dijer taraftan
da salgilarin arka tabakanin iginden ge¢mesini onleyen, nefes alan materyal igerir.
Uygun arka tabaka filmleri Terr Haute'daki Tredegar Industries Inc. tarafindan dretilen
ve X15306, X10962 ve X10964 ticari adlari ile satilanlar icerir.
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Alt tabaka veya bunun herhangi bir bdlimu, bir veya daha fazla yénde elastik olarak
uzayabilir. Arka tabaka bir Ust tabakaya, emici yapiya/gobege, ya da alt bezindeki (1)

herhangi bir elemana, teknikte bilinen baglanti araglan ile takilabilir ya da birestirilebilir.

Buradaki bebek bezleri bacak mansetleri ve/veya bariyer mansetleri icerebilir; madde
bu durumda tipik olarak, her bir giftin emici yapinin/gébedin bir uzunlamasina kenarina
bitisik colarak konumlandinlan, ve bahsi gegen yapi/gébek boyunca uzunlamasina
uzanan ve tipik olarak maddenin uzunlamasina ekseninde birbirinin ayna gérintiisi
olan, bir ¢ift karsilikh yan kanat ve/veya bacak ve/veya bariyer manseti igerir; bacak
mangetleri ile bariyer mansgetlerinin mevcut olmasi durumunda, her bacak manseti tipik
olarak bir bariyer mansetinden digariya dogru konumlandinlir. Mangetler, Grunun
uzunlugunun en az %70’i boyunca uzunlamasina uzanabilir. Manset(ler), Urinin X-Y
dizleminin (uzunlamasina/enlemesine dogrultular) disina konumlandinlabilen, érn., z
dogrultusunda bir serbest uzunlamasina kenara sahip olabilir. Bir giftin yan kulaklar
veya mansetleri, GUrinin uzunlamasina ekseninde birbirlerinin aynadaki gorintileri

olabilirler. Mansetler elastik malzeme igerebilir.

Buradaki bebek bezleri, elastik malzeme icerebilen bir bel bandi veya émegin bir én bel

bandi ve arka bel bandi i¢erebilir,

Alt bezi (1) yan paneller ya da iyi-bilinen kulak panelleri igerir. Alt bezi (1) 6n ve arkayi
baglamak icin badlant araglar, 6megin on ve arka bel bandi igerebilir. Tercih edilen
baglama sistemleri baglama seritleri ve inme bdlgeleri igerir, burada, baglama seritleri
alt bezinin (1) arak bdlimine takilir ya da baglanir ve inme bdlgeleri alt bezinin (1) én

bolumdnin parcasidir.

Emici yapi (13) bir tutucu katman (12) ve/veya tutucu materyal katman (70) igerebilir
ve emici gébek (7) ya da alt bezi (1) bunu ihtiva edebilir, ya da buradaki sistem
kimyasal olarak capraz-bagh selillozik fiberler igerebilir. Bu tir g¢apraz bagdlanmis
selllloz elyaflar istenen emicilik Ozelliklerine sahip olabilir. Kimyasal olarak capraz
badlanmis 6rnek seliloz elyaflar US 5.137.537 sayilh belgede agiklanmaktadir. Bazi
duzenlemelerde, kimyasal olarak capraz badlanmis sellloz elyaflar bir C, ila Co
polikarboksilik ¢capraz baglama maddesinin yaklasik %0,5 mol ile yaklasik %10,0 molu
veya glikoz Unitesi baz alinarak bir C: ila Cy polikarboksilik ¢apraz baglama maddesinin

yaklasik %1,5 mol ile yaklasik %6,0 moll ile ¢apraz baglanir. Sitrik asit bir émek
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¢apraz baglama maddesidir. Diger dizenlemelerde, poliakrilik asitler kullanilabilir.
Ayrica, hazi duzenlemelere gore, ¢apraz baglanmig seliloz elyaflarin yaklasik 25 ila
yaklagik 80 veya yaklasik 28 ila yaklagik 50 veya yaklasik 30 ila yaklasik 45 arasinda
bir su tutma degeri vardir. Su tutma degerini belirlemeye yonelik bir usul US 5.137.537
saylll belgede aciklanmaktadir. Bazi duzenlemelere gbre, ¢apraz bagdlanmis seliloz
elyaflar kivrilmig, blkilmils veya egilmis veya kivrilmig, bikilmis ve egilmis elyaflan

iceren hir kombinasyon olabilir.

Belirli bir uygulamada, ist ve alt tutucu katmanlann biri ya da her ikisi de, hidrofil
olabilen dokuma olmayan bir kumasg icerebilir. Bundan baska, belirli bir uygulamaya
goére, ust ve alt tutucu katmanlarin biri ya da her ikisi de, dokuma olmayan bir
materyalin bir hdlimuni olusturan ya da olusturmayan, kimyasal olarak ¢apraz-bagl
selllozik fiberler igerebilir. Ornek teskil eden bir uygulamaya gére, Ust tutucu katman
dokuma olmayan, gapraz-bagl fiberler icermeyen hir dokuma olmayan materyal
icerebilir ve, alt tutucu katman kimyasal olarak capraz-bagh sellilozik fiberler icerebilir.
Bundan baska, bir uygulamaya goére, alt tutucu katman, dodal ya da sentetik polimerik
fiberler gibi baska fiberler ile kanstinlmis olan, kimyasal olarak gapraz-bagh selilozik
fiberler icerebilir. Ornek diizenlemelere goére, bu tir diger dodal veya sentetik polimerik
elyaflar arasinda yUksek yuzey alanli elyaflar, termoplastik baglayici elyaflar,
polipropilen elyaflar, PET elyaflar, suni ipek elyaflar, liyosel elyaflar ve hunlann
karisimlan bulunabilir. Ust ve alt tutucu katmanlar igin uygun dokuma olmayan
materyaller, bir tela, bir sicak eriyik ve bir baska tela katmani igeren SMS materyalleri
icerir fakat bunlarla sinil  degildir. Bazi dizenlemelerde, surekli hidrofilik
dokunmamiglar ve o6zellikle de dayanikli hidrofilik kaplamaya sahip dokunmamiglar
tercih edilir. Diger uygun diuzenleme bir SMMS yapisina sahiptir. Bazi duzenlemelerde,

dokunmamig malzemeler gézeneklidir.

Alt bezi (1) Ust tabaka ile emici yapinin {13)Yemici gébegin (7) arasinda yer alan ve
vicut atiklarini alma, ve dagitma vel/veya sabitleme kapasitesine sahip olan bir alt-
katman igerebilir. Uygun alt tabakalar arasinda, teknikte bilindigi Uzere, toplama
tabakalari, tasma tabakalar veya digski malzemesi saklama tabakalarn bulunur. Alt
tabaka olarak kullanimi uygun malzemeler arasinda genis hicreli agik képikler, makro
gozenekli sikistirma direngli dokunmamis higloftlar, acik ve kapali hicre kopuklerin
buylk boy partikil formlan (makro vefveya mikro gdzenekli), highloft dokunmamsglar,

policlefin, polistiren, poliliretan koplkler veya partikiller, elyaflanin goklu dikey yonlu
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tercihen ilmekli sarmallarindan olusan yapilar veya genital 6rtl tabakasina gbére
yukarda aciklanan tercihen delikli olugturulmus filmler bulunabilir. Burada kullanildig
sekilde, “mikro gdzenekli” terimi kapiler hareket ile siwvilan aktarabilen, ancak 50
mikrondan daha fazla bir ortalama gdzenek boyuna sahip malzemeleri ifade eder.
“‘Makro gobzenekli® terimi sivinin  kapiler tasinmasini  etkileyecek kadar genis
gGzeneklere sahip malzemeleri ifade ederken bu malzemeler genellikle ¢gapga yaklagik
0,5 mm'den (ortalama) biylk ve daha belirgin olarak cgapga yaklasik 1,0 mm’'den
(ortalama) bliyiik, ancak tipik olarak gapga 10 mm'den ve hatta 6 mm’'den (ortalama)

kliguk gbzeneklere sahiptir.

Emici maddeyi ya da alt bezini (1) birlestirmek i¢in proses, teknikte bilinen
konvansiyonel teknikleri ve tek kullanimlik emici maddelerin konfiglre edilmesini icerir.
Ornegin, arka tabaka ve/veya Ust tabaka, bir 6rmek kesintisiz bir yapistiric katman,,
modelli bir yapistirici katmani, ya da bir dizi ayn ¢izgi, spiral, ya da nokta halindeki
yapistiricl vasitasiyla emici yapi/gdbek ile ya da birbirleri ile birlestirilebilir. Tatmin edici
olduklari goérilen vyapistincilar St. Paul, Minnesota'daki H. B. Fuller Company
tarafindan HL-1258 ya da H-2031 adiyla retilmektedir. Ust katman, arka katman ve
emici yapi (13)/gdbek iyi-bilinen cesitli konfiglirasyonlarda birlestirilebilirken, tercih
edilen alt bezi (1) konfigirasyonlari Roe ve digerlerine ait olan 10 Eylul 1996 tarihli
“Absorbent Article With Multiple Zone Structural Elastic-Like Film Web Extensible Waist
Feature” adli U.S. Pat. No. 5,554,145 sayil patentte ve Buell ve digerlerine ait olan 29
Ekim 1996 tarihli “Disposable Pull-On Pant” adli ve U.S. Pat. No. 5,569,234 sayili
patentte ve Robles ve digerlerine ait olan, 21 Aralik 1999 tarihli “Absorbent Article With
Multi-Directional Extensible Side Panels” adh ve U.S. Pat. No. 6,004,306 sayil patenite

genel olarak tarif edilmektedir.

Emici yapiy1 (13) yapmak icin usul

Buradaki emici yapi (13) emici materyalin (50) spesifik olarak 6nce bahsi gegen destek
tabakasinin (16), Uretilecek olan bahsi gegen kanallarin (26) sekli ve boyutundaki
yukseltilmis bolimlerin Gstine yerlestiriimesi ve bundan sonra da bahsi gegen emici
materyalin (50) buraya yayilmasi suretiyle bir destek tabakasinin (16} lstine yayllmasi
adimini iceren bir usulle yapilir; dolayisiyla, emici materyal (50) bahsi gecen
yukseltimis boélimlerin Ustiunde degdil, yalnizca destek tabakasinin (16) geri kalan

bolumlerinde kalir.
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Bazi uygulamalarda, esasen hi¢ emici materyal (50) icermeyen iki ya da daha fazla
kanala (26) sahip olan emici katmana (17) sahip olan emici yapi (13), dmegin

asadidaki adimlar igeren bir usul vasitasiyla elde edilebilir:

a) bahsi gegen emici materyali (50), bir silo gibi, bir birinci hareketli sonsuz yiizeye

beslemek igin bir besleyici temin edilmesi;

b)  Dbir destek tabakasinin (16) bir ikinci hareketli sonsuz ylzeye transfer edilmesi igin

bir transfer araci temin edilmesi;

¢)  bir uzunlamasina bhoyut ve ortalama uzunluk, bir dikey enine boyut ve ortalama
genislik, her ikisine de dik olan bir derinlik boyutu ve ortalama derinlik ve bahsi gegen
emici materyalin (50) yerlestiriimesi icin bos bir hacim ile hazneleri olusturan bir ya da
daha fazla emici katmana (17) sahip olan, bir birinci hareketli sonsuz yiizey temin
edilmesi, bahsi gecen hazne (hazneler) esasen uzunlamasina uzanan, bos bir hacme
sahip olmayan, drnegdin her biri haznenin ortalama genisliginin en az %4'l veya en az
%5'i kadar bir ortalama genislie (W) ve haznenin ortalama uzunlamasina boyutunun
en az %>%'i ve en fazla %30'u kadar olan bir ortalama uzunluga (L) sahip olan bir veya
daha fazla yilkseltiimis serit icerir; bahsi gegen hazne (hazneler) hahsi gegen emici
materyali (50) ona bitisik ve yakin olan bahsi gegen ikinci hareketli sonsuz ylzeye

tasimak igindir

d)  bahsi gegen destek tabakasini {(16) yerlestirmek icin onun Gzerinde ya da orada
bir alm alanina ve blyuk 6l¢ide uzunlamasina uzanan hava gegirmeyen ve her biri
ornedin W’ en az 2,5 mm, tercihen 0,5 x W ila 1,2 x W degderinde bir ortalama geniglije
ve omegin (L’)'nin yaklasik 0,8 x L ila 1,2 x L oldugu bir ortalama uzunluga sahip olan,
bir ya da daha ¢ok eglesen seride sahip olan bir ya da daha fazla hava gecirgen ya da
kismen hava gegirgen haznelere sahip olan bir dis kabuga sahip olan hir ikinci hareketli

ylzey elde edilmesi;

bu suretle, bahsi gecen hava-gecirgen dis kabuk, destek tabakasinin (16) velveya
bahsi gecen emici materyalin (50) orada tutulmasini kolaylastirmak igin bir ya da daha

fazla ikincil vakum sistemine baglanir, ve
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bu suretle, bir karsilasma noktasinda, bahsi gecen birinci hareketli sonsuz ylzey ve
bahsi gecen dis kabuk bahsi gecen emici materyalin (50) transferi sirasinda ve bahsi
gecen emici materyalin (50) transferi sirasinda eglesen geritlerin her birinin  bir
yukseltimis seride esasen tamamen bitisik ve yakin olacadi sekilde, en azindan

kismen birbirine bitisiktir ve birbirlerine yakindir;

e)  bir emici materyalin (50) en azindan buradaki bahsi gegen haznede (haznelerde)

bahsi gecgen besleyici ile bahsi gecen birinci hareketli sonsuz ylizeye beslenmesi;

f) istede badl olarak bahsi gecen yukseltilmis seridin (seritlerin} Gstindeki her tarli

emici materyalin (50) ¢ikarilmasi;

g) bahsi gecen destek tabakasinin (16) bahsi gecen ikinci hareketli sonsuz ylzeye,

bahsi gegen hazne(ler)in Ustiine ya da igine eg zamanl olarak transfer edilmesi;

h)}  bahsi gegen emici materyalin (50) bahsi gegen birinci hareketli sonsuz yuzey ile,
yalnizca bahsi gecen haznedeki bahsi gegen alma alaninin Gstiindeki ya da igindeki
destek tabakasinin (16) bahsi geg¢en bélimine, bahsi gecen kargilasma noktasina

secici olarak transferi; ve

i) 1) g adiminda bahsi gegen emici yapiya (13) bir yapistinict materyal {yani, bir

birinci yapistinci materyal (40)) uygulanmasini; ve/veya

i) 2) bir yapistirici materyalin {yani, bir ikinci yapistincr materyal (60)) f adimindan
once ya da onunla esi zamanl olarak fakat her halikarda g adimindan 6nce, bahsi

gecen destek tabakasina (16) uygulanmasi.

Adim i} 1) bahsi gegen birinci yapistirici materyalin fiberler seklinde bahsi gecen emici
katmanin (17) Ustine ya da bir bolimine ayni zamanda bahsi gegen kanallarda da

(26) olmasi igin drnegdin blyiik dlglide kesintisiz olarak puskiirtiilmesini igerebilir.

Adim i) 2) destek tabakasinin (16) gerek kesintisiz olarak gerekse, 6érnedin kana {26)
modeline karsilk gelen bir modelde bosluk kaplama ya da sprey kaplama

islemini icerebilir.
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Bahsi gecen hazne (hazneler) bahsi gecen emici materyalin {50) yerlestiriimesi i¢in bos
bir hacmin oldugu birden fazla oluk ve/veya bosluk vasitasiyla tegkil edilebilir. Baz
uygulamalarda, {her) seridin ortalama genigligi (W) tercihen en az 6 mm veya 6rmegin
en az 7 mm ve/veya ilgili haznenin ortalama genigliginin érnedin en az %7'si veya en

az %10u kadardr.

Bahsi gecen ocluklar ya da bosluklarin her biri, enine dogrultuda en az 3 mm olan
ornegin bir minimum boyuta sahip olabilir ve bundan dolayi dogrudan komsu bosluklar
vefveya oluklar arasindaki en az mesafe 5 mm'den azdir, Yukseltimis bir geride
dogrudan komsu olan bosluklar ve/veya oluklar bunlarin, bahsi gecen seride ya da
diger geride dogrudan komsu olmayan (bu yuzden bir geritten daha c¢ok cikarilan),
komsu bosluklarinin ya da oluklannin bir ya da daha fazlasinin, ya da tamaminin

hacminden daha biylk olan bir hacme sahip olabilir.

Bahsi gecgen birinci hareketli sonsuz ylzeydeki hazne, en azindan kismen hava
gecirgendir ve bahsi gecen birinci hareketli sonsuz yiizey, bir vakum bdlmesi igeren bir
statorun etrafinda déner sekilde hareket eden, bahsi gegcen haznelerin yer aldigi silindir
seklinde bir yuzeye sahip olabilir; bahsi gecen ikinci hareketli sonsuz yizeyin dig
kabudu, bahsi gegen ikincil vakum sistemine badli olan bir ikincil vakum bélmesi iceren

bir statorun etrafinda doner sekilde hareket eden silindir seklinde olabilir.

Usul, yukanda agiklanan emici yapilarin (13;13’) iki veya daha fazlasini igeren bir emici
gdbek (7) veya yapi Uretmek icin olabilir; drnedin, bir birinci katmandaki emici materyalin
(50) ve dider ikinci katmandaki emici materyal (50) birbirine bitisik olacag! sekilde (st (ste
bindiriimis olan bu iki katman birbirine bitigiktir ve birinci katmandaki destek tabakasi (16)

ile ikinci katmandaki destek tabakasinin (16} arasina sikistinlmigtir.

Bulusa gore usul, emici yapinin (13) Ustline basing uygulayan, bir basing silindiri gibi,
bir basing aracinin temin edilmesini ve bundan dolayl emici materyalin (50) destek
tabakasi (16} ile bir dijer materyal arasinda sikistirilmasini igerir; basing, yukarida bu
bélimde tarif edildidi gibi, emici tabakanin {17) Ustine yerlestirilen diger materyalin
Gstine uygulanabilir. Bu basing uygulamasi, bahsi gecen emici materyalin {50) kendi
velveya diger materyalin, ornegin oradaki destek tabakasinin (16'), drnegin kanallara
(26"} karsilik gelen ve bundan dolayi (zit yizey tzerine) emici materyal (50) icermeyen

bélumlerinin Gstiinde birikmesini dnlemek igin, yalnizca emici yapidaki {13) kanallarin
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(26 velveya 26") ustiine, dredin destek tabakasinin (16) kanallara {26) karsilik gelen
ve bundan dolayr bahsi gegen emici materyalin (50) kendi Gzerinde birikmesini
onlemek icin (zit yuzey Gzerinde) emici materyal (50} icermeyen bdlimlerinin Ustune,

segici olarak basing uygulanmasi amaciyla gerceklestirilir.

Bundan dolay, basing araci tercihen eslesen serit(ler)in karsilik gelen baz tercih
edilen modelinde, ylkseltimis serit(ler)in ve/veya eslesen serit{ler)in bahsi gegen

modeline karsilik gelen, yikseltimis bir basing modeline sahip olabilir.
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