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Titel der Erfindung

Verfahren und Einricntung zum Aufbereiten kurzstapeliger
Jdolle

Anwenduingsgebiet der Zrfindung
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auivweist und keinem fUr die Aufbereitung der ‘olle {blichen
~ufpereitungssystem zugeordnet werden kann,
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eits bekannt, kurzstapelige /olle nach dem Waschen,
o Trocknen sowiz Reinigen und Tffnen mit einem
Klopfrei%wolf und nachfolgendem Schmélzen auf einem 3=-Krempel-

satz in Vliesform aufzubereiten,

dieses (blicherweise verwendeten Streichgarnaufberei-
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trahrens und dieser Streichgarnaufbereitungseinrichtung
ist, da®d die kurzen Fasern nur ungeniigend ausgescnieden warden
und die langen Fasern grodtenteils enthaltesn bleiben, so dad
der 7ir die ieiterveraroeitung zum hochwertigen Produkt er=-
forderliche Stapel der Fasern sehr unterschiedliche Léange
aufweist sowie ungeniigend parallelisiert und somit hierzu un-
drauchbar ist,
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Die Produktivitadt des Streichgarnaufbereitungssystems ist
gegenlber den anderen klassischen Aufbereitungsverfahren
sehr niedrig., Mit dem zusé&tzlichen Arbeitsgang des Karboni-
sierens werden wohl die Vegetabilien entfernt, es verbleiben
jedoch die erdigen Bestandteile, welche durch mehrfachen
Durchlauf auf dem KlopfreiBwolf beseitigt werden kdnnen.

Ziel der Erfindung

Zweck der Erfindung ist deshalb, aus der kurzstapeligen wWolle,
vorzugsweise Mastlammschurwolle, ein qualitativ hochwertiges
Produikt zu erzeugen und die Anwendung vorhandener produktiverer
Verfanren und Einrichtungen im Interesse der weitgehendsten
Ausnutzung des Grundfonds zur Erzielung einer ossseren Grund-

fondsdkonomie sowie die Zrndhung der Produktivitat,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfanren zum
Aufbereiten von Mastlammschurwolle zu entwickeln, durch welches
Vegetabilien, Erde und Kurzfasern ausgeschieden und die Lang-
fasern gekirzt werden zum Erzielen eines weitgehend vergleicih=-
mabigten, parallelisierten Stapels, Das Verfanren soll die
Jeiterverardeitung der Mestlammschurwolle zu hochwertigen Pro-
dukten ermdglichen. Durch die Verwendung von leistungsfadhigen
xlassischen Baumwollauibereitungsmascninen soll eine Steigs-

rung der Produktion erzislt werden,

rierkmale der Erfindung

Zriindungsgemald wird die Aufgabe dadurch geldst, dad die Wolle
nach dem Jaschen, Trocknen, Mischen und Schmdlzen mit Anti-
statikum dei klimatiscnen Vernadltnissen antsprecnend der Saun=-
wollverarbeitung auf den Uffnungs= und Reinigungsaggregaten
sines modifizierten oder klassischen Saumwollspinnsystenms,
vielche mit Entstaubungsvorrichtung versehen sind, gedifnet

und von den erdigen 3estandteilen gereinigt wird, wobei die
Kurzfasern ausgeschieden werden, AnschlieRBend wird die tWolle
auf einer Ganzstahlgarnitur-Deckelkarde weiter gereinigt, von
den Vegetabilien befreit, unter Kiarzung der Langfasern bis

zur Einzslfaser aufgeldst und zu einem Faserband zusammen-
gefait,
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Eine Einrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens besteht aus
einer Wollwaschmaschine, einem Trockner und den Reinigungs-
und Offnungsaggregaten des klassischen Baumwollspinnsystems,
welche mit Entstaubungsvorrichtungen versehen sind, aus einenm
Mischballentéffner mit Schmdlzeinrichtung, einem Stufenreini-
ger, einem Siebtrommelluftabscheider, einem Doppelhorizontal-
6ffner mit Schlagnasen, einem Kastenspeiser, einem Horizon-
taldoffner mit Nadeln, einem Siebtrommelluftabscheider, einem
Kastenspeiser und einer Ganzstahlgarnitur-Deckelkarde,

Die modirizierten Reinigungs- und Jffnungsaggregate des Baum-
wollspinnsystems Dbestehen vorzugsweise aus einem rilscnballen-
offner mit Scnmdlzeinrichtung, einem Stufenreiniger, einem
Horizontaldiiner mit Scnlagnasen, einem Kastenspeiser, einan
Horizontalofiner mit Madeln wund einem Kastenspeiser, wobel
nicnt alle Aggregate mit einer Entstaubungseinrichtung ver-
sehen sind.

Um den Ausstodrhythmus zu verldngern und damit den Putzauf=
wand bzw, Zeitaufwand fuUr die Reinigung des 3eschlages der
Karde zu verringern, sind opei der Ganzstahlgarnitur-Oeckel~
karde die Trommel und der Abnehmer mit einem Ganzstahlobeschlag

und die Deckel mit einem nhalbstarren 3eschlag ausgeriustet,

Zur Zrzsugung eines homogenean liischkomponenteniaserbandes
wird die kurzstapeligs .olle gemiscnt mit andesren Faszsrstof-
fen (datur-, Chemie- und Schrumpffasern) und roh oder geférbt
aufbereitet,

Zur Einsparung von Arbeitsautwand werden entspreciend der Rein=
neit der ilischungskomponenten diese an einem der Kastenspei-
ser zucesstizt,

Jas erhaltene Faserband dient als Ausgangsmaterial far das
Produzieren von hochwertigen Produkten, wie Strickpelze, Vlie=-

se und Wollgarne nach Varianten des Baumwollspinnverfahrens,

Mit der Erfindung ist ein VerTahren und eine Einrichtung ent=-
wickelt worden, durch welche aus der Mastlammschurwolle ein
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Faserband erzeugt wird, das eine weitgehende Parallelisie-
rung der Wollfasern frei von erdigen Bestandteilen und Vege-
tabilien mit einem vergleichmdBigten Stapel durch Anwendung
des leistungs fdhigen klassischen Baumwollaufbereitungssystems,
welches fir die Aufbereitung der Wolle durchaus nicht dblich
ist, ohne Karbonisieren zur Erzeugung von qualitativ hoch-
wertigen Produkten, wie zum Beispiel Wollgarnen, Schaffell=-
imitaten und verschiedenen Vliesstofferzeugnissen, ermdglicht,

Aus fihrungsbeispiel

Kurzstapelige Wolle, welche stark verschmutzt ist und einen
hohen Vegetabilienanteil sowie sehr unterschiedliche Kurz-
sowie Langfasern aufweist und keinem fir die Aufbereitung
Gblichen Aufbereitungssystem zugeordnet werden kann, wird
nach dem i/aschen, Trocknen und Mischen bei klimatischen Ver=
hdltnissen entsprechend der Baumwollverarbeitung auf den Uff=-
nungs- und Reinigungsaggregaten eines klassischen oder modi=-
fizierten 3aumwollsystems, welche mit Entstaubungsvorrich-
tungen versehen sind, gedffnet, gereinigt, von den erdigen
Sestandteilen befreit, und die Kurzfasern werden ausgeschieden,
Danach wird die gedffnete und vorgereinigte Kurzwolle mit
Antistatikum kontinuierlich geschmilzt, Auf einer Deckelkarde
mit Ganzstanlgarnitur wird anschlieRend die Kurzwolle weiter
gereinigt, von Vegetabilien befreit, unter gleichzeitiger
Kirzung lGberlanger Fasern bis zur Einzelfaser aufgeldst und
zu einem Faserband zusamménge faBt,

Die Einrichtung zur Durchflhrung des Verfahrens besteht aus
einer Wollwaschmaschine, einem Trockner und den Reinigungs-
und Cffnungsaggregaten des klassischen 3aumwollspinnsystems,
welche mit Entstaubungsvorrichtungen versehen sind, Hierzu ge-
néren der iMischballendfriner, auf dem bei klimatischen Verh&dlt-
nissen entsprechend der Baumwollverarbeitung die i/olle grob
gedfinet wird, Dann folgt der Stufenreiniger zur Ausscheidung
der erdigen Bestandteile und Kurzfasern, Der Siebtrommelluft-
abscheider dient zum Absaugen von Feinstaub, Die beiden Hori-
zontaldffner mit Schlagnasen vefreien die Volle weiter von
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den erdigen Bestandteilen, Das Arbeitsgut gelangt danach zu
einem Horizontaléffner mit Nadeln, welcher eine Feinauflésung
der Wollflocken und das Freilegen der noch in der Wolle ent-
haltenen Vegetabilien bewirkt, Beim Verlassen dieses Hori-
zontalgffners wird das gedffnete und gereinigte Fasergut

mit einem Antistatikum geschmélzt, Uber eine pneumatische
Flockenspeisung gelangt die Wolle auf Deckelkarden mit Ganz-
stahlbeschldgen, Durch den Kardierproze werden noch vor=
handene erdige Bestandteile, Vegetabilien sowie Kurzfasern
ausgeschieden und eine Kirzung langer Wollfasern vorgenommen,
Der so erhaltene Kardenflor wird zu einem Faserband zusam=-
menge faBt und in Kannen abgelegt. Das Faserband wird bei-
spielsweise fur die Herstellung von Faserbandgestricken
verwendet,

Bei geringeren Staubanteilen der i/jolle wird das moditfizierte
Baumwollaufbereitungssystem verwendet, wobei die zwei Sieb~
trommelluftabscheider wegfallen und der Doppelhorizontal=-
6ffner mit Schlagnasen durch einen Horizontaléffner mit
Schlagnasen ersetzt wird, so daB diese Arbeitsgénge einge-
spart werden,
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Erfindungsanspruch

1, Verfahren zur Aufbereitung und Verarbeitung kurzstapeli-
ger, stark verschmutzter ./olle zu Garnen, Vorgarnen, Vlie-
sen oder &hnlichem, gekennzeichnet dadurch, daf die \lolle,
vaorzugsweise Mastlammschurwolle, in einem kontinuierlichen
Arveitsgang nach dem ‘aschen, Trocknen und Schmélzen auf
den Uffnungs- und Reinigungsaggregaten eines modifizier-
ten oder klassischen 3aumwollspinnsystems mit Entstaubungs=-
vorrichtungen gedffnet, von erdigen Bestandteilen gereinigt,
nach Ausscheiden unverarbeitbarer Kurzfasern auf einer
Deckelkarde weiter gereinigt, von anhaftenden Vegetabilien
befreit, unter gleichzeitigem Kirzen {berlanger Fasern
bis zur Einzelfaser aufgeldst, zu einem Faserband zusammen-
gefalt und der Jdeiterverarbeitung zugefthrt wird,

2, Einrichtung zur Durchflhrung des Verfahrens nach Funkt 1,
gekennzeichnet dadurch, dad die Deckelkarde einen Ganzstahl-
beschlag auf Trommel und Abnehmer und einen nalbstarrea 3e-
scnlag puf den Decksln besitzt,

In Betracht gezogene Druckschriften:
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