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Fremgangsmate for fremstilling av armeringsstoler eller lignende
avstandsorgan.

Oppfinnelsen vedrdrer en fremstillingsmate for armeringsstoler
eller avstandsorgan.

Tidligere er slike avstandsorgan fremstilt som metallelementer
av trad- eller platemateriale som er hensiktsmessig tilbdyet,
eller de er fremstilt av kunststoff som er sproytestopt i form.

Det kjennes ogsd armeringsstoler fremstilt ved kappede profiler.

Oppfinnelsen tar sikte pd & tilveiebringe en fremgangsmite ved

hjelp av hvilken slike armeringsstoler eller lignende avstands-
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organ kan fremstilles sardeles enkelt og lettvint av et hensikts-
messig utgangsmateriale, sdledes at produksjonen blir billig og
kan skje med stor hastighet.

If6lge oppfinnelsen foreslds det sdledes at et r6r av hensikts-
messig materiale forsynes med gjennomhullinger eller uttagning-
er og derpd kappes tvers pa rdrets lengdeakse med snittlinjene
forlopende over nevnte uttagninger, hvorved fremkommer avkutte-
‘de:rﬁrstykker som fortrinnsvis i begge ender har apne partier

av nevnte uttagninger.

For armeringsstoler vil det vanligvis vere a foretrekke & utfor-
me uttagningene i rorveggen som sirkulzre boringer eller ut-
stansninger, hvis akse forloper radielt pd rdret og hvis dia-
meter er tilpasset for den armeringsjerndimensjon for hvilken
armeringsstolene skal anvendes, idet kappingen skjer gjennom

de sirkulzre uttagningers sentrum.

Kappingen av roret til frembringelse av de rorstykker som skal
danne armeringsstolene kan eventuelt skje et lite stykke fra de
sirkul®re uttagningers sentrum, hvorved armeringsjernet kan
presses inn i uttagningene med §neppertvirkning.

Ved & fremstille det ene par av motstdende uttagninger med til-
knyttede uttagninger mot den ene retning aksielt pd réret, kan
armeringsstoler fremstilles som tillater innfdring av armerings-

jern som krysser hverandre i to forskjellige hdyder.

Til n®rmere forklaring av oppfinnelsen skal det vises til teg-

ningen hvor noen utforelseseksempler er skjematisk vist.

Fig. 1 viser et stykke av et ror forsynt med uttagninger eller .
tversgdende boringer eller utstansninger, og fig. la og lb viser
rorstykker tilveiebragt ved avkapping av roret ifdlge fig. 1 og

som utgjor armeringsstoler.

Fig. 2 viser en modifisert utformning av uttagningene i roret,
og fig. 1lc viser en armeringsstol fremstilt ved avkapping av
roret efter fig. 2.
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Fig. 3 viser hvorledes en armeringsstol ifdlge fig. lc anvendes
for understottelse av armeringsjern A og B som krysser hverandre

i forskjellige hoyder.

Fig. 4 viser en armeringsstol i likhet med de i fig. la og 1lb
viste, men hvor snittlinjen for avkutting av roret 1 er forskjo-
vet noe ut fra de sirkulere uttagningers sentrum. En armerings-
stol ifdlge fig. 4 vil saledes kunne festes til armeringsjernet
ved sneppertvirkning.

Utgangsmaterialet for fremstillingen av armeringsstolene eller
avstandsorganene ifdlge oppfinnelsen kan med fordel vare plast-
ror. Boringen eller utstansningen av uttagningene samt kappingen
til dannelse av avstandsorganene kan eventuelt utfdres automat-
isk i umiddelbar tilknytning til ekstruderingen av roéret 1.
Eventuelt kan uttagningene skje pa et senere tidspunkt ved hen-
siktsmessige i og for seg kjente midler som boring, fresing,
stansning eller lignende.

Ved at hullene eller uttagningene i rdret forldper loddrett pa
hverandre, vil vesentlige deler av rdrveggen vere intakt, og ar-
meringsstolene eller avstandsklossene vil derfor fa stor styrke,
selv om de gis liten hoyde ved at kryssende boringers akser for-
loper relativt ner hverandre. Ved stansning av ovale hull kan
for samme avstand klossene gjores ytterliger noe lavere, og man
sparer materiale. Ved stansning av dobbelthull eller hull hvor
snittlinjen forloper utenom sentrum, kan armeringen festes til
avstandsklossene ved sneppertvirkning, som ovenfor nevnt. Dette

er noddvendig f.eks. ved veggarmering.

Pa fig. 1 og 2 er vist armeringsstoler eller avstandsorgan frem-
stilt av sirkulert/sylindriske rdr 1. Disse er i fig. 1 forsynt
med boringer eller utstansninger 2, 3, hvis akser star 90° pa
hverandre men er hensiktsmessig forskjovet i rérets lengderetning.
Roret kappes sad efter linjene X - X, hvorved fremkommer armer-
ingsstoler som perspektivisk vist i fig. la og 1lb.

Om roret istedenfor kuttes efter linjen Y - Y, fds armeringsstol-
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er av det slag som vises i fig. 4, hvor dpningen 2" omslutter
mere enn halve omkretsen av armeringsjernet og sdledes festes
effektivt til dettes overflate ved sneppertvirkning og plast-
materialets iboende elastisitet.

ved modifikasjon ifdlge fig. 2 og lc er det i tilknytning til
uttagningene 3' en ytterligere uttagning 5. Denne er saledes til-
passet at et armeringsjern B kan presses ned gjennom uttagningen
5 og ned i hullene 3', hvorpa et kryssende armeringsjern A kan

gis understottelse i uttagningene 2.

Det vil forstds at oppfinnelsen ikke er begrenset til de pd teg-
ningene viste utforelseseksempler, idet armeringsstolene eller
avstandsorganene ogsa kan fremstilles av ror som er firkantet
eller har annen tverrsnittsprofil. Likeledes kan ror med langs-
gdende avstivninger eller innlagte armeringer vare hensikts-
messige ved store belastninger og for a4 spare materiale.

Ved denne fremgangsmate kan man av et vanlig standard plastror
fremstille hensiktsmessig utformede armeringsstoler eller avstands-
organ ved hjelp av enkle stanseredskap. Man behdver sdledes ikke
& tilvirke kostbart formeverktdy som er nddvendig ved tradisjo-
nell fremstilling av avstandsorgan av plast. Da ingen formetil-
virkning er noddvendig, kan de forskjellige stoérrelser fremstil-
es meget ckonomisk, selv i det minste antall, kun ved & velge
riktig tilpasset rordimensjon og riktige uttagninger. Ved masse-
produksjon vil fremstillingsomkostningene bli meget smd samtidig
som produksjonshastigheten blir meget stor. Avstandsorgan av
denne type er meget stabile og tdler store belastninger. Betong-
en flyter lett omkring og inn i avstandsorganene under st®pingen,
slik at massiv betong omslutter armeringsjernene og hindrer inn-
trengning av fuktighet.

Patentkrav.
1. Fremgangsmate for fremstilling av armeringsstoler eller lig-

nende avstandsorgan, karakterisert ved at et rér

av hensiktsmessig materiale forsynes med gjennomhullinger eller
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uttagninger og derpa kappes tvers pd rorets lengdeakse med snitt-
linjene forldpende over nevnte uttagninger, hvorved fremkommer
avkuttede rorstykker som fortrinnsvis i begge ender har &pne

partier av nevnte uttagninger.

2. Fremgangsmate som angitt i krav l, karakterisert
v e d at uttagningene tilveiebringes som sirkulzre boringer
eller utstansninger hvis akse forloper radielt pa roret og hvis
diameter er tilpasset for den armeringsjerndimensjon for hvilken
armeringsstolene skal anvendes, idet kappingen skjer gjennom de

sirkulere uttagningers sentrum.

3. Modifikasjon av fremgangsmaten som angitt i kravene 1 - 2,
karakterisert ved at kappingen utfdres saledes
at snittlinjen forloper et lite stykke fra de sirkulzre uttag-

ningers sentrum.,

4. Fremgangsmdte som angitt i noen av de foregdende krav, k a -
rakterisert ved at det ene par (3') av motstdende
uttagninger (2', 3') har en tilknyttet uttagning (5) som for den
ferdige armeringsstol tillater innfdring av et armeringsjern (B)

i nevnte ene par (3') av uttagninger.

Anfgrte publikasjoner: -
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