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Urzadzenie do wykonywania szczelin dla hydroekranow
i obudowy ekranowej szybow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania pionowych szczelin w gruntach i skalach
luznych, miekkich i dosyé miekkich z ewentualnymi
twardszymi przewarstwieniami, przeznaczonych do
wypelniania betonem 1lub substancjami wodonie-
przepuszczalnymi, celem uzyskania ekranéw wodo-
nieprzepuszczalnych lub obudowy szybowej.

Znane dotychczas urzadzenia do wykonywania
glebokich szczelin pracuja na zasadzie urzgdzen
wiertniczo-frezowych. W urzadzeniach tych elemen-
tem urabiajacym jest przewdéd wiertniczo-frezowy
zaopatrzony w lopatki i noze skrawajgce, ktory
wprowadzony jest w ruch obrotowy za pomocg me-
chanizmu obrotowego. Urzgdzenia przesuwane
w trakcie pracy po szynach wykonujg szczeline,
ktéra po wypelnieniu odpowiednim materialem mo-
ze spelnia¢ funkcje uszczelniajgcg lub no$ng — za-
leznie od rodzaju materialu wypelniajgcego. Do wy-
konywania waskich szczelin stosowane sg réwniez
urzgdzenia wrebowo-frezujgce w Kktorych elemen-
tem wykonujagcym szczeline jest wrebnik z lancu-
chem zaopatrzonym w noze skrawajace.

Opisane urzadzenie wiertniczo-frezowe znajduje
zastosowanie przy wykonywaniu szeczelin w luznych
warstwach wodonos$nych, natomiast nie moze by¢
stosowane w skalach niejednorodnych o wieksze]
twardo$ci, szczegélnie przy koniecznosci zachowa-
nia pionowo$ci wykonywanych szczelin. Wadg urzg-
dzen wrebowo-frezowych jest ograniczona dlugosé
wrebnika i dlatego urzgdzenia te znajdujg zasto-
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2
sowanie jedynie przy wykonywaniu ekranéw plyt-
kich.

Celem wynalazku jest urzgdzenie do wykonywa-
nia szczelin o glebokos$ci do 500 m w skatach luz-
nych, migkkich i dosy¢ miekkich z mozliwymi
twardszymi przerostami lub wtrgceniami, przy spel-
nianiu warunku wymaganej dla szyboéw pionowosci.

Urzadzenie do wykonywania szczelin dla hydro-
ekran6éw i dla obudowy ekranowej szybéw wedlug
wynalazku, dziala na zasadzie pionowego skrawania
i dlutowania cienkich pionowych warstw skalnych
odspajanych przy pomocy glowicy urabiajacej prze-
cigganej ling lub lancuchem wzdluz naprezonych
obcigznikowo lin prowadniczych. Urabianie odby-
wa sie przy calkowitym napelnianiu wrebu pluczka
wiertniczg. Urobek wydobywany jest na powierzch-
ni¢ metoda odpompowywania, stosowang w wiert-
nictwie.

Nacigg i pionowos$¢é lin prowadniczych zapewnio-
ne sg przez obcigZenie ramy naciggowej lin ruro-
ciggiem ssagcym. Ewentualne zwiekszenie naciggu
lin uzyskuje sie przez zastosowanie dodatkowych
obcigzniké6w na rurociggu, przy réwnoczesnym na-
prezaniu lin kolowrotami ustawionymi na przesuw-
nej platformie na powierzchni. Dla wyeliminowania
poprzecznych wahan rurociggu na ramie naciagowej
lin stosuje sie rozprezne stabilizatory rozparte
o $ciany wrebu.

Posuw roboczy urzgdzenia wzdluz wykonywanej
szczeliny uzyskuje sie na skutek przetaczania lub
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przesuwania platformy, na ktérej zawieszony jest
rurociag ssacy oraz umieszczone sg urzadzenia do
napedu glowicy urabiajaeej i do naprezania lin pro-
wadniczych. Posuw roboczy platformy moze by¢
stérowany zmiang naprezania liny lub lancucha
napedzajacego glowice urabiajgca.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia wyko-
nanie szczelin dla glebokich fundamentéw, ekranow
hydroizolacyjnych i dla obudowy betonowej szybow
glebinowych w zawodnionych skalach o zréznico-
wanej zwiezlo$ci, w zakresie twardosci skal nie-
dostepnych dla dotychczasowych metod. Osiagana
duza dokladno$é pionowosci szczeliny umozliwia
wykonywanie szybow do glebokosci okolo 500 m.
Latwa mozliwo$§é wymiany elementow urabiajgcych
w razie ich uszkodzenia lub wypracowania zapew-
nia wysoki stopienn bezawaryjnosci pracy urzadze-
nia, a tym samym szybki postep robét.

Czas i koszty wykonywania szczeliny wrebowe]
w stosunku do tradycyjnego wykonywania wylomu
dla obudowy szybowej w analogicznych warunkach
hydrogeologicznych sg kilkakrotnie mniejsze. Bez-
pieczenstwo i higiena pracy przy robotach szybo-
wych wykonywanych na powierzchni przy zasto-
sowaniu urzgdzenia wedlug wynalazku, sg znacznie
lepsze niz brzy tradycyjnych metodach glebienia
szybow.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
w przykladzie wykonania na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia schematycznie przekroj pionowy
przez goéorotwér i wykonang w nim szczeline przy
zastosowaniu urzadzenia bedgcego przedmiotem wy-
nalazku, fig. 2 przedstawia w rzucie aksonometrycz-
nym przykladowe rozwigzanie konstrukcyjne kon-
cOwKki rurociggu ssacego z ramg naciggowsg lin pro-
wadniczych, po ktérych prowadzona jest glowica
urabiajgca.

Platforma 1 z umieszczong na niej wiezg 2 prze-
taczana jest na podwoziu kolowym wielowdézkowym
3 wzdluz osi szczeliny 4 za pomocg napedu posuwu
5. Osadzony w platformie 1 rurociag ssacy 6 z wy-
konanymi na koncu otworami ssawnymi 7 obcigzo-
_ ny jest dodatkowymi obcigznikami cylindrycznymi
8 opartymi o kolnierz wsporczy 9 przyspawany do
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koncoéwki rurociggu nad otworami ssawnymi. U do-
lu rurociggu przymocowana jest rama rurociggowa
10 lin prowadniczych 11, ktére przeciagniete sa pio-
nowo wzdluz rurociggu ssgcego w ten sposob, Ze
po przejéciu przez krazki lub tuleje prowadnicze
12 przytwierdzone do platformy, nawiniete sa na
kolowroty naprezajgce 13. Uzebiona glowica urabia-
jagca 14 przymocowana przesuwnie do lin prowad-
niczych 11, w czasie ciggnienia w goére lina lub lan-
cuchem 15 napedzonym kolowrotem napedowym 16
skrawa pionowg warstwe skalng gérnym rzedem
nozy skrawajgcych 17 z tym, ze napotykajac na
twardsze przerosty lub wtracenia wymija je na
skutek odchylenia sie lin.

Ruch glowicy ku dolowi odbywa sie grawitacyj-

nie w czasie odwijania sie liny lub lancucha 15

z tym, ze w wypadku zatrzymania sie glowicy na
wystajacej bryle skalnej jest ona wielokrotnie pod-
ciggana i spuszczona az do wylupania przeszkody
za pomocg nozy skrawajgcych 18 osadzonych wzdluz
dolnej krawedzi glowicy wurabiajgcej. Urobek za-
wieszony w pluczce wiertniczej 19 odpompowywany
jest rurociggiem ssagcym 6 na powierzchnie.

W celu niedopuszczenia do poprzecznych wahan
rurociggu ssgcego, do ramy na‘ciqgowej 10 przymo-
cowano rozprezne stabilizatory 20 rozparte §lizgowo
o Sciany wrebu. Opuszczenie i wycigganie rurociggu
ssgcego W razie montazu i demontazu przeprowa-
dzone jest wyciggiem roboczym 21 zainstalowanym
na wiezy 2.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wykonywania szczelin dla hydro-
ekranéw i obudowy ekranowej szybow zawierajgce
platforme jezdng wraz z wiezg, przewod rurowo-
-ssgcy wraz z wyciggiem, kolowroty i naped posu-

~wu platformy, znamienne tym, Zze posiada glowice

urabiajaca (14) zaopatrzong w noze skrawajgce (18),
poruszajaca si¢ po linach prowadniczych (11) zamo-
cowanych jednym koncem do kolowrotu (13), a dru-
gim koncem do ramy (10) przewodu rurowo-ssgcego
(6) wyposazonego w dodatkowe obcigzniki (8), dla
pionowego-ich naprezania. )
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