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Sterownik docisku strugowych urzadzen urabiajacych

. 1

Przedmiotem wynalazku jest sterownik dzcisku
strugowych urzadzen urabiajacych, wyposazonych
w prowadnice struga, zwlaszcza struga mieczowego,
ustawiong wzdluz przodka wybierkowego i doci-
skang za pomocg silowniké6w hydraulicznych z lan-
cuchem napedu struga prowadzonym po podsacz-
kowej stronie przeno$nika, w ktérym cisnieniowe
uruchamianie silownikéw jest sterowane urzadze-
niem sterowniczym.

W znanych strugach prowadnice struga tworzy
badZz sam przenos$nik $cianowy, badZ szyn)y prowa-
dzgca, osadzona na przeno$niku $cianowym. Za-
zwyczaj przy tym silownik hydrauliczny przeno$-
nika S$cianowego jest polgczony poprzez zawory
sterujace z hydraulicznym, ci$nieniowym ukladem
zasilania $cianowego, z ktérego zasila sie réwniez
hydrauliczng obudowe kroczgcg i inne odbiorniki
hydrauliczne. Silowniki nawrotne opierajg sie za-
zwyczaj na elementach obudowy kroczgcej.

Podczas urabiania prowadnica struga, ewentual-
nie przenosnik musi byé¢ dociskana do przodka wy-
bierkowego silownikami pracujacymi w kierunku
wysuwania. Poniewaz przy podcigganiu obudowy
kroczgcej w ogbdlno$ci wymaga stosowania znaczne-
go cisnienia, docisk przeno$nika lub prowadzenia
struga stanowigce funkcje tego ci$nienia jest nie-
potrzebnie zbyt duze.

Duzy docisk jest najczesciej szkodliwy, poniewaz
wywoluje wzrost sit naciggu lancucha i tym sa-
mym zwieksza znacznie zuzycie mocy napedu stru-
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ga. Skutkiem nadmiernie duzego docisku czesto
powstaja pekniecia sworzni = przecigzeniowych w
sprzeglach z tymi sworzniami stosowanych do o-
graniczenia sit naciggu lancucha. Oprécz tego niepo-
trzebnie duze sily docisku prowadza do niezwykle
szybkiego zuzycia nozy, a nierzadko réwniez do
blokady struga.

Wymienione trudno$ci powstajg w powiekszonej
skali w przypadkach, w ktoérych strug, prowadzo-
ny. bezposrednio przed przenos$nikiem otacza mie-
czami przeno$nik i jest napedzany lafncuchem stru-
garki, ktérego prowadzenie jest po podsadzkowej
stronie przeno$nika. Strug musi w czasie drogi
mieé oparcie wynikajgce z przyciskania przeno$ni-
ka do podsadzki, co przy nadmiernie duzych si-
lach docisku silownika stanowi o znacznej czesci
calej mocy napedu struga. Aby zapobiec blokadom
i zatrzymywaniu struga stosuje sie napedy o od-
powiednio duzej mocy i z odpowiednio ciezkimi .
lancuchami napedowymi.

Celem wynalazku jest unikniecie wymienionych
wad, a zadaniem technicznym wiodgcym do tego
celu jest opracowanie sterowania dociskiem stru-
ga, w spos6b niezawodny i pewny oraz stworzenie
mozliwosci uzyskania samoczynnego dopasowywa-
nia ci$nienia w silowniku nawrotnym do kazdora-
zowo wystepujacych warunk6éw pracy.

Wynalazek polega na tym, ze w sterowniku do-
cisku struga jest urzadzenie sterownicze sterujgce
silownikami w zalezno$ci od obcigzenia napedu
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struga, zwlaszcza jego poboru pradu i/lub jego sta-
nu. polgczenia. :

Zalezne od obcigzenia sterowanie dociskiem stru-
ga umozliwia dostosowywanie tego docisku do sta-
nu napetlu struga tak, ze unika sie stosowania nad-
miernie duzych sit dociskajacych. Silowniki mogsg
byé przy tym polaczone z urzadzeniem do nasta-
wiania ci$nienia, uruchamianym urzadzeniem ste-
rujgcym. Sterowanie ci§nieniem umozliwia nie tyl-
ko samoczynne dopasowanie docisku prowadzenia
struga do przodka, stwarza bowiem réwniez mozli-
wo$é dzialania w przypadkach potrzeby przy wzra-
stajacym ciénieniu hydraulicznym w sitownikach
np. po wysunieciu struga przed przenoénik, lub po-
nownym dopasowaniu prowadzenia struga bezpo-
iredﬁimdo przodka j/lub w przypadku przesuwania
cigzkiej obudowy kroczacej, na ktérej opieraja sie
silowniki.

Nastawianie hydraulicznego ci$nienia, roboczego
w zalezno$ci od obciazenia napedu struga moznd
przeprowddzaé bezstophiowo lub w ‘dwéch ~albo
wiecej stopniach ci$nienia. Przy tym mozna stoso-
waé urzadzenia do nastawiania ci$nienia “wsp6lne
dla wszystkich silownikéw nawrotnych lub oddziel-
nie dla kazdego silownika. Mozliwe jest réwniez
taczenie silownik6éw rozstawionych wzdluz calej u-
bierki Scianowe] w grupy polaczone z oddzielnymi
-urzadzeniami do nastawiania ci$nienia. W tym o-
statnim przypadku kazdorazowo ci$nienie robocze
oddzielnych grup silownik6w mozna sterowaé osob-
no, np. w ten spos6b, ze ciSnienie robocze silow-
nika znajdujgcego sie¢ w roboczym obszarze stru-
ga obniza si¢ w odpowiednim stopniu, gdy silow-
niki pozostalych grup sa pod dzialaniem pelnego
lub wiekszego ci$nienia hydraulicznego, aby prze-
noénik lub prowadnice struga po wykonaniu ru-
.chu struga naprzéd ponownie dosungé do przodka
lub podczas zwrotu hydraulicznego obudowy kro-
czgcej niezawodnie przytrzymaé przy przodku. U-
rzagdzenia do nastawy cis$nienia korzystnie stano-
wia uklady zawor6w redukcyjnych z bezstopnio-
wym lub stopniowanym nastawianiem ci$nienia.
Przy tym kaidy silownik lub grupa silownikéw jest
polaczona z ukladem zaworéw redukcyjnych, uru-
chamianych urzgdzeniem przelaczajgcym, poigczo-
nym z przewodem sterowniczym. W przypadku,
gdy sterowanie ci$nieniem odbywa sie poprzez e-
lektryczne polgczenie sterownicze, korzystnie sto-
suje sie elektromagnetyczne urzadzenia przelgcza-
. jace, w szczeg6lnosci przekaZniki.

Sterowanie ¢i$nieniowe wedlug wynal_ézku mozna
rébwniez wykonaé tak, Ze przy odlgczaniu napedu
struga samoczynnie przechodzi z nizszego na wyz-
sze ci$nienie robocze w silowmikach. Oznacza to,
ze po zakohczeniu ruchu roboczego struga silow-
niki otrzymaja wieksze ciénienie, ktére wystarczy,
aby przenoénik lub prowadzenie struga docisngé do
przodka iflub niezawodnie przy nim przytrzymaé,
gdy obudowa kroczgca przy wykorzystaniu silow-
nika nawrotnego cofnie sie.

Przy wlaczeniu napedu struga silowniki przela-
cza sie¢ na dogodniejsze dla pracy struga, niisze
ciénienie robocze. Przy takim sposobie pracy za-
pewnia sie to, ze przenosnik lub prowadnice stru-
ga dla poczatku kazdego najazdu struga przesuwa
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si¢ az do bezpoéredniego styku z przodkiem tak,
ze strug moze w czasie jazdy urabiajgcej poruszaé
sie z zalozong glebokoscig skrawania.

W jednej z korzystnych postaci wykonania -urza-

"dzenia sterowniczego wedtug wynalazku wystepuje

urzadzenie przelgezajace, uruchamiane urzadzeniem
sterowniczym, i oddzialywujace na zmiane docisku
w zaleinoSci od okreslonego obciaenia napedu
struga. W urzadzeniu tym silowniki stosuje sie w
zaleznosci od poboru pradu przez silniki .elektrycz-
ne napedu struga tak, ze np. przy zablokowaniu
struga lub osiagnigeciu okre§lonego obcigzenia gra-
nicznego przy najezdzie nastepuje odpowiednie
przelaczenie.

W nastepstwie tego prowadnica §truéa lub prze-
no$nik cofa sie pracujac w takim stopniu, aby ob-
nizony skutkiem tego pob6r pradu silnika napedo-
dowego i/lub usunieta blokada umozliwily nape-

. dzanie struga przy odpowiednio zmniejszonej mo-

cy. Nastepnie silowniki wysterowuje sie w kierun-
ku dociskania, tak aby osiggnaé zalozonag sile do-
cisku prowédzenia struga do przodka. Docisk przy
tym zalezy od roboczego cifnienia w cylindrze si-
lownikéw, ktére mozna zawsze ustawié w pozada-
ny sposéb. Mozliwa jest przy tym praca przy jed-
nym tylko ciS$nieniu roboczym we wszystkich si-
lownikach. To ci$nienie robocze mozna ustawiaé
w zadanej wielko$ci za pomocg zaworu redukcyj-
nego, wspbOlnego dla wszystkich silownikéw.
Wedlug dalszej cechy wynalazku urzadzenie prze-
laczajace ma uruchamiane sygnalami sterujacymi
zaleznymi od obciaZenia urzgdzenia sterowania za-

-worami, polgczone przewodami sterujgcymi zawo-

rami sterowanymi, umieszczonymi w przewodach
zasilania silownikéw. W tym uksztatowaniu ste-
rowania dociskiem struga uzyskuje sie¢ samoczyn-
ne, zalezne od obcigzenia przelaczanie silownikéw
z docisku na odsuwanie i odwrotnie przy czym dla
wszystkich silownik6w potrzebne jest obok urzg-
dzenia sterowania zaworami tylko jedno urzgdze-
nie przelgczajace, sterujace zaworami przelgczajg-
cymi. Wszystkie silowniki sg przy tym przylaczone
do przewodéw wyjsciowych, urzadzenia przelgcza-
jacego, utozonych wzdtuz Sciany.

Korzystnie urzadzenie jest wykonane tak, ze za-
wory przelaczajace od strony wejSciowej sq przy-
1aczone do przewodéw cisnienia i doplywu ukladu
zasilania, a po stronie wyjSciowej do przeprowa-
dzonych wzdluz $Sciany przewod6éw zasilajacych si-
lowniki. Oba przewody zasilajgce silowniki sluzg
przemiennie jako przewody ciSnieniowe i odpltywo-
we. Urzadzenie sterujgce, ktérego sygnalami wej-
Sciowymi sg sygnaly zalezne od obcigzenia napedu
struga w postaci wielkosSci natezenia pradu elek-
trycznych silnik6w napedowych moze przy tym byé
przylaczone od strony wejsSciowej do przewod6é6w
ci$nienia i odptywu ukladu zasilajacego, a po stro-
nie wyjsSciowej do sterowanych samoczynnie zawo-
ré6w przelgczajgcych. Przewody ci$nieniowe i od-
ptywowe ukladu zasilania zasilaja korzystnie réw-
niez obudowe kroczaca. .

Korzystne jest takie uksztaltowanie urzadzenia
sterowania zaworowego aby moglo byé urucha-
miane elektrycznymi sygnalami sterujacymi. Osig-
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ga sie to w prosty sposéb przez zastosowanie zawo-
réw elektromagnetycznych. Urzadzenie sterowania
zaworami ma korzystnie dwa zawory sterujace,
ktére od strony wej$é sg przytaczone do ukltadu za-
silania $cianowego poprzez przewdéd ci$nieniowo-
-odplywowy, i ktbrego wyjscia- sg polaczone przez
przew6d sterujacy ze sterowanymi zdalnie zawora-
mi przelaczajagcymi. Te ostatnie korzystnie stano-
wig odblokowywane hydraulicznie zawory zwrotne.

Zaleca sie umieszczenie w doprowadzeniach d»
zawor6w przelaczajagcych recznie uruchamianych
zaworéw odcinajacych, pozwalajacych na odlgcza-
nie calego ukladu zasilania silownikéw od hydrau-
licznego ukladu zasilania §cianowego. Oprécz tego
pomiedzy przewodem ci§nieniowym hydraulicznego
ukladu zasilania i przylaczem prowadzacym dc
urzadzenia przelaczajgcego celowe jest wlaczanie
zaworu redukcyjnego, pozwalajacego na utrzyma-
ﬁie ci$nienia roboczego silownika w okreSlonych,
nastawianych granicach.

Wynalazek w przykladzie wykonania uwidocznio-
no na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie w widoku z g6ry uklad urzadzenia
strugowego zé sterownikiem docisku struga wedtug
wynalazku, fig. 2 — uklad polgczefi korzystnej po-
staci wykonania sterownika docisku struga, fig. 3
za§ — dodatkowy blok sterowniczy do sterowania
recznego i automatyki przelgczeh, do korzystnego
stosowania w urzadzeniu wedlug fig. 2.

Przodek wybierkowy 10 stanewi dlugg S$ciane,
przed ktérg umieszezono w zwykly sposéb prze-
noénik 11, stanowiacy laficuchowy przenosnik
zgrzeblowy. Jego trasa jest zestawiona w znany
sposbb z oddzielnych czlonéw rynnowych o ogra-
niczonej ruchomos$ci przegubowej, tak, ze przenos-
nik moze byé kierowany odcinkami za pomocgy si-
lownik6w hydraulicznych 12, dzialajacych na niego
od strony podsadzkowej. Przeno$nik 11 tworzy pro-
wadzenie struga 13, ktéry jak wiadomo otacza prze-
noé$nik mieczem 14 i jest napedzany hricuchem na-
pedowym 15, prowadzonym po posadzkowej stro-
nie przenoénika w kanalach laficuchowych, lezg-
cych jeden na drugim. Earficuch napedowy 15 stru-
ga jest na obu koficach przewiniety na kolach lan-
cuchowych 16, stanowigcych przeniesienie napedu.
Oba uklady napedowe 17 struga na koncach prze-
nosnika skladajg sie kazdy z silnika elektrycznego
18 o duzej mocy i przekladnj 19 z walem napedo-
wym na ktérym jest osadzone kolo lanficuchowe 16.

Urzadzenia strugowe tego rodzaju sg znane i nie
wymagaja blizszych wyjaénien.

Sitowniki 12 sg zamocowane swymi tloczyskami
20 do przenos$nika od strony podsadzkowej i uto-
zyskowane w znany sposéb na oddzielnych czto-
nach hydraulicznej obudowy kroczacej, czego nie
uwidoczniono na rysunku. Uklad ten jak zwykle
jest ustawiony tak, ze przy wysuwaniu silownika
12 przenoénik $cianowy 11, stanowigcy prowadze-
nie struga przyciska si¢ do przodka 10, a przy od-
dzialywaniu przeciwnym silownik po odciaZzeniu
polaczonego z nim stojaka przycigga odpowiednia
cze§é obudowy, przy czym przeno$nik stanowi opo-
re silownika.

Hydrauliczny uklad zasilania ci$nieniowego urza-
dzenia kopalnianego zawiera przewbd ciénieniowy
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P j przew6d odplywowy R, oba poprowadzone
wzdluz frontu robét wybierkowych, do ktérych
przylacza sie rbézne odbiorniki hydrauliczne, jak
zwalszcza stojaki hydrauliczne obudowy kroczacej
i silowniki -hydrauliczne 12, zazwyczaj poprzez za-
wory sterujgce. Do sterowania hydraulicznym ci$-
nieniem roboczym silownikéw 12 stosuje si¢ wed-
lug wynalazku sterownik ci$nienia, ktéry w przed-
stawionym przykladz.e wykonania stanowj urzadze-
nie sterujgce 21 umieszczone na napedzie 17 struga.
Urzgdzenie sterujgce 21 mozna. np. umie$cié w
skrzynce sterowniczej, osadzonej na napedzie stru-
ga. Moze ono réwniez byé oddzielone od napedu
struga i np. polgczone z zabezpieczeniamj napedu.
Istotne jest to, aby urzadzenie sterujace 21 reago-
walo na stan obcigzenia napedu 17 struga i w za-
leznosci cd tego stanu emitowalo sygnaly sterujg-
ce do przewodu sterujacego 22 ulozonego wzdluz
Sciany. Kazdy silownik 12 ma oddzielny narzgd
przelaczajacy 23, przylaczony do przewodu steruja-
cego 22. W przypadku sterowania elektrycznego na-
rzady przelaczajace 23 korzystnie stanowiag ‘urza-
dzenia przelaczajace na drodze elektromagnetycz-
nej, ewentualnie przekazniki. Przyrzady przelgcza-
jace 23 stanowia cze$é skltadowq urzadzen do usta-
wiania crsmenia 24 odpowiadajgcych oddzielnym
sitownikom i polaczonych przewodem odgalezZnym
28 z hydraulicznym przewodem ci$nieniowym P i
przewodem odgalqinym 25 z hydrauhcznym prze-
wodem odptywowym R.

. Oprécz tego urzadzenia do nastawiania ci$nienia
24 s3 polaczone po stronie wyjécia przewodami a
i b z oboma przestrzeniamji A i B silowmkéw 12.

Urzadzenia nastawy. ci$nienia 24 majg w przed-
stawionym przykladzie wykonania po dwa zawory
redukcyjne 27 i 28, ktére dlawig wysokie ci$nienie
robocze w przewodzie ci$nieniowym P ukladu za-
silania $cianowego do r6znych warto$ci ci$nienia.
Przylaczanie i odljczanie zaworéw redukcyjnych
27 i 28 nastepuje poprzez element przelaczajacy 23,
w zaleznoSci od sygnaléw sterujgcych urzadzenia
sterujgcego 21, dostarczanych przewodem 22.

W celu docisniecia prowadnicy struga lub prze-
nos$nika $cianowego 11 do przodka wybierakowe-
go 10 doprowadza sie ciecz pod ci§nieniem do
przestrzeni B w silownikach 12. Ci$nienie w glow-
nym przewodzie ciSnieniowym P ukladu zasilania
$cianowego jest jednak tak wysokie, Ze przy bez-
posrednim przylaczeniu przestrzenj B dla takiego
ci$nienia roboczego przenoénik dociska sie do $cia-
ny zbyt silnie, co moze mieé¢ szkodliwy wplyw na
prace struga. Przy ruchu struga do przodu prze-
noénik musi byé jednak dociskany do przodka wy-
bierkowego z duza sila. Oprécz tego przestawianie
czlon6w obudowy zwigzanych z poszczegblnymi si-
townikami wymaga najczeSciej bardzo duzych sit.
Ma przy tym znaczenie to, Ze przestrzenie ci$nie-
niowe A i B silownikéw mogg byé poddawane ci$-
nieniom roboczym, mozliwie dokladnie dobieranym
do kazdego rodzaju procesu. Do tego celu stuzg za-
wory redukujgce ci$nienie 27 i 28, ktére przeksztat-
caja wysokie ci$nienie z przewodu ci§nieniowego
P na ciSnienie o pozgdanych wielkoSciach. Zawory
27 i 28 mozna zestawié badZ z pojedyficzego zaworu
redukcyjnego, nastawionego bezstopniowo, badz z
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dwoch lub wiecej nastawionych na stale zaworow
redukcyjnych, przy czym jednak zawo6r 27 przypo-
rzadkowuje si¢ przewodowi a wiodgcemu do prze-
strzeni B, a drugi 28 przewodowi b prowadzacemu
do przestrzeni A, Przelgczanie zaworé6w 27 i 28 na-
stepuje poprzez przewdd sterujacy 22 z urzadzenia
sterujacego 21 w zalezno$ci od obcigzenia napedu
17 struga. W najprostszy spos6b uzyskuje sie to
jak nizej.

Gdy strug 13 na poczatku ruchu urabiania na
dolnym lub gérnym kohcu §ciany znajduje sig w
poblizu umeszczonego tu napedu 17, to tak dlugo,
jak naped 17 struga pozostaje nieruchomy, przes-
trzenie B silownik6w 12 sg przylaczone poprzez za-
wory 27 i przewody 26 do przewodu ci$nieniowego
P, przy czym w przestrzeniach B panuje ci$nienie,
ktére wedlug nastawy zaworéw 27, albo jest réwne
ciénieniu roboczemu w przewodzie P lub jest niz-
sze od niego. W takim stadium przestrzenie B mo-
g3 znajdowa¢é s.e pod mozliwie wysokim ci$nieniem,
skutkiem czego uzyskuje sie to, ze przy poczatku
ruchu urabiania prowadzenia struga ewentualnie
przenoénik $cianowy 11 jest ciasno przycisnigty do
przodka wybierakowego 10. Nie jest przy tym bez-
wzglednie wymagane, aby ci$nienie robocze bylo
zredukowane zaworem 27 do wartoSci nizszej niz
ciénien'e w przewodzie ci$nieniowym P. Jak tylko
nared 17 struga 13 zostanie wigczony i tym sa-
mym strug 13 rozpocznie swdj ruch urabiania,
urzadzenie sterujace 21 wysyla do narzadoéw przeta-
czajacych 23 poprzez przew6d sterujaey 22 syg-
nal, ktéry przelgcza zawory redukcyjne 27 tak, iz
wysokie ci$nienie z przewodu cisnieniowego P zo-
staje zredukowane do znacznie nizszego ci$nienia
‘roboczego. Oznacza to, ze przestrzenie B silowni-
kéw 12 znajdujg sie w czasie ruchu urabiania stru-
ga 13 pod nizszym ci$nieniem, co powoduje zmniej-
szenie docisku‘ prowadzenia struga, ewentualnie
przenosnika do $ciany w pozadanym stopniu.

Na koncu ruchu urabiania naped 17 struga w ce-
lu odwrécenia kierunku ruchu struga zatrzymuje
sie¢ na kré6tko, co powoduje, ze zawory redukcyjne
28 ponownie przelgczajg sie na pelne lub wyzisze
ci$nien e robocze i podczas postoju struga przestrze-
nie B silownikéw 12 ponowmnie znajdujg sie pod
wyzszym ciénieniem roboczym, przy czym docisk
prowadzenia struga, ewentualnie przeﬁoénika
zwieksza sie tak dalece, ze zostaje on przyci$niety
bezposrednio do przodka wybierkowegc 10, o ile
to nie nastapilo juz w czasie ruchu napedu struga
w warunkach mniejszego ci$nienia w silowniku.

W tego rodzaju ukladzie sterowania docisk zale-
zy od stanu przetgczenia napedu 17 struga, przy
czym urzadzenie sterujgce 21 wydaje sygnaly za-
lezne od stanu przetaczei. W najprostszy sposéb
realizuje sie to tak, Ze np. urzadzenie sterujace 21
ma czlon sterujacy, przykladowo prosty przelacz-
nik, ewentualnie sprzezony mechanicznie z elemen-
tem wilaczajacym i wylaczajacym naped struga, ze
odpowiednio przy wlaczaniu i wylaczaniu napedu
struga przelgcznik elekryczny przestawia sie,
ewentualnie zamyka i otwiera, przez co doprowa-
dza si¢ do przelgcznikéw 23 przewodem 22 odpo-
wiednie sygnaly sterujgce. Przy sterowaniu zdal-
nym, hydraulicznym lub pneumatycznym mozina w
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tym przypadku urzadzenie sterujace 21 zastapi¢
prostym zaworem sterujacym, sprzezonym mecha-
nicznie z wylgcznikiem napedu struga.

Opisany sterownik docisku struga mozna wyko-
na¢ tak, ze docisk sitownikéw 12 w czasie suwu
urabiania struga 13 jest sterowany w zaleznosci i od
obcigzenia napedu struga 17, w kierunku zmiejszenia
sily docisku przenosnika lub prowadzenia struga do
$ciany przy rosngcym obcigzeniu luio pobcozu pradu
przez naped struga. Mozna przy tym pracowac przy
bezstopniowej lub stopniowanej zmianie docisku
w silownikach 12. W najprostszym wykonaniu ste-
rownik docisku struga obniza docisk prowadzenia
struga do Sciany tylko przy przekroczeniu okreslo-
nego obcigzenia granicznego napedu 17 struga przy-
wracajg natychmiast ponownie jego normalng war-
tosé, przy obnizeniu tego obcigZenia ponizej war-
tosci gran.cznej.

Urzadzenie sterownicze 21 moze w tym przypad-
ku miec czton sterujacy, zalezny od poboru pradu
przez naped 17 struga, dostarczajacy potrzeobne syg-
na.y przy okresionym poborze pradu w napedzie
struga przewodem 22 do elementéw sterujacych 23.
W tym celu mozna stosowaé znane przyrzady, n.e
wymagajace blizszego opisu.

W przedstawionym przykladzie wykonania stero-
wnika wediug wynalazku urzadzenie do nastawia-
nia c.$nienia sklada sie z urzadzen zaworowych 24
przylaczonych do oddzielnych silownikéw, z kt6-
rych kazda sklada si¢ z dwoéch zaworéw redukcyj-
nych 27 i 28, z ktérych jeden np. zawoér 27 przenosi
wyzsze, a drugi — 28 nizsze ci$nienie. Mozliwe jest
jednak zaopatrzenie kazdego z urzadzen zaworo-
wych 21 w tylko jeden zawé6r redukcyjny. W, tym
przypadku urzadzenie pozwala na doprowadzenie
do przestrzeni B sitownik6w 12, w zaleznosci od
obcigzenia napedu 17 struga, badZ pelnego ci$nie-
nia roboczego P pracujacego w ukladzie zasilania,
badZ ci$nienia zmniejszonego. Istnieje r6wniez moz-
liwo$é stosowania zamiast zdalnego sterowania ele-
ktrycznego 22 i zaworoéw elektromagnetycznych
ukladéw sterowania pneumatycznego lub hydra-
ulicznego, przy czym elementy przelgczajgce 23 w
tym przyp:dku korzystnie stanowig tlokji nastaw-
cz:, a zawory redukcyjne — zawory uruchamiane
ttokami.

Sitowniki 12 rozmieszczone wzdiuz przenosnika
lub prowadnicy struga mogg kyé rowniez zestawia-
ne grupami, zaopatrzonymi we wspblne urzgdzenie
do nastawiania cidnienia, sterowane przewodem
sterujgcym w ten sposob, ze silowniki poszczeg6l-
nych grup nastawiane sg w zaleznoscj od obcigze-
nia i nastawy napedu 17 struga. W tym przypadku
cylindry laczy sie w grupy, ktére znajdujg sie w
oddzielnych obszarach pracy struga i ktére umoz-
liwiaja wlaczenie nizszego ci$nienia na czas przej-
$cia struga.

Istnieje réwniez mozliwo§é zastosowania wsp6l-
nego dla wszystkich silownikéw 12 Sciany wspol-
nego urzadzenia do nastawiania ci$nienia, z jednym
lub wigcej zaworami redukcyjnymi, zmniejszajacy-
mj ci$nienie P z ukladu zasilania do wartosci Wy-
maganej dla docisku struga. Do wyjscia tego cen-
tralnego urzadzenia nastawiania ci$nienia przyla-
cza sie przestrzenie B silownikow.
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W przykladzie wykonania wedlug fig. 2 i 3 wy-
stepuje przewéd wysokiego ci$nienia P i przew6d
odptywowy R centralnego ukladu hydraulicznego,
poprzez ktére zasila sie zaré6wno hydrauliczng obu-
dowe kroczgcg, jak i ewentualnie dalsze odbiorni-
ki hydrauliczne. Pompa wysokiego c.$nienia HP
dostarcza ciecz pod wysokim ci$nieniem do prze-
wodu ci$nieniowego P. Przew6d odplywowy R jest
przytaczony do zasobnika V.

Calo§é automatyki przeilgcznika sitlownikéw 12
mieéci sie w glédwnym bloku sterujacym M, ko-
rzystnie umieszczonym w poblizu nie uwidoczn o-
nego napedu struga i jest z nim polaczone elek-
trycznymi przewodami sterowniczymi 22 i 22’. Na
napedzie struga jest umieszczony nie uwidoczniony
zadajnik sygnaléw, ktoéry tworzy uwidocznione na
fig. 1 urzadzenie sterujace 21, wydajace elektrycz-
ne ‘sygnaly zalezne od obcigzenia, zwlaszcza poboru
pradu przez naped struga. Na fig. 2 uwidoczniono
tylko pojedynczy silownik 12. Oczywiste jest jed-
nak, ze do przesuwania i dociskania do §ciany prze-
nosnika, ewentualnie prowadnicy struga stosuje s.¢
duzg liczbe silownikéw hydraulicznych 12 rozmiesz-
czonych wzdluz przenosnika i jak! zazwyezaj opar-
tych na hydraulicznej ' obudowie kroczacej w ten
sposéb, ze przy wysuwaniu tloczysk 20 silownikéw
12 naciska sie na przeno$énik, a przy wsuwaniu pod-
cigga sie odpowiedni czton obudowy.

Automatyka zestawiona w’ glé6wnym bloku ste-
Tujacym M zawiera urzadzenie sterowania zaworo-
wego z dwoma uruchamianymi elektromagnetycz-
nie zaworamj sterujgcymi 117 i 118, polgczonymi
przewodami lgczgcymi 119 i 120 z przewodami cis-
nieniowym P j odplywowym R centralnego ukiadu
zasilania. Uruchamianie zaworéw sterujacych 117
i 118 nastepuje poprzez elektryczne przewody ste-
rownicze 22 i 22’. Blok M zawiera r6wniez urza-
dzenie przelgczajgce 121 z czterema zdalnie uru-
chamianymi zaworami przelgczajacymi 122—125,
stanowigcymi zawory zwrotne, odblokowywane hy-
draulicznie. Zawory 122 i 125 sg polgczone wsp6l-
nym przewodem sterowniczym 126 z wyjSciem za-
woru sterujgcego 118. Zawory 123 j 124 sg polg-
czone przez wspblny przew6d sterowniczy 127 z
wyj$ciem zaworu sterujgcego 117. Zawory 112 j 123
sg polaczone ze sobg przewodem 128 i poprzez prze-
wod 129 z przewodem odplywowym R. W przewo-
dzie réwnoleglym 130 znajduje sie zaw6r odcinaja-
cy 131 w postaci kranu, laczacy z jednej strony
przew6d odplywowy R, a z drugiej przewéd 130
prowadzacy do zaworéw 123 i 124.

Oba zawory 124 i 125 sg polgczone przez przewod
132 ze sobg i poprzez przew6éd 133 z przewodem
ci$nieniowym P. W przewodzie 133 znajduje sig
zaw6r odcinajgcy 134 w postaci kranu, ktéry przez
przewdd 135 jest polaczony z przewodem S zasi-
lajgcym sitowniki. Przewodem 135 sg polaczone
réwniez oba zawory 122 i 124. Odpowiednio do te-
go zawory 123 j 125 oraz drugi zawér odcinajgcy
131 s3 poljczone przewodem 130 z drugim przewo-
dem T zasilania silownikéw. Oba przewody zasila-
nia silownikéw S i T s3 przeprowadzone wzdiuz
wybierki $cianowej, przy czym do nich s3 przy-
laczone wszystkie silowniki 12. Przewody S8 i T
stanowia przemiennie przewody ci$nieniowe i od-
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plywowe. W przewodzie lgczeniowym 133 zaworu
odcinajacego 134 jest wlaczony zawér redukcyjny
136 nastawiony np. na ci$nienie robocze 20—300
baréw, przez co wyzsze cidnienie z przewodu ci$nie-
niowego P redukuje sie do zyczonego, nizszego ci-
nienia roboczego silownikéw 12. Opr6cz tego do
przewodu 133 jest przylaczony zawér nadmiarowy
137. Silownikj 12 s3 polgczone przez dodatkowy
blok sterowniczy Z z oboma przewodami zasilaja-
cymi S i T za pomocg dodatkowych przylgczy E i F.
Dodatkowy blok sterowniczy Z ma dwa zawory
odcinajgce 139 i 140, polaczone za pomoca Sprzgze-
nia mechanicznego 141 i s3 wsp6lnie wigczane recz-
nie dzwigni 142.

Oba zawory maja cztery pozycje przylaczen a’-d’.
Zawér 139 stuzy do nastawy automatyki przelgcza-
nia podczas pracy struga, za§ zawér 140 stuzy .do
recznego sterowania sitlownikéw 12. Obie przestrze-
nie cylindrowe A i B silownik6w 12 sg poprzez
przewody laczace 143 lub 144 przylaczone do obu
wyjsé C i D dodatkowego bloku sterowniczego, ktd-
re ze swej strony sg w przedstawiony spos6b po-
lgczone przemiennie z zaworami 139 i 140 poprzez
przewody 145 i 146. Po stronie wejSciowej oba za-
wory s3 polgczone przez cztery przewody 147, 148,
149 i 150 do obu przewodoéw przylaczeniowych 151
i 152, poprzez ktére dodatkowy blok sterowniczy Z
jest polgczony z ' przewodami zasilajgcymi 8 i T
sitlowniki 12. : o

W réwnoleglych przewodach skrétowych 147—150
znajduja sie po jednym zawory zwrotne 153—156.

Sterownik docisku struga wedlug fig. 2 pracuje
w nastepujacy sposéb. Przy normalnej pracy stru-
ga zawb6r sterujacy 118 jest wlaczony poprzez elek-
tryczny przewéd, sterowniczy 22’ tak, ze przewé6d
sterowniczy 126 poprzez polaczenie 119 jest zlgczo-
ny z przewodem ci$nieniowym P.

Zawbr sterujacy 117 znajduje si¢ w uwidocznio-
nym polozeniu, w ktérym jego przewé6d sterowni-
czy 127 jest poprzez przewéd 120 polaczony z prze-
wodem odplywowym R. Poprzez znajdujacy sie pod
ci$nieniem przew6d sterujgcy 126 zaworu sterujg-
cego 118 oba sterowane zdalnie zawory przelagza-
jace 122 i 125 zostajg odblokowane i otwarte. Ciecz
pod ci$nieniem przeplywa skutkiem tego poprzez
zawér redukcyjny 136 i z odpowiednio zmnieiszo-
nym ci$nieniem wchodzi poprzez przewéd 133,
otwarty zawér odcinajacy 134, przew6d 132 i of-
warty zawér przelgczajacy 125 do przewodu
zasilajgcego T silowniki 12, ktéry w tym przypad-
ku stanowi przew6d ci$nieniowy. Drugi przewéd
zasilajgcy S stuzy przy tym jako przewéd odply-
wowy, porilewaz poprzez przew6d 135 otwarty za-
wor przelaczajacy 122 i przewéd 123 jest polgczony
z przewodem odptywowym R centralnego ukladu
zasilania. .

Przy normalnej pracy struga dodatkowy blok
sterowniczy Z jest polaczony tak, ze zawory 139
i 140 znajdujg sie w pozycjach & i ewentualnie d.
Oznacza to, ze przestrzen B silownikéw 12 poprzez
przew6d 144, zawér 139, oraz przewbdd 152 jest po-
1gczona z przenoszacym ci$nienie przewodem zasi-
lajacym T, za§ druga przestrzei A silownik6w 12
poprzez przewody 143 i 145, zawér 139 j przew6d
151 jest polaczona z przewodem odplywowym 8.
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Takie polqczenia powodujg, ze silowniki 12 wysu-
waja sie do przodu, przyciskajgc do §ciany przenos-
nik badZ prowadnice struga.

Przy przekroczeniu okreslonego maksymahnego
poboru mocy przez naped struga, jak to ma miej-
sce zwlaszcza w przypadku jego zablokowania, urzg-
dzenie sterujace wydaje sygnal elektryczny, kto6-
ry poprzez przewdd 22 przylacza zawér sterujacy
117. R6éwnoczesnie drugi zawér sterujacy 118 zo-
staje przelaczony poprzez przewéd 22’, co np. na-
stepuje przez przerwanie obwodu pradu podtrzy-
mujacego w tym przewodzie sterowniczym 22’. Przy
przelgczaniu zaworu sterujacego 117 jego przew6d
sterowniczy 127 jest polagczony z przewodem cis-
nieniowym P, tak, iz zawory przelaczajace sg od-
biwkowane i otwarte, podczas gdy zawory przela-
czajace 122 i 125 sa zamkniete, Skutkiem tego prze-
wbd zasilajacy S silowniki 12 jest poprzez przew6d
135, otwarty zaw6d przelaczajacy 124, przewdd 132
‘zawér odcinajacy 134, przewéd 133 i zawér reduk-
cyjny 136 jest polaczony z przewodem ciSnieniowym
P, podczas gdy drugi przew6d zasilajacy T sitlow-
niki 12 jest poprzez przew6d 130, otwarty zawoér
przelaczajacy 123 i przewo6d 129 polgczony z prze-
wodem odptywowym R.

Na zasadzie wyr6éwnania ci$niei pomiedzy obo-
ma przewodami 8 i T laczy sie przestrzeh A silow-
nik6w 12 z przewodem S bedacym pod cisnieniem,
a druga przestrzeh B silownikéw 12 z przewodem
odptywowym T tak, ze silowniki 12 wsuwaja sie
przyciggajac prowadnice struga ewentualnie prze-
no$nik do obudowy.

Jak tylko pob6r mocy przez naped struga spad-
nie ponizej okreslonej wartoSci, a wigc usunie sig
zablokowanie struga, oba zawory 117 i 118 ponow-
nie zostajq przelaczone przez sygnaly z elektrycz-
nych przewod6éw sterowniczych 22 i 22’ j silowniki
12 poczng ponownie wysuwaé sie.

Za pomocy dodatkowego bloku sterowniczego Z
mozna dokonywaé przelaczen ze sterowania auto-
matycznego na reczne i odwrotnie. Je$§li np. silow-
nik 12 powinien usungé sie poprzez sterowanie re-
czﬁe, to zawér 140 wprowadza sie do pozycji wig-
czonej, przy czym réwnocze$nie réwniez inny za-
wér 139 przechodzi do pozycji a’. Oczywiscie, w
pozycji a zaworu 140 przestrzenie A silownikéw 12
jest poprzez przew6d 117, otwarty zawér zwrotny

153 i przew6d 152 polaczone z znajdujacym sie pod.

ciSnieniem przewodem zasilajacym T, podczas gdy
drugie przestrzenie B silownik6w 12 poprzez prze-
wody 144 i 146, otwarty zawér zwrotny 156 i prze-
wiod 151 s poljczone z przewodem odplywowym
S. Przelgczenie zawor6w w pozycje ¢ umozliwia
odpowiednie wysuniecie sitownik6w 12.

- Znajdujace sie w przewodach skrétowych 147—
156 zawory zwrotne 153—156 sa tak polgczone, ze
przy wlaczeniu sterowania recznego (zawé6r 140)
jest zablokowane przelaczanie automatyezne : (za-
woér 139) a przy wlgczeniu sterowania automatycz-
nego jest zablokowane sterowanie reczne.

Na fig. 3 uwidoczniono korzystng postaé wyko-
nania dodatkowego bloku sterowniczego Z dla pra-
cy automatycznej i sterowania recznego. Blok ste-
rowniczy 160 ma tu wspdlny dla wszystkich zawo-
réw wal przelaczajacy 162, uruchamiany np. dZwig-
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nig reczng, osadzony obrotowo i zaopatrzony w
cztery kulaczki przelaczajgce 163—166, z ktérych
kazdy przelacza dwa zawory. Odpowiednio do czte-
rech pozycji obu zaworéw 139 i 140 (fig. 2) blok
sterowniczy 160 ma dwie grupy zawor6w, kazda
ztozong z czterech zawor6éw 167 i 168 stanowiacych
uruchamiane popychaczami zawory kuliste. Zawory
obu grup sa zmostkowane po stronie wejscia, przy
czym przewody mostkujgce sg analogiczne do mo-
stkujacych zawory zwrotne na fig. 2 odpowiadaja-
ce zaworom 153—156. Uklad polaczehn i dzialanie
sg identyczne poza tym jak w ukladzie wedlug fig.
2. Istotne jest, ze blok sterowniczy 160 dla wszyst-
kich zawor6w ma wsp6lny, obrotowy wal przela-
czajacy 162, ktéry umozliwia pozycje wlgczenia
pracy automatycznej, reczne wsuwanie i wysuwanie
silownikéw, oraz w czwartej pozycji zablokowanie
hydrauliczne obu przestrzeni A § B silownikéw 12.

Zastrzezemia patentowe

1. Sterownik docisku strugowych urzadzen ura-
biajacych wyposazonych w prowadnice struga,
zwlaszcza struga nozowego, ustawiang wzdiuz
przodka wybierkowego i dociskang za pomocg Si-
lownikéw hydraulicznych, z laAcuchem mnapedu
struga prowadzonym po podsadzkowej stronie prze-
nos$nika, w ktérym oddzialywanie ciénienia na si-
lowniki jest sterowane urzgdzeniem sterowniczym,
znamienny tym, e ma urzadzenie sterownicze (21)
sterujgce silownikami (12) w zaleznoéci od obcia-
zenia napedu (17) struga, zwlaszcza jego poboru
pradu i/lub jego podiaczenia.

2. Sterownik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
silowniki (12) s3 wyposazone w urzgdzenie (24) do
nastawy cinienia, sterowane urzgdzeniem sterow-
niczym (21).

3. Sterownik wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
urzgdzenie sterownicze (21) jest polgczone poprzez
przew6d sterowniczy (22) z urzadzeniem (24) do na-
stawy ci$nienia ewentualnie jego urzgdzeniem prze-
1aczajacym (23).

4. Sterownik wedlug zastrz. 2 albo 3, znamienny
tym, ze urzadzenie (24) do nastawy ciSnienia skla-
da sie z przylaczonych do oddzielnych silownikéw
(12) lub grup silownikéw urzadzeh do nastawy ci§-
nienia (24), zestawionych z zaworéw redukcyjnych,
uruchamianych urzadzeniem sterowniczym (21).

5. Sterownik wedlug zastrz. 4, znamienny tym,
ze urzgdzenie sterownicze (21) jest sprzezone z
ukladem wlaczenia i wylaczania mapedu (17) stru-
ga, przy czym w pozycji wlaczenia napedu (17)
struga silowniki (12) s3 samoczynnie ustawione na
nizsze ciSnienie robocze, a przy wylaczaniu napedu
(17) struga po samoczynnym przelaczeniu znajduja
si¢ pod wyzszym ci§nieniem roboczym.

6. Sterownik wedlug zastrz. 3, zmamienny tym,
ze sterowane zdalnie urzgdzenie (24) do nastawy
ci$nienia stanowi polaczenie przestrzeni (A, B) si-
townikéw (12) ze Zré6dlami réznych - cisniefi.

7. Sterownik wedlug zastrz. 3, znamienny tym,
ze silowniki (12) prowadnicy struga sg zestawione
W grupy silownikéw, z ktérych kazda poprzez wilas-
ny przewdd sterowniczy (22) jest polaczona z urzg-
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dzeniem sterowniczym (21) w celu sterowania w
zalezno$ci od stanu obcigzenia napedu struga.

8. Sterownik wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze ma sterowane urzgdzeniem sterowniczym (21)
urzadzenie (117, 118, 121) przeljczajgce przeciwnie
dzialajace ci$nienie w silownikach (12) przy okre§-
lonej warto$ci obcigzenia napedu struga.

9. Sterownik wedlug zastrz. 8, zmamienny {ym,
ze urzadzenie przelgczajgce ma uruchamiane syg-
nalami sterujgcymi zawory sterujace (117, .118), po-
1aczone poprzez przewody sterownicze (22, 22’) z
przewodami lgczeniowymj silownikéw (12), w kt6-
rych znajdujg si¢ sterowane zdalnie zawory prze-
laczajgce (122—125).

10. Sterownik wedlug zastrz. 9, znamienny tym,
Ze zawory przelaczajgce (122—125) sa polaczone po
stronie wejscia do przewodu ci$nieniowego i od-
plywowego (P, R) hydraulicznego ukladu zasilania,
a po stronie wyjScia do przeprowadzonych wzdiuz
ubierkj $cianowej przewodéw zasilajacych (S, T),
2z ktérymj sg polgczone oddzielne silowniki (12).

11. Sterownik wedtug zastrz. 9 albo 10, znamien-
ny tym, ze zawory sterujace (117, 118) sg po stronie
wejscia przylaczone do przewodéw ciSnieniowego
i odptywowego (P, R) hydraulicznego ukladu za-
silania, a po stronie wyjSciowej przez przewody
sterownicze (126, 127) z zaworami przelgczajacymi
(122—125).

12. Sterownik wedlug zastrz. 11, znamienny tym,
ze zawory przelaczajace (122—125) stanowig zawo-
ry zwrotne, otwierane hydraulicznie.

13. Sterownik wedlug zastrz. 11, znamienny tym,
7ze zawory przelaczajace (122—125) sa polaczone
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parami na wejsciach ewentualnie wyjSciach, przy
czym jedna para tych zawor6w (122, 123) jest po-
1aczona przez przew6d (129) z przewodem odplywo-
wym (R) hydraulicznego ukladu zasilania, a druga
para tych zaworéw (124, 125), poprzez zawélr re-
dukcyjny (136) z przewodem ci$nieniowym (P) ukla-
du zasilania, przy czym jeden zawér kazdej pary
jest polaczony z przewodem zasilania (S) silowni-
kéw, a drugi z drugim przewodem zasilania (T) si-
lownikéw. -

14. Sterownik wedlug zastrz. 11, znamienny tym,
ze zawory przelgczajace (122—125) s3 polgczone z
przewodami ci$nieniowym (P) i odpywowym (R)
za pomoca przewodéw, w kazdym z ktérych znaj-
duje sie zawbr odcinajgcy, uruchamiany recznie.

15. Sterownik wedlug zastrz. 8, znamienny tym,
ze sitowniki (12) s3 do przewodéw zasilania (S, T)
przylaczone poprzez dodatkowy blok sterowniczy
(Z), nastawiony dowolnie dla pracy automatycznej
lub recznej.’

16. Sterownik wedug zastrz. 15, znamienny tym,
ze dodatkowy blok sterowniczy (Z) ma grupe za-
woréw (167) do pracy automatycznej i grupe za-
woréw (168) do sterowania recznego, przy czym
zawory obu grup sq sterowane przez wsp6Olny wat
przelaczajacy (162), przy czym po stronie wejScio-
wej przylacza zawordw sg zmostkowane przewo-
dami z zaworami zwrotnymj (153—156), ktoére przy
wigczeniu sterowania recznego blokuja przewody
polaczen automatycznych a przy wigczeniu stero-
wania automatycznego — blokuja przewody stero-
wania recznego.
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