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(57)摘要

本发明公开了一种锁紧装置，包括锚套(3)、

PU缓冲垫(5)、夹片(4)、弹簧钢锚杆(2)、高锰拉

拔杆(1)和开槽螺母(6)，其特征在于：所述锚套

(3)、PU缓冲垫(5)、夹片(4)的中间部分为中空的

锥形设计，夹片(4)的上端设有PU缓冲垫(5)，PU

缓冲垫(5)与夹片(4)的环锥宽度一致并放置于

锚套(3)中，外径尺寸与锚套(3)匹配，锚套(3)上

部收口止脱；所述弹簧钢锚杆(2)包括垫板和管

体，管体间隔90°有不通长的4个槽口；所述高锰

拉拔杆(1)两端分别设置垫板和螺纹，中间管体

是由两个阶梯半径的圆柱体组成，螺纹与开槽螺

母的尺寸相匹配。本发明结构简单、可靠性强，设

置合理，具有很好的锁定性能。
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1.一种锁紧装置，包括锚套(3)、PU缓冲垫(5)、夹片(4)、弹簧钢锚杆(2)、高锰拉拔杆

(1)和开槽螺母(6)，其特征在于：所述锚套(3)、PU缓冲垫(5)、夹片(4)的中间部分为中空的

锥形设计，夹片(4)的上端设有PU缓冲垫(5)，PU缓冲垫(5)与夹片(4)的环锥宽度一致并放

置于锚套(3)中，外径尺寸与锚套(3)匹配，锚套(3)上部收口止脱；所述弹簧钢锚杆(2)包括

垫板和管体，管体间隔90°有不通长的4个槽口；所述高锰拉拔杆(1)两端分别设置垫板和螺

纹，中间管体是由两个阶梯半径的圆柱体组成，螺纹与开槽螺母的尺寸相匹配。

2.根据权利要求1所述的锁紧装置，其特征在于：所述夹片(4)内螺纹为单向止退螺纹。

3.根据权利要求1所述的锁紧装置，其特征在于：所述弹簧钢锚杆(2)垫板的直径大于

弹簧钢锚杆(2)管体内径小于锚套(3)的内孔小径。

4.根据权利要求1所述的锁紧装置，其特征在于：所述高锰拉拔杆(1)通过螺纹端穿入

弹簧钢锚杆(2)，安装时弹簧钢锚杆(2)的管体开槽端面和高锰拉拔杆(1)的垫板内侧接触，

推入锚套(3)、PU缓冲垫(5)和夹片(4)的组合体直至弹簧钢锚杆(2)的垫板内侧和被连接构

件(8)贴合，管体开槽部位被夹片挤压收缩，将开槽螺母(6)安装到高锰拉拔杆(1)上，使用

锤击工具使高锰拉拔杆(1)锁紧到位。

5.根据权利要求1或4所述的锁紧装置，其特征在于：所述高锰拉拔杆(1)的材质为碳

钢、低碳合合金、中碳合合金、合钢筋中的一种。
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一种锁紧装置

技术领域

[0001] 本专利涉及一种锁紧装置。

技术背景

[0002] 中国城市化进程快速推进，使得建筑产业加速发展，而钢结构因其重量轻；塑性和

韧性好；制造简便，易于采用工业化生产，施工安装周期短；密封性好和耐热性好的优势在

建筑中得到广泛的应用。连接钢结构钢板的连接点一般采用螺栓连接或者焊接，这样的连

接方式存在施工工法复杂、紧固力矩难以控制等问题。面对这样的问题提出了一种锁紧装

置来实现钢结构连接的便捷和高效。

[0003] 本专利采用的技术方案是：

[0004] 一种锁紧装置，包括锚套(3)、PU缓冲垫(5)、夹片(4)、弹簧钢锚杆(2)、高锰拉拔杆

(1)和开槽螺母(6)，其特征在于：所述锚套(3)、PU缓冲垫(5)、夹片(4)的中间部分为中空的

锥形设计，夹片(4)的上端设有PU缓冲垫(5)，PU缓冲垫(5)与夹片(4)的环锥宽度一致并放

置于锚套(3)中，外径尺寸与锚套(3)匹配，锚套(3)上部收口止脱；所述弹簧钢锚杆(2)包括

垫板和管体，管体间隔90°有不通长的4个槽口；所述高锰拉拔杆(1)两端分别设置垫板和螺

纹，中间管体是由两个阶梯半径的圆柱体组成，螺纹与开槽螺母的尺寸相匹配。

[0005] 所述夹片(4)内螺纹为单向止退螺纹。

[0006] 所述弹簧钢锚杆(2)垫板的直径大于弹簧钢锚杆(2)管体内径小于锚套(3)的内孔

小径。

[0007] 所述高锰拉拔杆(1)通过螺纹端穿入弹簧钢锚杆(2)，安装时弹簧钢锚杆(2)的管

体开槽端面和高锰拉拔杆(1)的垫板内侧接触，推入锚套(3)、PU缓冲垫(5)和夹片(4)的组

合体直至弹簧钢锚杆(2)的垫板内侧和被连接构件(8)贴合，管体开槽部位被夹片挤压收

缩，将开槽螺母(6)安装到高锰拉拔杆(1)上，使用锤击工具使高锰拉拔杆(1)锁紧到位。

[0008] 所述高锰拉拔杆(1)的材质为碳钢、低碳合合金、中碳合合金、合钢筋中的一种。

[0009] 本专利的有益效果：本发明结构简单、可靠性强，设置合理，具有很好的锁定性能，

同时PU缓冲垫主要是为了减轻锁紧装置的共振发生损坏同时很大程度上降低噪音。

附图说明

[0010] 图1是本发明锁紧装置的三维结构示意图。

[0011] 图2是本发明的锁紧装置高锰拉拔杆穿过被连接构件时的三维结构示意图。

[0012] 图3是本发明锁紧装置高锰拉拔杆穿过锚套时的三维结构示意图。

[0013] 图4是本发明锁紧装置完成锁紧后的三维结构示意图。

[0014] 图5是本发明弹簧钢锚杆的结构示意图。

[0015] 图6是本发明高锰拉拔杆的剖面图。

[0016] 附图标记附图说明：1-高锰拉拔杆；2-弹簧钢锚杆；3-锚套；4-夹片；5-PU缓冲垫；

6-开槽螺母；7-被连接构件；8-被连接构件。
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具体实施方式

[0017] 为了能清楚说明本方案的技术特点，下面通过具体实施方式，并结合其附图，对本

专利进行详细阐述。

[0018] 如图1-6所示，一种锁紧装置，包括锚套(3)、PU缓冲垫(5)、夹片(4)、弹簧钢锚杆

(2)、高锰拉拔杆(1)和开槽螺母(6)，锚套(3)、PU缓冲垫(5)、夹片(4)的中间部分为中空的

锥形设计，夹片(4)的上端设有PU缓冲垫(5)，PU缓冲垫(5)与夹片(4)的环锥宽度一致并放

置于锚套(3)中，外径尺寸与锚套(3)匹配，锚套(3)上部收口止脱；弹簧钢锚杆(2)包括垫板

和管体，管体间隔90°有不通长的4个槽口；高锰拉拔杆(1)两端分别设置垫板和螺纹，中间

管体是由两个阶梯半径的圆柱体组成，螺纹与开槽螺母的尺寸相匹配；夹片(4)内螺纹为单

向止退螺纹；弹簧钢锚杆(2)垫板的直径大于弹簧钢锚杆(2)的管体内径小于锚套(3)的内

孔小径。

[0019] 所述高锰拉拔杆(1)通过螺纹端穿入弹簧钢锚杆(2)，安装时弹簧钢锚杆(2)的管

体开槽端面和高锰拉拔杆(1)的垫板内侧接触，推入锚套(3)、PU缓冲垫(5)和夹片(4)的组

合体直至弹簧钢锚杆(2)的垫板内侧和被连接构件(8)贴合，此时管体开槽部位被夹片挤压

收缩，将开槽螺母(6)安装到高锰拉拔杆(1)上，使用锤击工具或拉拔工具使高锰拉拔杆(1)

锁紧到位。

[0020] 上述具体实施方式不能作为对本专利保护范围的限制，对于本技术领域的技术人

员来说，对本专利实施方式所做出的任何替代改进或变换均落在本专利的保护范围内。

[0021] 本专利未详述之处，均为本技术领域技术人员的公知技术。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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