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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie napina-
jace tas§me napedowa wrzecion przedzarek i skre-
carek obrgczkowych, w ktorych poszczegélne tas-
.my w zamknietym obiegu napedzaja pewng ilo$¢
wrzecion, rozmieszczonych po obydwu stronach ma-
szyny, pobierajgc naped od tarcz osadzonych na
jednym wale przeznaczonym dla napedu wrzecion.

Znane jest urzadzenie napinajgce ta§me napedo-
wa wrzecion przedzarek i skrecarek obrgczkowych,
umieszczone z jednej strony tarczy napedowej,
ktére sklada sie z dZwigni dwuramiennej, na kté-
rej jednym ramieniu znajduje sie rolka napinajag-
ca tasme, za§ na drugim ramieniu element obcig-
zajacy, ktérego role speinia obcigznik lub sprezy-
na. Zmieniajgce sie stopniowo polozenie rolki na-
pinajacej, na skutek wyciggania sie tasmy, powo-
duje schodzenie ta§my z plaszczyzny obrotu bacz-
ka wrzecionowego, ocieranie sie¢ jej brzegéw o koi-
nierze baczka, na ktéry wchodzi ta§ma bezpoSred-
nio z rolki napinajgcej. Powoduje to strzepienie
taSmy i prowadzi do szybkiego jej zniszczenia.
Druga niedogodnos$cig takiego rozwigzania jest
jednokierunkowo$§é dzialania urzgdzenia napinajg-
cego. Urzadzenie to moze pracowaé prawidiowo
tylko przy jednym Kkierunku obrotéw wrzecion.
Przy zmianie kierunku obrotéw wrzecion maszy-
ny, ktéra jest konieczna przy zmianie kierunku
skretu przedzy, konieczna jest klopotliwa i praco-
chlonna operacja zmiany przebiegu wszystkich
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taSm na tarczach napedowych i baczkach wrze-
cion.

Znane jest réwniez urzadzenie napinajgce tasme
napedowa wrzecion, skladajgce sie z dwé6ch rolek
prowadzgcych tasme, utrzymujacych jag w plasz-
czyZnie obrotu baczkéw wrzecion, i z umieszczo-
nej ponizej tarczy napedowej, rolki napinajacej,
ktéra zamocowana jest obrotowo na jednoramien-
nej dzwigni, obcigzonej na wolnym koficu obcigz-
nikiem lub sprezyna. Rozwigzanie takie zmniejsza
wprawdzie strzepienie brzegéw tasm, natomiast
zachowuje nadal silny wplyw niszczgcy ta$me, wy-
nikajacy ze znacznego po$lizgu tasmy, jaki istnie-
je przy stosunkowo malej odleglo$ci rolki napina-
jacej od tarczy. Przy zmianie kierunku obrotéw
wrzecion konieczne jest dokonanie zmian w po-
lozeniu ukladu napinajgcego, tak, aby mozna bylo
uzyska¢ skuteczne napinanie ta$§my na stronie
wchodzenia jej na bgczki wrzecion.

Istniejg réwniez rozwigzania urzgdzen napinajg-
cych tasmy napedowe wrzecion, ktére daja moz-
no$¢ zmiany kierunku obrotéw wrzecion, bez do-
datkowych operacji. Przy rozwigzaniu takim, na
drodze ta$my, miedzy tarcza napedowsg i bgczka-
mi wrzecion, z obydwu stron tarczy umieszczone
jest po jednej rolce napinajgcej, z ktérych kazda
osadzona jest na gérnym wolnym koncu swojej
dzwigni jednoramiennej, zamocowanej przegubowo
przy ramie maszyny. Elementem obcigzajacym jest
przy tym rozwigzaniu wspélna spreziyna rozpigta



60915

3 , . .
miedzy dZwigniami obydwu rolek napinajgcych.
Rozwigzanie takie zapéwnia warunki napinania
taSmy przy obydwu kierunkach jej biegu, elimi-
nujgc potrzebe wykonyv'var;ia dodatkowych opera-
cji. Posiada ono jednak powazng niedogodno$é, po-
legajaca na schodzeniu taémy ze Srodkowego po-
lozenia na baczku wrzeciona, na skutek odchyla-
nia sie rolki napinajgcej po luku o promieniu réw-
nym dlugo$ci dzwigni i schodzenia tasmy z plasz-
czyzny obrotu bgczka. Eowoduje to strzepienie sie
brzegéw tasmy i szybkie jej niszczenie.

w rozwia,zani‘u-_%tym, jak i w poprzednio -opisa-
nych, nie ma dostatecznej przestrzeni, szczegélnie
w przedzarkach i skrecarkach malogabarytowych,
na umieszczenie dodatkowych statych rolek pro-
wadzacych tas§me przed wejSciem jej na bgczek
wrzeciona, uwzgledniajgc konieczne skrecenie tas-
my przy przechodzeniu jej z powierzchni rolek
napinajacych na powierzchnie baczkéw wrzecion.

Celem. wynalazku
wigzania, ktére zapewniloby prawidlowe, jak naj-
bardziej jednolite napiecie taémy napedowej, przy
opasywaniu baczkéw wrzeciono na stronie wcho-
dzacej i schodzgcej taS§my, zapewniajgce jednoli-
tos¢ skretu przedzy otrzymywanej z calej maszy-
ny, nie wymagalo dodatkowych operacji przy zmia-
nie-kierunku-obrotéw--wrzecion i-zapewniato -taki
przebieg taSmy, ktéry pozwoliltby zlikwidowaé po-
wazne straty zwigzane z niszczeniem tasm i pra-
cochlonng ich wymiang, jakie wystepuja szczegdl-
nie wyraznie przy stosowanych wysokich obrotach
wrzecion przedzarek i skrecarek obrgczkowych.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu prosto-
liniowej prowadnicy osi obrotu rolek napinajgcych,
pozwalajgcej na stale utrzymanie kierunku tas$my
wspélpracujgcej z baczkiem wrzeciona w plasz-
czyznie jego obrotu, przechodzgcej przez S$rodek
jego biezni.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest dokladnie
opisane na przykladzie wykonania, uwidocznionym
na rysunku.

Nad tarczg 1 napedu wrzecion maszyny, syme-
trycznie wzgledem jej osi, umieszczone sg w kor-
pusie maszyny dwie jednakowe czeS$ci urzgdzenia
napinajgcego, o ukladzie symetrycznym wzgledem
§rodkowej osi symetrii przekroju maszyny. Na
wspornikach 2 osadzone sg odpowiednio uksztai-
towane jednoramienne dzwignie 3 z umieszczong
miedzy nimi i zamocowang do nich w punktach 4
sprezyng 5. Do wolnego konca kazdej z dzwigni 3
zamocowane jest przegubowo ramie 6 dzwigni
dwuramiennej katowej, osadzonej na watku T.
Drugie ramie, stanowigce stopke 8 majace ksztatt
tuku kolowego, o promieniu r, spoczywa na po-
ziomej prowadnicy 9, zamocowanej w korpusie
maszyny. Na waltku 7, zamocowanym do korpusu
maszyny, osadzona jest obrotowo rolka napinaja-
ca 10, ktérej gérny punkt obwodu kolowego znaj-
duje sie w z géry przewidzianym polozeniu, przy
ktérym linia prosta lgczaca ten punkt ze Srodkiem
baczka znajduje sie w plaszczyznie obrotu bgcz-
k6w 11 wrzecion 12, przechodzgcej przez S$rodek
powierzchni bieznej baczkéw. Przez ten gorny
punkt rolki 10 przechodzi tasma napedowa 13,
ktérej przebieg jest nastepujacy: opasuje ona tar-
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cz¢ 1 wchodzi na rolke napinajacg 10, skreca sie
po swojej osi 0 90° i wc¢hodzi na baezki 11 wrze-
cion, po jednej stronie maszyny, przechodzi na

.druga _strone maszyny opasujgc taka sama ilosé

baczkéw wrzecion, skreca sie wzdluz swojej osi
0'90° i opasuje druga rolke napinajgcg 10, a z niej
wchodzi z powrotem na tarcze 1. W dolnej cze$ci
prowadnicy 9 zamocowane s3 zewnetrzne zderza-
ki 14, ktére ustalaja polozenie wstepne jednora-
miennych dzwigni 3 i rolek napinajgcych 10. Po
§rodku, w dolnej cze$ci prowadnicy 9 umieszczo-
ny jest Srodkowy zderzak 15, ktéry stanowi ogra-
niczenie krancowe dla diwigni 3 i przynaleznej
rolki napinajacej 10, przy stopniowym Wydluieniu
tasmy. S S o
Przy nowej niewydiuzonej jeszcze ta§mie nape-
dowej 13, znajdujace -si¢ w skrajnych zéwnetrz-
nych potozeniach rolki napinajace 10°i diwignie 3,
opierajg sie o zderzaki 14, przy czym napiecie

- ta$§my —uzupeinidne jest sila sprezyny” 5, znajdujg-

cej sie w stanie swego maksymalnego napiecia.
Przy _stopniowym wydluzaniu sie: tasmy 13 pod-
czas pracy maszyny, sprezyna 5 przejmuje calko-

*wicie zadanie napinania taémy napedowej. Pod

dzialaniem sprezyny 5 odchyla sie w kierunku do
Srodka maszyny diwignia 3, obraca ramie 6 diwig-
HI~ dwuramiennej katowej, powodujac poslizg
i obtoczenie si¢ stopki 8 po prowadnicy 9. Przy
poslizgu i obtaczaniu sie stopki 8 walek 7 przesu-
wa sie w kierunku do $rodka maszyny, porusza-
jac sie po linii prostej réwnoleglej do prowadni-
cy 9 i odlegtej od niej na wielko§é r. Wraz z wal-
kiem 7 przesuwa sie réwnolegle goérny punkt
obwodu kolowego rolki napinajgcej 10 po linii
prostej, lezacej w plaszczyzZnie obrotu baczkéw 11
wrzecion 12, przechodzacej przez S$rodek biezni
baczka. Po linii tej przebiega tasma napedowa 13,
zachowujac. przy kazdorazowym polozeniu rolki
napinajacej 10 prawidlowe warunki pracy, wspét-
pracujagc z bgczkami 11 stale na $rodku ich po-
wierzchni bieznej. W czasie pracy maszyny przy
okreS§lonym Kkierunku obrotéw wrzecion i tarczy
napedowej, jedna z rolek napinajgcych 10 wspéi-
pracuje z czynng tj. wchodzacg na tarcze 1 czes-
cig taémy, druga za$§ z bierng tj. schodzgca z tar-
czy czeScig tasmy. Przy kierunku obrotéw przed-
stawionym na rysunku, z czynng czeScig tasmy
13 wspélpracuje lewa rolka 10, za§ z bierng pra-
wa rolka 10. Poniewaz napiecie tasmy w czesci
czynnej jest wieksze niz w biernej, lewa rolka 10
znajduje sie przy swoim skrajnym zewnetrznym
polozeniu, za§ prawa rolka 10 odciggnieta jest w
lewo. G1owny udzial w napinaniu tas§my 13 spel-
nia, przy tym kierunku obrotéw wrzecion, prawa
rolka 10.

Przy wyciggnieciu sie tasmy 13, prawa dzwignia
3 oprze sie o zderzak 15 i wowczas dalsze dziala-
nie napinajgce ta$me przejmuje lewa rolka 10, co
przedstawione jest na rysunku linig kreskowans.
W przypadku zmiany kierunku obrotéw wrzecion
na przeciwny, urzgdzenie napinajace tasme nape-
dowg 13 dostosowuje sie samoczynnie do tego no-
wego kierunku, przy czym zachowanie sie¢ czeSci
lewej i prawej urzgdzenia jest odwrotne do wyzej
opisanego. Ograniczenie do minimum zmian na-
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piecia tasmy 13, w miare jej wydluzania sie,
osiggniete jest przez odpowiednie wzajemne usy-
tuowanie, dob6r ksztaltu i wymiaréw elementéw
urzadzenia napinajgcego fasme. Mozliwym stalo
sie' uzyskanie w przyblizeniu stalego momentu si-
1y napiecia sprezyny wzgledem osi obrotu dzwigni
3, biorgcej giéwny udzial w zadaniu napinania
tasmy.

Na skutek odpowiedniego usytuowania punktu
zamocowania 4 sprezyny 5 w stosunku do wspor-
nika 2 stanowiacego o§ obrotu diwigni 3, przy od-
powiednio zmieniajagcym sie, w miare wydluzania
sie taSmy 13, potozeniu diwigni 3, punkt zamoco-
wania 4 zajmie nowe polozenie np. 4’. Ramie dzia-
tania sity sprezyny 5 zwiekszy sie z h na hj, na-
tomiast poczatkowa sila P sprezyny zmniejszy sie,
w miare skracania sie sprezyny, do wartosci P;.
Odpowiedni dobér ksztaltéw i wymiaréw elemen-
téw.urzadzenia pozwala uzyskaé w przyblizeniu
stalg warto§¢é momentu sily napinajgcej ta$me.

Przedstawiony opis dzialania urzadzenia wyka-
zuje wyrazZnie zalety rozwigzania wedlug wyna-
lazku. Umozliwione zostalo uzyskiwanie praktycz-
nie stalego, jednolitego napigcia ta§my napedo-
wej wrzecion, ktére zapewnia jednolite obroty
wrzecion w calej jednostce napedowej kilku np.

2

czterech wrzecion, a przy odpowiedniej regulacji
poszczegélnych jednostek napedowych, réwniez w
calej maszynie.

Efekt dzialania urzadzenia wedlug wynalazku
daje wyraZne korzy§ci w postaci uzyskiwania jed-
nolitego skretu przedzy otrzymywanej z przedza-
rek i skrecarek obraczkowych, co ma istotne zna-
czenie dla dalszych procesé6w produkcyjnych i ja-
ko§ci ostatecznego produktu. Widoczne korzySci
ekonomiczne przynosi réwniez znaczne przediuze-
nie okresu pracy tasm, szczegélnie przy bardzo
wysokich obrotach wrzecion przedzarek i skreca-
rek obraczkowych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie napinajace tas$me napedowg wrze-
cion przedzarek i skrecarek obrgczkowych, skia-
dajace sie z rolek napinajacych, przynaleznych do
nich diwigni z zamocowang miedzy nimi wspoélng
sprezyna napinajaca, znamienne tym, Zze na wat-
kach (7) rolek napinajacych (10) osadzone s, ma-
jace ksztalt luku kotla, stopki (8) wsp6ipracujace
z prostoliniowg prowadnicg (9), przymocowang do
korpusu maszyny.
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